SCHNEGG TOOLS AG A_ o)

Vollhartmetall Bohrer
Méche carbure monobloc

!

Universal [nox & Superlegierung

Universel [nox & Superalliage

d (Jualitét

18.11.2024



SCHNEGG TOOLS AG @} {%%:2

170/1
3xD Universal VHM-Bohrer
3xD Méche-MD universel
| — -
. Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3D030 STBE3D030 3,0 6 20 62 2
STBA3D031 STBE3D031 3,1 6 20 62 2
STBA3D032 STBE3D032 32 6 20 62 2
STBA3D033 STBE3D033 33 6 20 62 2
STBA3D034 STBE3D034 34 6 20 62 2
STBA3D035 STBE3D035 35 6 20 62 2
STBA3D036 STBE3D036 36 6 20 62 2
STBA3D037 STBE3D037 3,7 6 20 62 2
STBA3D038 STBE3D038 38 6 24 66 2
STBA3D039 STBE3D039 3,9 6 24 66 2
STBA3D040 STBE3D040 4,0 6 24 66 2
STBA3D041 STBE3D041 41 6 24 66 2
STBA3D042 STBE3D042 42 6 24 66 2
STBA3D043 STBE3D043 43 6 24 66 2
STBA3D044 STBE3D044 4.4 6 24 66 2
STBA3D045 STBE3D045 45 6 24 66 2
STBA3D046 STBE3D046 46 6 24 66 2
STBA3D0465 STBE3D0465 4,65 6 24 66 2
STBA3D047 STBE3D047 47 6 24 66 2
STBA3D048 STBE3D048 4,8 6 28 66 2
STBA3D049 STBE3D049 4,9 6 28 66 2
STBA3D050 STBE3D050 5,0 6 28 66 2
STBA3DO051 STBE3D051 5,1 6 28 66 2
STBA3D052 STBE3D052 5,2 6 28 66 2
STBA3D053 STBE3D053 53 6 28 66 2
STBA3D054 STBE3D054 5,4 6 28 66 2
STBA3D055 STBE3D055 55 6 28 66 2
STBA3D0555 STBE3D0555 5,55 6 28 66 2
STBA3D056 STBE3D056 5,6 6 28 66 2
STBA3D057 STBE3D057 5,7 6 28 66 2
STBA3D058 STBE3D058 5,8 6 28 66 2
STBA3D059 STBE3D059 59 6 28 66 2

3xD TiAIN m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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170/ 2 SCHNEGG TOOLS AG @»} 3«@;2
3xD Universal VHM-Bohrer

3xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3D060 STBE3D060 6,0 6 28 66 2
STBA3D061 STBE3D061 6,1 8 34 79 2
STBA3D062 STBE3D062 6,2 8 34 79 2
STBA3D063 STBE3D063 6,3 8 34 79 2
STBA3D064 STBE3D064 6,4 8 34 79 2
STBA3D065 STBE3D065 6,5 8 34 79 2
STBA3D066 STBE3D066 6,6 8 34 79 2
STBA3D067 STBE3D067 6,7 8 34 79 2
STBA3D068 STBE3D068 6,8 8 34 79 2
STBA3D069 STBE3D069 6,9 8 34 79 2
STBA3DO070 STBE3D070 7,0 8 34 79 2
STBA3DO071 STBE3DO071 71 8 41 79 2
STBA3D072 STBE3D072 7,2 8 41 79 2
STBA3D073 STBE3D073 7.3 8 41 79 2
STBA3D074 STBE3D074 7.4 8 41 79 2
STBA3D075 STBE3D075 75 8 41 79 2
STBA3D076 STBE3D076 7,6 8 41 79 2
STBA3D077 STBE3D077 7.7 8 41 79 2
STBA3DO078 STBE3D078 7.8 8 41 79 2
STBA3DO079 STBE3D079 7.9 8 41 79 2
STBA3D080 STBE3D080 8,0 8 41 79 2
STBA3DO081 STBE3D081 8,1 10 47 89 2
STBA3D082 STBE3D082 8,2 10 47 89 2
STBA3D083 STBE3D083 8,3 10 47 89 2
STBA3D084 STBE3D084 8,4 10 47 89 2
STBA3D085 STBE3D085 8,5 10 47 89 2
STBA3D086 STBE3D086 8,6 10 47 89 2
STBA3D087 STBE3D087 8,7 10 47 89 2
STBA3D088 STBE3D088 8,8 10 47 89 2
STBA3D089 STBE3D089 8,9 10 47 89 2
STBA3D090 STBE3D090 9,0 10 47 89 2
STBA3D091 STBE3D091 9,1 10 47 89 2

3xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 -
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170/ 3 SCHNEGG TOOLS AG @»} 3«@;2
3xD Universal VHM-Bohrer

3xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3D092 STBE3D092 9,2 10 47 89 2
STBA3D093 STBE3D093 9,3 10 47 89 2
STBA3D094 STBE3D094 9,4 10 47 89 2
STBA3D095 STBE3D095 9,5 10 47 89 2
STBA3D096 STBE3D096 9,6 10 47 89 2
STBA3D097 STBE3D097 9,7 10 47 89 2
STBA3D098 STBE3D098 9,8 10 47 89 2
STBA3D099 STBE3D099 9,9 10 47 89 2
STBA3D100 STBE3D100 10,0 10 47 89 2
STBA3D101 STBE3D101 10,1 12 55 102 2
STBA3D102 STBE3D102 10,2 12 55 102 2
STBA3D103 STBE3D103 10,3 12 55 102 2
STBA3D104 STBE3D104 10,4 12 55 102 2
STBA3D105 STBE3D105 10,5 12 55 102 2
STBA3D106 STBE3D106 10,6 12 55 102 2
STBA3D107 STBE3D107 10,7 12 55 102 2
STBA3D108 STBE3D108 10,8 12 55 102 2
STBA3D109 STBE3D109 10,9 12 55 102 2
STBA3D110 STBE3D110 11,0 12 55 102 2
STBA3D111 STBE3D111 11,1 12 55 102 2
STBA3D112 STBE3D112 11,2 12 55 102 2
STBA3D113 STBE3D113 11,3 12 55 102 2
STBA3D114 STBE3D114 11,4 12 55 102 2
STBA3D115 STBE3D115 11,5 12 55 102 2
STBA3D116 STBE3D116 11,6 12 55 102 2
STBA3D117 STBE3D117 11,7 12 55 102 2
STBA3D118 STBE3D118 11,8 12 55 102 2
STBA3D119 STBE3D119 11,9 12 55 102 2
STBA3D120 STBE3D120 12,0 12 55 102 2
STBA3D121 STBE3D121 12,1 14 60 107 2
STBA3D122 STBE3D122 12,2 14 60 107 2
STBA3D123 STBE3D123 12,3 14 60 107 2

3xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 -
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170/ 4 SCHNEGG TOOLS AG @»} 3«@;2
3xD Universal VHM-Bohrer

3xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3D124 STBE3D124 12,4 14 60 107 2
STBA3D125 STBE3D125 12,5 14 60 107 2
STBA3D126 STBE3D126 12,6 14 60 107 2
STBA3D127 STBE3D127 12,7 14 60 107 2
STBA3D128 STBE3D128 12,8 14 60 107 2
STBA3D129 STBE3D129 12,9 14 60 107 2
STBA3D130 STBE3D130 13,0 14 60 107 2
STBA3D131 STBE3D131 13,1 14 60 107 2
STBA3D132 STBE3D132 13,2 14 60 107 2
STBA3D133 STBE3D133 13,3 14 60 107 2
STBA3D134 STBE3D134 13,4 14 60 107 2
STBA3D135 STBE3D135 13,5 14 60 107 2
STBA3D136 STBE3D136 13,6 14 60 107 2
STBA3D137 STBE3D137 13,7 14 60 107 2
STBA3D138 STBE3D138 13,8 14 60 107 2
STBA3D139 STBE3D139 13,9 14 60 107 2
STBA3D140 STBE3D140 14,0 14 60 107 2
STBA3D141 STBE3D141 14,1 16 65 115 2
STBA3D142 STBE3D142 14,2 16 65 115 2
STBA3D143 STBE3D143 14,3 16 65 115 2
STBA3D144 STBE3D144 14,4 16 65 115 2
STBA3D145 STBE3D145 14,5 16 65 115 2
STBA3D146 STBE3D146 14,6 16 65 115 2
STBA3D147 STBE3D147 14,7 16 65 115 2
STBA3D148 STBE3D148 14,8 16 65 115 2
STBA3D149 STBE3D149 14,9 16 65 115 2
STBA3D150 STBE3D150 15,0 16 65 115 2
STBA3D151 STBE3D151 15,1 16 65 115 2
STBA3D152 STBE3D152 15,2 16 65 115 2
STBA3D153 STBE3D153 15,3 16 65 115 2
STBA3D154 STBE3D154 15,4 16 65 115 2
STBA3D155 STBE3D155 15,5 16 65 115 2

3xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 -
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170/ SCHNEGC TOOLS AC IS O}

3xD Universal VHM-Bohrer

3xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3D156 STBE3D156 15,6 16 65 115 2
STBA3D157 STBE3D157 15,7 16 65 115 2
STBA3D158 STBE3D158 15,8 16 65 115 2
STBA3D159 STBE3D159 15,9 16 65 115 2
STBA3D160 STBE3D160 16,0 16 65 115 2
STBA3D165 STBE3D165 16,5 18 73 123 2
STBA3D167 STBE3D167 16,7 18 73 123 2
STBA3D169 STBE3D169 16,9 18 73 123 2
STBA3D170 STBE3D170 17,0 18 73 123 2
STBA3D175 STBE3D175 17,5 18 73 123 2
STBA3D177 STBE3D177 17,7 18 73 123 2
STBA3D179 STBE3D179 17,9 18 73 123 2
STBA3D180 STBE3D180 18,0 18 73 123 2
STBA3D185 STBE3D185 18,5 20 79 131 2
STBA3D187 STBE3D187 18,7 20 79 131 2
STBA3D189 STBE3D189 18,9 20 79 131 2
STBA3D190 STBE3D190 19,0 20 79 131 2
STBA3D195 STBE3D195 19,5 20 79 131 2
STBA3D197 STBE3D197 19,7 20 79 131 2
STBA3D199 STBE3D199 19,9 20 79 131 2
STBA3D200 STBE3D200 20,0 20 79 131 2

3xD TIAIN : m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 - 40
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

226-3 0,125 0,100 0,080 - - - 0,160 0,160 0,063 0,050 - 0,050
231-4 0,160 0,125 0,100 - - - 0,200 0,200 0,080 0,063 - 0,063
241-5 0,160 0,125 0,100 - - - 0,250 0,200 0,080 0,063 - 0,063
251-6 0,200 0,160 0,125 - - - 0,315 0,250 0,100 0,080 - 0,080
?6,1-8 0,250 0,200 0,160 - - - 0,315 0,315 0,125 0,100 - 0,100
28,1-10 0,315 0,250 0,200 - - - 0,400 0,400 0,160 0,125 - 0,125
2 10,1-12 | 0,315 0,250 0,200 - - - 0,500 0,400 0,160 0,125 - 0,125
212,1-16 | 0,400 0,315 0,250 - - - 0,630 0,500 0,200 0,160 - 0,160
2 16,1-20 | 0,500 0,400 0,315 - - - 0,630 0,630 0,250 0,200 - 0,200




SCHNECGGC TOOLS AG & {C j;

180/1
3xD Universal VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D030IK STBE3D030IK 3,0 6 20 62 2
STBA3DO031IK STBE3D031IK 3,1 6 20 62 2
STBA3D032IK STBE3D032IK 3,2 6 20 62 2
STBA3D033IK STBE3D033IK 3,3 6 20 62 2
STBA3D034IK STBE3D034IK 34 6 20 62 2
STBA3DO035IK STBE3D035IK 35 6 20 62 2
STBA3D036IK STBE3D036IK 3,6 6 20 62 2
STBA3DO037IK STBE3D037IK 3,7 6 20 62 2
STBA3D038IK STBE3D038IK 38 6 24 66 2
STBA3D039IK STBE3D039IK 3,9 6 24 66 2
STBA3D040IK STBE3D040IK 4,0 6 24 66 2
STBA3D041IK STBE3D041IK 4.1 6 24 66 2
STBA3D042IK STBE3D042IK 4,2 6 24 66 2
STBA3D043IK STBE3D043IK 43 6 24 66 2
STBA3D044IK STBE3D044IK 4.4 6 24 66 2
STBA3D045IK STBE3D045IK 45 6 24 66 2
STBA3D046IK STBE3D046IK 46 6 24 66 2
STBA3D0465IK STBE3D0465IK 4,65 6 24 66 2
STBA3D0471K STBE3D0471K 4.7 6 24 66 2
STBA3D048IK STBE3D048IK 4.8 6 28 66 2
STBA3D049IK STBE3D049IK 4.9 6 28 66 2
STBA3D050IK STBE3D050IK 5,0 6 28 66 2
STBA3D051IK STBE3D051IK 5,1 6 28 66 2
STBA3D052IK STBE3D052IK 5,2 6 28 66 2
STBA3D053IK STBE3D053IK 5,3 6 28 66 2
STBA3D054IK STBE3D054IK 5,4 6 28 66 2
STBA3DO055IK STBE3DO055IK 55 6 28 66 2
STBA3D0555IK STBE3D0555IK 5,55 6 28 66 2
STBA3DO056IK STBE3D056IK 5,6 6 28 66 2
STBA3D057IK STBE3DO057IK 5,7 6 28 66 2
STBA3D058IK STBE3D058IK 5,8 6 28 66 2
STBA3D059IK STBE3D059IK 5,9 6 28 66 2

3xD TiAIN Li'l m7 /
: 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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SCHNECGGC TOOLS AG & {C j;

180/2
3xD Universal VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D060IK STBE3D060IK 6,0 6 28 66 2
STBA3D061IK STBE3D061IK 6,1 8 34 79 2
STBA3D062IK STBE3D062IK 6,2 8 34 79 2
STBA3D063IK STBE3D063IK 6,3 8 34 79 2
STBA3D064IK STBE3D064IK 6,4 8 34 79 2
STBA3DO065IK STBE3D065IK 6,5 8 34 79 2
STBA3D066IK STBE3D066IK 6,6 8 34 79 2
STBA3D0671K STBE3D067IK 6,7 8 34 79 2
STBA3D068IK STBE3D068IK 6,8 8 34 79 2
STBA3D069IK STBE3D069IK 6,9 8 34 79 2
STBA3D070IK STBE3D070IK 7,0 8 34 79 2
STBA3D071IK STBE3DO071IK 71 8 41 79 2
STBA3D072IK STBE3D072IK 7,2 8 41 79 2
STBA3D073IK STBE3D073IK 7,3 8 41 79 2
STBA3D074IK STBE3D074IK 74 8 41 79 2
STBA3D075IK STBE3D075IK 7,5 8 41 79 2
STBA3D076IK STBE3D076IK 7,6 8 41 79 2
STBA3D077IK STBE3D077IK 7,7 8 41 79 2
STBA3DO078IK STBE3DO078IK 7,8 8 41 79 2
STBA3D079IK STBE3D079IK 7,9 8 41 79 2
STBA3DO080IK STBE3D080IK 8,0 8 41 79 2
STBA3D081IK STBE3D081IK 8,1 10 47 89 2
STBA3D082IK STBE3D082IK 8,2 10 47 89 2
STBA3D083IK STBE3D083IK 8,3 10 47 89 2
STBA3D084IK STBE3D084IK 8,4 10 47 89 2
STBA3DO085IK STBE3D085IK 8,5 10 47 89 2
STBA3DO086IK STBE3D086IK 8,6 10 47 89 2
STBA3D087IK STBE3D087IK 8,7 10 47 89 2
STBA3D088IK STBE3D088IK 8,8 10 47 89 2
STBA3D089IK STBE3D089IK 8,9 10 47 89 2
STBA3D090IK STBE3D090IK 9,0 10 47 89 2
STBA3D091IK STBE3D091IK 9,1 10 47 89 2

3xD TiAIN Li'l ‘
: 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

180/3 e
3xD Universal VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D092IK STBE3D092IK 9,2 10 47 89 2
STBA3D093IK STBE3D093IK 9,3 10 47 89 2
STBA3D094IK STBE3D094IK 9,4 10 47 89 2
STBA3D095IK STBE3D095IK 9,5 10 47 89 2
STBA3D096IK STBE3D096IK 9,6 10 47 89 2
STBA3D097IK STBE3D097IK 9,7 10 47 89 2
STBA3D098IK STBE3D098IK 9,8 10 47 89 2
STBA3D099IK STBE3D099IK 9,9 10 47 89 2
STBA3D100IK STBE3D100IK 10,0 10 47 89 2
STBA3D101IK STBE3D101IK 10,1 12 55 102 2
STBA3D102IK STBE3D102IK 10,2 12 55 102 2
STBA3D103IK STBE3D103IK 10,3 12 55 102 2
STBA3D104IK STBE3D104IK 10,4 12 55 102 2
STBA3D105IK STBE3D105IK 10,5 12 55 102 2
STBA3D106IK STBE3D106IK 10,6 12 55 102 2
STBA3D107IK STBE3D107IK 10,7 12 55 102 2
STBA3D108IK STBE3D108IK 10,8 12 55 102 2
STBA3D109IK STBE3D109IK 10,9 12 55 102 2
STBA3D110IK STBE3D110IK 11,0 12 55 102 2
STBA3D111IK STBE3D111IK 11,1 12 55 102 2
STBA3D112IK STBE3D112IK 11,2 12 55 102 2
STBA3D113IK STBE3D113IK 11,3 12 55 102 2
STBA3D114IK STBE3D114IK 11,4 12 55 102 2
STBA3D115IK STBE3D115IK 11,5 12 55 102 2
STBA3D116IK STBE3D116IK 11,6 12 55 102 2
STBA3D117IK STBE3D117IK 1,7 12 55 102 2
STBA3D118IK STBE3D118IK 11,8 12 55 102 2
STBA3D119IK STBE3D119IK 11,9 12 55 102 2
STBA3D120IK STBE3D120IK 12,0 12 55 102 2
STBA3D121IK STBE3D121IK 12,1 14 60 107 2
STBA3D122IK STBE3D122IK 12,2 14 60 107 2
STBA3D123IK STBE3D123IK 12,3 14 60 107 2

3xD TiAIN m7 /
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40

9




SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

180/ 4 WC
3xD Universal VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D124IK STBE3D124IK 12,4 14 60 107 2
STBA3D125IK STBE3D125IK 12,5 14 60 107 2
STBA3D1261K STBE3D126IK 12,6 14 60 107 2
STBA3D127IK STBE3D127IK 12,7 14 60 107 2
STBA3D128IK STBE3D128IK 12,8 14 60 107 2
STBA3D129IK STBE3D129IK 12,9 14 60 107 2
STBA3D130IK STBE3D130IK 13,0 14 60 107 2
STBA3D131IK STBE3D131IK 13,1 14 60 107 2
STBA3D132IK STBE3D132IK 13,2 14 60 107 2
STBA3D133IK STBE3D133IK 13,3 14 60 107 2
STBA3D134IK STBE3D134IK 13,4 14 60 107 2
STBA3D135IK STBE3D135IK 13,5 14 60 107 2
STBA3D136IK STBE3D136IK 13,6 14 60 107 2
STBA3D137IK STBE3D137IK 13,7 14 60 107 2
STBA3D138IK STBE3D138IK 13,8 14 60 107 2
STBA3D139IK STBE3D139IK 13,9 14 60 107 2
STBA3D140IK STBE3D140IK 14,0 14 60 107 2
STBA3D141IK STBE3D141IK 141 16 65 115 2
STBA3D142IK STBE3D142IK 14,2 16 65 115 2
STBA3D143IK STBE3D143IK 14,3 16 65 115 2
STBA3D144IK STBE3D144IK 14,4 16 65 115 2
STBA3D145IK STBE3D145IK 14,5 16 65 115 2
STBA3D146IK STBE3D146IK 14,6 16 65 115 2
STBA3D147IK STBE3D147IK 14,7 16 65 115 2
STBA3D148IK STBE3D148IK 14,8 16 65 115 2
STBA3D149IK STBE3D149IK 14,9 16 65 115 2
STBA3D150IK STBE3D150IK 15,0 16 65 115 2
STBA3D151IK STBE3D151IK 15,1 16 65 115 2
STBA3D152IK STBE3D152IK 15,2 16 65 115 2
STBA3D153IK STBE3D153IK 15,3 16 65 115 2
STBA3D154IK STBE3D154IK 15,4 16 65 115 2
STBA3D155IK STBE3D155IK 15,5 16 65 115 2

3xD TiAIN Li'l m7 /
: 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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180/5 SCHNEGG TOOLS AG :? {Q:? ¢ % ):2
3xD Universal VHM-Bohrer mit IK

3xD Méche-MD universel avec lub.int.

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D156lK STBE3D1561K 15,6 16 65 115 2
STBA3D157IK STBE3D157IK 15,7 16 65 115 2
STBA3D158IK STBE3D158IK 15,8 16 65 115 2
STBA3D1591K STBE3D159IK 15,9 16 65 115 2
STBA3D160IK STBE3D160IK 16,0 16 65 115 2
STBA3D165IK STBE3D165IK 16,5 18 73 123 2
STBA3D167IK STBE3D167IK 16,7 18 73 123 2
STBA3D169IK STBE3D169IK 16,9 18 73 123 2
STBA3D170IK STBE3D170IK 17,0 18 73 123 2
STBA3D175IK STBE3D175IK 17,5 18 73 123 2
STBA3D177IK STBE3D177IK 17,7 18 73 123 2
STBA3D179IK STBE3D179IK 17,9 18 73 123 2
STBA3D180IK STBE3D180IK 18,0 18 73 123 2
STBA3D185IK STBE3D185IK 18,5 20 79 131 2
STBA3D187IK STBE3D187IK 18,7 20 79 131 2
STBA3D189IK STBE3D189IK 18,9 20 79 131 2
STBA3D190IK STBE3D190IK 19,0 20 79 131 2
STBA3D195IK STBE3D195IK 19,5 20 79 131 2
STBA3D197IK STBE3D197IK 19,7 20 79 131 2
STBA3D199IK STBE3D199IK 19,9 20 79 131 2
STBA3D200IK STBE3D200IK 20,0 20 79 131 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 140 120 90 - - - 200 160 50 50 - 40
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
26-3 | 01125 | 0,100 | 0,080 - - - 0,160 | 0,160 | 0,063 | 0,050 - 0,050
231-4 | 0,160 | 0,125 | 0,100 - - - 0,200 | 0,200 | 0,080 | 0,063 - 0,063
41-5 | 0,160 | 0,125 | 0,100 - - - 0,250 | 0,200 | 0,080 | 0,063 - 0,063
251-6 | 0200 | 0,160 | 0,125 - - - 0,315 | 0,250 | 0,100 | 0,080 - 0,080
©6,1-8 | 0250 | 0,200 | 0,160 - - - 0,315 | 0,315 | 0,125 | 0,100 - 0,100
281-10 | 0315 | 0250 | 0,200 - - - 0,400 | 0,400 | 0,160 | 0,125 - 0,125
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 - - - 0,500 | 0,400 | 0,160 | 0,125 - 0,125
212,1-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 - - - 0,630 | 0,500 | 0,200 | 0,160 - 0,160
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 - - - 0,630 | 0,630 | 0,250 | 0,200 - 0,200
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SCHNECGGC TOOLS AG & {C j;

190/1
5xD Universal VHM-Bohrer
5xD Méche-MD universel
| — -
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA5D030 STBE5D030 3,0 6 28 66 2
STBA5D031 STBE5D031 3,1 6 28 66 2
STBA5D032 STBE5D032 32 6 28 66 2
STBA5D033 STBE5D033 33 6 28 66 2
STBA5D034 STBE5D034 34 6 28 66 2
STBA5D035 STBE5D035 35 6 28 66 2
STBA5D036 STBE5D036 36 6 28 66 2
STBA5D037 STBE5D037 3,7 6 28 66 2
STBA5D038 STBE5D038 38 6 36 74 2
STBA5D039 STBE5D039 3,9 6 36 74 2
STBA5D040 STBES5D040 4,0 6 36 74 2
STBA5D041 STBES5D041 4.1 6 36 74 2
STBA5D042 STBE5D042 4,2 6 36 74 2
STBA5D043 STBE5D043 43 6 36 74 2
STBA5D044 STBE5D044 4.4 6 36 74 2
STBA5D045 STBE5D045 45 6 36 74 2
STBA5D046 STBE5D046 46 6 36 74 2
STBA5D0465 STBE5D0465 4,65 6 36 74 2
STBA5D047 STBE5D047 4.7 6 36 74 2
STBA5D048 STBE5D048 4.8 6 44 82 2
STBA5D049 STBES5D049 4.9 6 44 82 2
STBA5D050 STBE5D050 5,0 6 44 82 2
STBA5D051 STBE5D051 5,1 6 44 82 2
STBA5D052 STBE5D052 5,2 6 44 82 2
STBA5D053 STBE5D053 53 6 44 82 2
STBA5D054 STBE5D054 5,4 6 44 82 2
STBA5D055 STBE5D055 55 6 44 82 2
STBA5D0555 STBE5D0555 5,55 6 44 82 2
STBA5D056 STBE5D056 5,6 6 44 82 2
STBA5D057 STBE5D057 5,7 6 44 82 2
STBA5D058 STBE5D058 5,8 6 44 82 2
STBA5D059 STBE5D059 59 6 44 82 2

5xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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190/2 SCHNEGG TOOLS AG @»} 3«@;2
5xD Universal VHM-Bohrer

5xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA5D060 STBESD060 6,0 6 44 82 2
STBA5D061 STBE5D061 6,1 8 53 91 2
STBA5D062 STBES5D062 6,2 8 53 91 2
STBA5D063 STBES5D063 6,3 8 53 91 2
STBA5D064 STBE5D064 6,4 8 53 91 2
STBA5D065 STBES5D065 6,5 8 53 91 2
STBA5D066 STBES5D066 6,6 8 53 91 2
STBA5D067 STBE5D067 6,7 8 53 91 2
STBA5D068 STBESD068 6,8 8 53 91 2
STBA5D069 STBESD069 6,9 8 53 91 2
STBA5D070 STBE5D070 7,0 8 53 91 2
STBA5D071 STBE5D071 71 8 53 91 2
STBA5D072 STBE5D072 7,2 8 53 91 2
STBA5D073 STBES5D073 7.3 8 53 91 2
STBA5D074 STBES5D074 7.4 8 53 91 2
STBA5D075 STBES5D075 75 8 53 91 2
STBA5D076 STBES5D076 7,6 8 53 91 2
STBA5D077 STBES5SD077 7.7 8 53 91 2
STBA5D078 STBE5D078 7,8 8 53 91 2
STBA5D079 STBE5D079 7,9 8 53 91 2
STBA5D080 STBESD080 8,0 8 53 91 2
STBA5D081 STBE5D081 8,1 10 61 103 2
STBA5D082 STBE5D082 8,2 10 61 103 2
STBA5D083 STBES5D083 8,3 10 61 103 2
STBA5D084 STBE5D084 8,4 10 61 103 2
STBA5D085 STBE5D085 8,5 10 61 103 2
STBA5D086 STBE5D086 8,6 10 61 103 2
STBA5D087 STBE5D087 8,7 10 61 103 2
STBA5D088 STBE5D088 8,8 10 61 103 2
STBA5D089 STBES5D089 8,9 10 61 103 2
STBA5D090 STBES5D090 9,0 10 61 103 2
STBA5D091 STBE5D091 9,1 10 61 103 2

\

5xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 -
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190/3 SCHNEGG TOOLS AG @»} 3«@;2
5xD Universal VHM-Bohrer

5xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA5D092 STBE5D092 9,2 10 61 103 2
STBA5D093 STBESD093 9,3 10 61 103 2
STBA5D094 STBE5D094 9,4 10 61 103 2
STBA5D095 STBES5D095 9,5 10 61 103 2
STBA5D096 STBE5D096 9,6 10 61 103 2
STBA5D097 STBE5D097 9,7 10 61 103 2
STBA5D098 STBE5D098 9,8 10 61 103 2
STBA5D099 STBESD099 9,9 10 61 103 2
STBA5D100 STBE5D100 10,0 10 61 103 2
STBA5D101 STBE5D101 10,1 12 71 118 2
STBA5D102 STBE5D102 10,2 12 71 118 2
STBA5D103 STBE5D103 10,3 12 71 118 2
STBA5D104 STBE5D104 10,4 12 71 118 2
STBA5D105 STBE5D105 10,5 12 71 118 2
STBA5D106 STBE5D106 10,6 12 71 118 2
STBA5D107 STBE5D107 10,7 12 71 118 2
STBA5D108 STBE5D108 10,8 12 71 118 2
STBA5D109 STBE5D109 10,9 12 71 118 2
STBA5D110 STBE5D110 11,0 12 71 118 2
STBA5D111 STBE5D111 11,1 12 71 118 2
STBA5D112 STBE5D112 11,2 12 71 118 2
STBA5D113 STBE5D113 11,3 12 71 118 2
STBA5D114 STBE5D114 11,4 12 71 118 2
STBA5D115 STBE5D115 11,5 12 71 118 2
STBA5D116 STBE5D116 11,6 12 71 118 2
STBA5D117 STBE5S5D117 11,7 12 71 118 2
STBA5D118 STBE5D118 11,8 12 71 118 2
STBA5D119 STBE5D119 11,9 12 71 118 2
STBA5D120 STBE5D120 12,0 12 71 118 2
STBA5D121 STBE5D121 12,1 14 77 124 2
STBA5D122 STBE5D122 12,2 14 77 124 2
STBA5D123 STBE5D123 12,3 14 77 124 2

\

5xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 -
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190/ 4 SCHNEGG TOOLS AG @} {E)‘:}
5xD Universal VHM-Bohrer

5xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA5D124 STBE5D124 12,4 14 77 124 2
STBA5D125 STBE5D125 12,5 14 77 124 2
STBA5D126 STBE5D126 12,6 14 77 124 2
STBA5D127 STBE5D127 12,7 14 77 124 2
STBA5D128 STBE5D128 12,8 14 77 124 2
STBA5D129 STBE5D129 12,9 14 77 124 2
STBA5D130 STBE5D130 13,0 14 77 124 2
STBA5D131 STBE5D131 13,1 14 77 124 2
STBA5D132 STBE5D132 13,2 14 77 124 2
STBA5D133 STBE5D133 13,3 14 77 124 2
STBA5D134 STBE5D134 13,4 14 77 124 2
STBA5D135 STBE5D135 13,5 14 77 124 2
STBA5D136 STBE5D136 13,6 14 77 124 2
STBA5D137 STBE5D137 13,7 14 77 124 2
STBA5D138 STBE5D138 13,8 14 77 124 2
STBA5D139 STBE5D139 13,9 14 77 124 2
STBA5D140 STBE5D140 14,0 14 77 124 2
STBA5D141 STBE5D141 14,1 16 83 133 2
STBA5D142 STBE5D142 14,2 16 83 133 2
STBA5D143 STBE5D143 14,3 16 83 133 2
STBA5D144 STBE5D144 14,4 16 83 133 2
STBA5D145 STBE5D145 14,5 16 83 133 2
STBA5D146 STBE5D146 14,6 16 83 133 2
STBA5D147 STBE5D147 14,7 16 83 133 2
STBA5D148 STBE5D148 14,8 16 83 133 2
STBA5D149 STBE5D149 14,9 16 83 133 2
STBA5D150 STBE5D150 15,0 16 83 133 2
STBA5D151 STBE5D151 15,1 16 83 133 2
STBA5D152 STBE5D152 15,2 16 83 133 2
STBA5D153 STBE5D153 15,3 16 83 133 2
STBA5D154 STBE5D154 15,4 16 83 133 2
STBA5D155 STBE5D155 15,5 16 83 133 2

5xD TiAIN m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 -
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1905 SCHNEGC TOOLS AC IS O}

5xD Universal VHM-Bohrer

5xD Méche-MD universel

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA5D156 STBES5D156 15,6 16 83 133 2
STBA5D157 STBE5D157 15,7 16 83 133 2
STBA5D158 STBE5D158 15,8 16 83 133 2
STBA5D159 STBE5D159 15,9 16 83 133 2
STBA5D160 STBE5D160 16,0 16 83 133 2
STBA5D165 STBE5D165 16,5 18 93 143 2
STBA5D167 STBE5D167 16,7 18 93 143 2
STBA5D169 STBE5D169 16,9 18 93 143 2
STBA5D170 STBE5D170 17,0 18 93 143 2
STBA5D175 STBE5D175 17,5 18 93 143 2
STBA5D177 STBE5D177 17,7 18 93 143 2
STBA5D179 STBE5D179 17,9 18 93 143 2
STBA5D180 STBE5D180 18,0 18 93 143 2
STBA5D185 STBE5D185 18,5 20 101 153 2
STBA5D187 STBE5D187 18,7 20 101 153 2
STBA5D189 STBE5D189 18,9 20 101 153 2
STBA5D190 STBE5D190 19,0 20 101 153 2
STBA5D195 STBE5D195 19,5 20 101 153 2
STBA5D197 STBE5D197 19,7 20 101 153 2
STBA5D199 STBE5D199 19,9 20 101 153 2
STBA5D200 STBE5D200 20,0 20 101 153 2

5xD TIAIN 5 m7

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 - 40
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

226-3 0,125 0,100 0,080 - - - 0,160 0,160 0,063 0,050 - 0,050
231-4 0,160 0,125 0,100 - - - 0,200 0,200 0,080 0,063 - 0,063
241-5 0,160 0,125 0,100 - - - 0,250 0,200 0,080 0,063 - 0,063
251-6 0,200 0,160 0,125 - - - 0,315 0,250 0,100 0,080 - 0,080
?6,1-8 0,250 0,200 0,160 - - - 0,315 0,315 0,125 0,100 - 0,100
28,1-10 0,315 0,250 0,200 - - - 0,400 0,400 0,160 0,125 - 0,125
2 10,1-12 | 0,315 0,250 0,200 - - - 0,500 0,400 0,160 0,125 - 0,125
212,1-16 | 0,400 0,315 0,250 - - - 0,630 0,500 0,200 0,160 - 0,160
2 16,1-20 | 0,500 0,400 0,315 - - - 0,630 0,630 0,250 0,200 - 0,200
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

200/1 e
5xD Universal VHM-Bohrer mit IK
/ . . .
5xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D030IK STBE5D030IK 3,0 6 28 66 2
STBA5D031IK STBE5D031IK 3,1 6 28 66 2
STBA5D032IK STBE5D032IK 3,2 6 28 66 2
STBA5D033IK STBE5D033IK 3,3 6 28 66 2
STBA5D034IK STBE5D034IK 34 6 28 66 2
STBA5D035IK STBE5D035IK 35 6 28 66 2
STBA5D036IK STBE5D036IK 3,6 6 28 66 2
STBA5DO0371K STBES5D0371K 3,7 6 28 66 2
STBA5D038IK STBE5D038IK 38 6 36 74 2
STBA5D039IK STBE5D039IK 3,9 6 36 74 2
STBA5D040IK STBES5D040IK 4,0 6 36 74 2
STBA5D0411K STBE5D041IK 4.1 6 36 74 2
STBA5D042IK STBE5D042IK 4,2 6 36 74 2
STBA5D043IK STBE5D043IK 43 6 36 74 2
STBA5D044IK STBE5D044IK 4.4 6 36 74 2
STBA5D045IK STBE5D045IK 45 6 36 74 2
STBA5D046IK STBE5D046IK 46 6 36 74 2
STBA5D0465IK STBE5D0465IK 4,65 6 36 74 2
STBA5D0471K STBE5D0471K 4.7 6 36 74 2
STBA5D048IK STBES5D048IK 4.8 6 44 82 2
STBA5D049IK STBE5D049IK 4.9 6 44 82 2
STBA5D050IK STBES5DO050IK 5,0 6 44 82 2
STBA5D051IK STBES5D051IK 5,1 6 44 82 2
STBA5D052IK STBES5D052IK 5,2 6 44 82 2
STBA5D053IK STBE5D053IK 5,3 6 44 82 2
STBA5D054IK STBE5D0541K 5,4 6 44 82 2
STBA5DO055IK STBE5D055IK 55 6 44 82 2
STBA5D0555IK STBE5D0555IK 5,55 6 44 82 2
STBA5D056IK STBE5D056IK 5,6 6 44 82 2
STBA5D057IK STBES5DO0571K 5,7 6 44 82 2
STBA5D058IK STBES5D058IK 5,8 6 44 82 2
STBA5D059IK STBE5D059IK 5,9 6 44 82 2

5xD TiAIN |\/J m7
2 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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SCHNECGGC TOOLS AG & {C j;

200/2
5xD Universal VHM-Bohrer mit IK
5xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D060IK STBES5D060IK 6,0 6 44 82 2
STBA5D061IK STBE5D061IK 6,1 8 53 91 2
STBA5D062IK STBE5D062IK 6,2 8 53 91 2
STBA5D063IK STBE5D063IK 6,3 8 53 91 2
STBA5D064IK STBE5D064IK 6,4 8 53 91 2
STBA5D065IK STBE5D065IK 6,5 8 53 91 2
STBA5D066IK STBE5D066IK 6,6 8 53 91 2
STBA5SD0671K STBES5D0671K 6,7 8 53 91 2
STBA5D068IK STBE5D068IK 6,8 8 53 91 2
STBA5D069IK STBE5D069IK 6,9 8 53 91 2
STBA5D070IK STBES5DO070IK 7,0 8 53 91 2
STBA5SD071IK STBE5DO071IK 71 8 53 91 2
STBA5D072IK STBES5D072IK 7,2 8 53 91 2
STBA5D073IK STBE5D073IK 7,3 8 53 91 2
STBA5D074IK STBE5D074IK 74 8 53 91 2
STBA5D075IK STBE5D075IK 7,5 8 53 91 2
STBA5D076IK STBE5D076IK 7,6 8 53 91 2
STBA5D077IK STBE5D077IK 7,7 8 53 91 2
STBA5D078IK STBES5DO078IK 7,8 8 53 91 2
STBA5D079IK STBES5D079IK 7,9 8 53 91 2
STBA5D080IK STBE5D080IK 8,0 8 53 91 2
STBA5D081IK STBES5D081IK 8,1 10 61 103 2
STBA5D082IK STBES5D082IK 8,2 10 61 103 2
STBA5D083IK STBES5D083IK 8,3 10 61 103 2
STBA5D084IK STBE5D084IK 8,4 10 61 103 2
STBA5D085IK STBE5D085IK 8,5 10 61 103 2
STBA5D086IK STBE5D086IK 8,6 10 61 103 2
STBA5D087IK STBE5D087IK 8,7 10 61 103 2
STBA5D088IK STBE5D088IK 8,8 10 61 103 2
STBA5D089IK STBES5D089IK 8,9 10 61 103 2
STBA5D090IK STBES5D090IK 9,0 10 61 103 2
STBA5D091IK STBE5D091IK 9,1 10 61 103 2

5xD TiAIN
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

200/3 e
5xD Universal VHM-Bohrer mit IK
/ . . .
5xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D092IK STBE5D092IK 9,2 10 61 103 2
STBAS5D093IK STBES5D093IK 9,3 10 61 103 2
STBA5D094IK STBE5D094IK 9,4 10 61 103 2
STBA5D095IK STBE5D095IK 9,5 10 61 103 2
STBA5D096IK STBE5D096IK 9,6 10 61 103 2
STBA5D097IK STBE5D097IK 9,7 10 61 103 2
STBA5D098IK STBE5D098IK 9,8 10 61 103 2
STBA5D099IK STBES5D099IK 9,9 10 61 103 2
STBA5D100IK STBE5D100IK 10,0 10 61 103 2
STBA5D101IK STBE5D101IK 10,1 12 71 118 2
STBA5D102IK STBE5D102IK 10,2 12 71 118 2
STBA5D103IK STBE5D103IK 10,3 12 71 118 2
STBA5D1041K STBE5D104IK 10,4 12 71 118 2
STBA5D105IK STBE5D105IK 10,5 12 71 118 2
STBA5D106IK STBE5D106IK 10,6 12 71 118 2
STBA5D107IK STBE5D107IK 10,7 12 71 118 2
STBA5D108IK STBE5D108IK 10,8 12 71 118 2
STBA5D109IK STBE5D1091K 10,9 12 71 118 2
STBA5D110IK STBE5D110IK 11,0 12 71 118 2
STBASD111IK STBE5D111IK 11,1 12 71 118 2
STBA5SD112IK STBE5D112IK 11,2 12 71 118 2
STBA5D113IK STBE5D113IK 11,3 12 71 118 2
STBA5D114IK STBE5D1141K 11,4 12 71 118 2
STBA5D115IK STBE5D115IK 11,5 12 71 118 2
STBA5D116IK STBE5D116IK 11,6 12 71 118 2
STBA5D117IK STBE5D117IK 1,7 12 71 118 2
STBA5D118IK STBE5D118IK 11,8 12 71 118 2
STBA5D119IK STBE5D1191K 11,9 12 71 118 2
STBA5D120IK STBE5D120IK 12,0 12 71 118 2
STBA5D121IK STBE5D1211K 12,1 14 77 124 2
STBA5D122IK STBE5D122IK 12,2 14 77 124 2
STBA5D123IK STBE5D123IK 12,3 14 77 124 2

5xD TiAIN m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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oo a SCHNEGG TOOLS AG

5xD Universal VHM-Bohrer mit IK

5xD Méche-MD universel avec lub.int.

Ds

i€
)

Lt

Ls

e

140°

Schnittwerte / vitesses de coupe

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D1241K STBE5D124IK 12,4 14 77 124 2
STBA5D1251K STBE5D125IK 12,5 14 77 124 2
STBA5D1261K STBE5D1261K 12,6 14 77 124 2
STBA5D127IK STBE5D1271K 12,7 14 77 124 2
STBA5D128IK STBE5D128IK 12,8 14 77 124 2
STBA5D129IK STBE5D1291K 12,9 14 77 124 2
STBA5D130IK STBE5D130IK 13,0 14 77 124 2
STBA5D131IK STBE5D131IK 13,1 14 77 124 2
STBA5D132IK STBE5D132IK 13,2 14 77 124 2
STBA5D133IK STBE5D133IK 13,3 14 77 124 2
STBA5D134IK STBE5D134IK 13,4 14 77 124 2
STBA5D1351K STBE5D135IK 13,5 14 77 124 2
STBA5D1361K STBE5D1361K 13,6 14 77 124 2
STBA5D137IK STBE5D137IK 13,7 14 77 124 2
STBA5D138IK STBE5D138IK 13,8 14 77 124 2
STBA5D139IK STBE5D139IK 13,9 14 77 124 2
STBA5D140IK STBE5D1401K 14,0 14 77 124 2
STBA5D1411K STBE5D1411K 14,1 16 83 133 2
STBA5D142IK STBE5D142IK 14,2 16 83 133 2
STBA5D143IK STBE5D143IK 14,3 16 83 133 2
STBA5D1441K STBE5D144IK 14,4 16 83 133 2
STBA5D1451K STBE5D145IK 14,5 16 83 133 2
STBA5D1461K STBE5D1461K 14,6 16 83 133 2
STBA5D1471K STBE5D147IK 14,7 16 83 133 2
STBA5D148IK STBE5D148IK 14,8 16 83 133 2
STBA5D149IK STBE5D1491K 14,9 16 83 133 2
STBA5D1501K STBE5D1501K 15,0 16 83 133 2
STBA5D1511K STBE5D1511K 15,1 16 83 133 2
STBA5D152IK STBE5D152IK 15,2 16 83 133 2
STBA5D153IK STBES5D153IK 15,3 16 83 133 2
STBA5D1541K STBE5D154IK 15,4 16 83 133 2
STBA5D1551K STBE5D1551K 15,5 16 83 133 2

5xD TiAIN |\/J m7

P1 P2

P3 H1 H2

H3

K1

K2

Ve 140 120

90 - -

200

160

50

50

40
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200/5 SCHNEGG TOOLS AG & 5@}

5xD Universal VHM-Bohrer mit IK

5xD Méche-MD universel avec lub.int.

Ds

>
@

J §
e

Ls

e

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D1561K STBE5D1561K 15,6 16 83 133 2
STBA5D1571K STBE5D157IK 15,7 16 83 133 2
STBA5D158IK STBE5D158IK 15,8 16 83 133 2
STBA5D159IK STBE5D159IK 15,9 16 83 133 2
STBA5D160IK STBE5D160IK 16,0 16 83 133 2
STBA5D165IK STBE5D165IK 16,5 18 93 143 2
STBA5D167IK STBE5D167IK 16,7 18 93 143 2
STBA5D169IK STBE5D169IK 16,9 18 93 143 2
STBA5D170IK STBE5D170IK 17,0 18 93 143 2
STBA5D175IK STBE5D175IK 17,5 18 93 143 2
STBA5D1771K STBE5D177IK 17,7 18 93 143 2
STBA5D179IK STBE5D179IK 17,9 18 93 143 2
STBA5D180IK STBE5D180IK 18,0 18 93 143 2
STBA5D185IK STBE5D185IK 18,5 20 101 153 2
STBA5D187IK STBE5D187IK 18,7 20 101 153 2
STBA5D189IK STBE5D189IK 18,9 20 101 153 2
STBA5D190IK STBE5D190IK 19,0 20 101 153 2
STBA5D195IK STBE5D195IK 19,5 20 101 153 2
STBA5D1971K STBE5D197IK 19,7 20 101 1563 2
STBA5D199IK STBE5D199IK 19,9 20 101 1563 2
STBA5D200IK STBE5D200IK 20,0 20 101 153 2
TiAIN N7 m7
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
226-3 0,125 0,100 0,080 - - - 0,160 0,160 0,063 0,050 0,050
231-4 0,160 0,125 0,100 - - - 0,200 0,200 0,080 0,063 0,063
241-5 0,160 0,125 0,100 - - - 0,250 0,200 0,080 0,063 0,063
251-6 0,200 0,160 0,125 - - - 0,315 0,250 0,100 0,080 0,080
6,1-8 0,250 0,200 0,160 - - - 0,315 0,315 0,125 0,100 0,100
28,1-10 0,315 0,250 0,200 - - - 0,400 0,400 0,160 0,125 0,125
210,1-12 | 0,315 0,250 0,200 - - - 0,500 0,400 0,160 0,125 0,125
212,1-16 | 0,400 0,315 0,250 - - - 0,630 0,500 0,200 0,160 0,160
2 16,1-20 | 0,500 0,400 0,315 - - - 0,630 0,630 0,250 0,200 0,200
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

210/1 e
8xD Universal VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA8DO30IK STBE8D030IK 3,0 6 30 70 2
STBA8SDO031IK STBE8DO031IK 3,1 6 30 70 2
STBA8D032IK STBE8D032IK 3,2 6 30 70 2
STBA8DO33IK STBESD033IK 3,3 6 30 70 2
STBA8D034IK STBE8D034IK 34 6 35 75 2
STBA8DO35IK STBE8D035IK 35 6 35 75 2
STBA8DO36IK STBE8D036IK 3,6 6 35 75 2
STBA8DO037IK STBE8DO37IK 3,7 6 35 75 2
STBA8BD038IK STBE8D038IK 38 6 37 75 2
STBA8D039IK STBE8D039IK 3,9 6 37 75 2
STBA8D040IK STBE8DO040IK 4,0 6 37 75 2
STBA8D041IK STBE8DO041IK 4.1 6 37 75 2
STBA8D042IK STBE8DO042IK 4,2 6 37 75 2
STBA8DO43IK STBESD043IK 43 6 45 85 2
STBA8D044IK STBE8D044IK 4.4 6 45 85 2
STBA8DO45IK STBE8D045IK 45 6 45 85 2
STBA8DO46IK STBE8D046IK 46 6 45 85 2
STBA8D047IK STBE8D047IK 47 6 45 85 2
STBA8DO048IK STBE8DO048IK 4.8 6 50 90 2
STBA8D049IK STBE8DO049IK 4.9 6 50 90 2
STBA8DO50IK STBE8DO50IK 5,0 6 50 20 2
STBA8DO051IK STBE8SDO051IK 5,1 6 50 90 2
STBA8DO052IK STBE8DO052IK 5,2 6 50 90 2
STBA8DO53IK STBE8D053IK 5,3 6 50 90 2
STBA8DO054IK STBESD054IK 5,4 6 57 97 2
STBA8DO55IK STBESDO55IK 55 6 57 97 2
STBA8DO56IK STBESDO56IK 5,6 6 57 97 2
STBA8DO57IK STBESDO57IK 5,7 6 57 97 2
STBA8SDO58IK STBESDO58IK 5,8 6 57 97 2
STBA8SDO059IK STBE8SDO0O59IK 5,9 6 57 97 2
STBA8SDO060IK STBE8SDO60IK 6,0 6 57 97 2
STBA8SDO61IK STBESD061IK 6,1 8 66 106 2

8xD TiAIN LJ] '
: 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

210/2 e
8xD Universal VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA8DO062IK STBE8DO062IK 6,2 8 66 106 2
STBA8BDO63IK STBE8D063IK 6,3 8 66 106 2
STBA8D064IK STBE8D064IK 6,4 8 66 106 2
STBA8DO65IK STBE8DO65IK 6,5 8 66 106 2
STBA8BDO66IK STBE8D066IK 6,6 8 66 106 2
STBA8DO67IK STBE8D067IK 6,7 8 66 106 2
STBA8DO68IK STBESD068IK 6,8 8 66 106 2
STBA8DO069IK STBE8DO069IK 6,9 8 76 116 2
STBA8DO70IK STBE8DO70IK 7,0 8 76 116 2
STBA8DO71IK STBE8DO71IK 71 8 76 116 2
STBA8DO072IK STBE8DO072IK 7,2 8 76 116 2
STBA8DO073IK STBE8DO73IK 7,3 8 76 116 2
STBA8DO074IK STBE8DO074IK 7,4 8 76 116 2
STBA8DO75IK STBESDO75IK 7,5 8 76 116 2
STBA8DO76IK STBESDO76IK 7,6 8 76 116 2
STBA8DO77IK STBESDO77IK 7,7 8 76 116 2
STBA8SDO78IK STBESDO78IK 7,8 8 76 116 2
STBA8DO79IK STBESDO79IK 7,9 8 76 116 2
STBA8DO080IK STBE8DO080IK 8,0 8 76 116 2
STBA8DO081IK STBE8DO081IK 8,1 10 87 131 2
STBA8DO082IK STBE8DO082IK 8,2 10 87 131 2
STBA8DO083IK STBE8SDO083IK 8,3 10 87 131 2
STBA8DO084IK STBE8DO084IK 8,4 10 87 131 2
STBA8DO085IK STBE8SDO085IK 8,5 10 87 131 2
STBA8DO086IK STBESD086IK 8,6 10 87 131 2
STBA8DO087IK STBESD087IK 8,7 10 87 131 2
STBA8DO08SIK STBESD08SIK 8,8 10 87 131 2
STBA8SDO08IIK STBESD089IK 8,9 10 87 131 2
STBASDO90IK STBESD090IK 9,0 10 87 131 2
STBA8SDO091IK STBE8SDO091IK 9,1 10 95 139 2
STBA8D092IK STBE8SD092IK 9,2 10 95 139 2
STBA8D093IK STBESD093IK 9,3 10 95 139 2

8xD TiAIN ; LJ] ‘ '
: 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

210/3 e
8xD Universal VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD universel avec lub.int.
Sl N °°'
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA8D094IK STBE8D094IK 9,4 10 95 139 2
STBA8D095IK STBE8D095IK 9,5 10 95 139 2
STBA8D096IK STBE8D096IK 9,6 10 95 139 2
STBA8D097IK STBE8D097IK 9,7 10 95 139 2
STBA8D098IK STBE8D098IK 9,8 10 95 139 2
STBA8D099IK STBESD099IK 9,9 10 95 139 2
STBA8D100IK STBE8D100IK 10,0 10 95 139 2
STBA8D101IK STBE8D101IK 10,1 12 106 155 2
STBA8D102IK STBE8D102IK 10,2 12 106 155 2
STBA8D103IK STBE8D103IK 10,3 12 106 155 2
STBA8D104IK STBE8D104IK 10,4 12 106 155 2
STBA8D105IK STBE8D105IK 10,5 12 106 155 2
STBA8D106IK STBE8D106IK 10,6 12 106 155 2
STBA8D107IK STBE8D107IK 10,7 12 106 155 2
STBA8D108IK STBESD108IK 10,8 12 106 155 2
STBA8D109IK STBESD109IK 10,9 12 106 155 2
STBA8D110IK STBESD110IK 11,0 12 106 155 2
STBA8D111IK STBESD111IK 1,1 12 114 163 2
STBA8D112IK STBE8D112IK 11,2 12 114 163 2
STBA8D113IK STBE8D113IK 11,3 12 114 163 2
STBA8D114IK STBE8D114IK 11,4 12 114 163 2
STBA8D115IK STBE8D115IK 11,5 12 114 163 2
STBA8D116IK STBE8D116IK 11,6 12 114 163 2
STBA8D117IK STBE8D117IK 1,7 12 114 163 2
STBA8D118IK STBESD118IK 11,8 12 114 163 2
STBA8D119IK STBESD119IK 11,9 12 114 163 2
STBA8D120IK STBESD120IK 12,0 12 114 163 2
STBA8D121IK STBESD121IK 12,1 14 133 182 2
STBA8D122IK STBESD122IK 12,2 14 133 182 2
STBA8D123IK STBE8D123IK 12,3 14 133 182 2
STBA8D125IK STBE8D125IK 12,5 14 133 182 2
STBA8D127IK STBESD127IK 12,7 14 133 182 2

8xD TiAIN Lvl ; m7 '
: 140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
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210/ 4 \\‘ WO {\// 5
8xD Universal VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA8D130IK STBESD130IK 13,0 14 133 182 2
STBASD131IK STBESD131IK 13,1 14 133 182 2
STBA8D135IK STBESD135IK 13,5 14 133 182 2
STBA8D140IK STBESD140IK 14,0 14 133 182 2
STBASD141IK STBESD141IK 14,1 16 152 204 2
STBA8D142IK STBESD142IK 14,2 16 152 204 2
STBA8D145IK STBESD145IK 14,5 16 152 204 2
STBA8D150IK STBESD150IK 15,0 16 152 204 2
STBASD151IK STBESD151IK 15,1 16 152 204 2
STBA8D155IK STBESD155IK 15,5 16 152 204 2
STBA8D160IK STBESD160IK 16,0 16 152 204 2
STBA8D165IK STBESD165IK 16,5 18 171 223 2
STBASD169IK STBESD169IK 16,9 18 171 223 2
STBA8D170IK STBESD170IK 17,0 18 171 223 2
STBA8D175IK STBESD175IK 17,5 18 171 223 2
STBA8D180IK STBESD180IK 18,0 18 171 223 2
STBA8D185IK STBESD185IK 18,5 20 190 244 2
STBASD189IK STBESD189IK 18,9 20 190 244 2
STBASD190IK STBESD190IK 19,0 20 190 244 2
STBA8D195IK STBESD195IK 19,5 20 190 244 2
STBA8D200IK STBESD200IK 20,0 20 190 244 2
8xD TiAIN A m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 140 120 90 - - - 200 160 50 50 40
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
26-3 | 0125 | 0,100 | 0,080 - - - 0,160 | 0,160 | 0,063 | 0,050 0,050
31-4 | 0160 | 0,125 | 0,100 - - - 0,200 | 0,200 | 0,080 | 0,063 0,063
241-5 | 0160 | 0,125 | 0,100 - - - 0,250 | 0,200 | 0,080 | 0,063 0,063
251-6 | 0200 | 0,160 | 0,125 - - - 0,315 | 0,250 | 0,100 | 0,080 0,080
26,1-8 | 0250 | 0,200 | 0,160 - - - 0,315 | 0,315 | 0,125 | 0,100 0,100
281-10 | 0315 | 0,250 | 0,200 - - - 0,400 | 0,400 | 0,160 | 0,125 0,125
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 - - - 0,500 | 0,400 | 0,160 | 0,125 0,125
2121-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 - - - 0,630 | 0,500 | 0,200 | 0,160 0,160
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 - - - 0,630 | 0,630 | 0,250 | 0,200 0,200
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SCHNEGG TOOLS AG @ Q} l/f j;

218/1
12xD Universal VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA12D030IK - 3,0 6 50 90 2
STBA12D031IK - 3,1 6 50 90 2
STBA12D032IK - 3,2 6 50 90 2
STBA12D033IK - 3,3 6 50 90 2
STBA12D034IK - 34 6 50 90 2
STBA12D035IK - 35 6 50 90 2
STBA12D036IK - 3,6 6 50 90 2
STBA12D0371K - 3,7 6 50 90 2
STBA12D038IK - 3,8 6 64 102 2
STBA12D039IK - 3,9 6 64 102 2
STBA12D040IK - 4,0 6 64 102 2
STBA12D0411K - 4.1 6 64 102 2
STBA12D042IK - 4,2 6 64 102 2
STBA12D043IK - 43 6 64 102 2
STBA12D044IK - 4.4 6 64 102 2
STBA12D045IK - 45 6 64 102 2
STBA12D046IK - 46 6 64 102 2
STBA12D047IK - 47 6 64 102 2
STBA12D048IK - 4.8 6 78 116 2
STBA12D049IK - 4.9 6 78 116 2
STBA12D050IK - 5,0 6 78 116 2
STBA12D051IK - 5,1 6 78 116 2
STBA12D052IK - 5,2 6 78 116 2
STBA12D053IK - 5,3 6 78 116 2
STBA12D054IK - 5,4 6 78 116 2
STBA12D055IK - 55 6 78 116 2
STBA12D056IK - 5,6 6 78 116 2
STBA12D057IK - 5,7 6 78 116 2
STBA12D058IK - 5,8 6 78 116 2
STBA12D059IK - 5,9 6 78 116 2
STBA12D060IK - 6,0 6 78 116 2
STBA12D061IK - 6,1 8 108 146 2

12xD TiAIN LJI m7 V

g : 140°

Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 100 90 60 - - - 140 90 40 40 30
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SCHNEGG TOOLS AG @ Q} l/f j;

218/2
12xD Universal VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
| Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA12D062IK - 6,2 8 108 146 2
STBA12D063IK - 6,3 8 108 146 2
STBA12D064IK - 6,4 8 108 146 2
STBA12D065IK - 6,5 8 108 146 2
STBA12D066IK - 6,6 8 108 146 2
STBA12D0671K - 6,7 8 108 146 2
STBA12D068IK - 6,8 8 108 146 2
STBA12D069IK - 6,9 8 108 146 2
STBA12D070IK - 7,0 8 108 146 2
STBA12D071IK - 7,1 8 108 146 2
STBA12D072IK - 7,2 8 108 146 2
STBA12D073IK - 7,3 8 108 146 2
STBA12D074IK - 74 8 108 146 2
STBA12D075IK - 75 8 108 146 2
STBA12D0761K - 7,6 8 108 146 2
STBA12D0771K - 7,7 8 108 146 2
STBA12D078IK - 7,8 8 108 146 2
STBA12D079IK - 7,9 8 108 146 2
STBA12D080IK - 8,0 8 108 146 2
STBA12D081IK - 8,1 10 120 162 2
STBA12D082IK - 8,2 10 120 162 2
STBA12D083IK - 8,3 10 120 162 2
STBA12D084IK - 8,4 10 120 162 2
STBA12D085IK - 8,5 10 120 162 2
STBA12D086IK - 8,6 10 120 162 2
STBA12D087IK - 8,7 10 120 162 2
STBA12D088IK - 8,8 10 120 162 2
STBA12D089IK - 8,9 10 120 162 2
STBA12D090IK - 9,0 10 120 162 2
STBA12D091IK - 9,1 10 120 162 2
STBA12D092IK - 9,2 10 120 162 2
STBA12D093IK - 9,3 10 120 162 2

12xD TiAIN LJI m7 \V N
. . i
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 100 90 60 - - - 140 90 40 40 -
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218/3
12xD Universal VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD universel avec lub.int.
| — -
| Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA12D09%4IK - 29.4 10 120 162 2
STBA12D095IK - 29.5 10 120 162 2
STBA12D096IK - 29.6 10 120 162 2
STBA12D097IK - 29.7 10 120 162 2
STBA12D098IK - 29.8 10 120 162 2
STBA12D099IK - 29.9 10 120 162 2
STBA12D100IK - 210,0 10 120 162 2
STBA12D101IK - 210.1 12 156 204 2
STBA12D102IK - 210.2 12 156 204 2
STBA12D103IK - 210.3 12 156 204 2
STBA12D104IK - 210.4 12 156 204 2
STBA12D105IK - 210.5 12 156 204 2
STBA12D106IK - 210.6 12 156 204 2
STBA12D107IK - 210.7 12 156 204 2
STBA12D108IK - 210.8 12 156 204 2
STBA12D109IK - 210.9 12 156 204 2
STBA12D110IK - 211,0 12 156 204 2
STBA12D111IK - 211.1 12 156 204 2
STBA12D112IK - 211.2 12 156 204 2
STBA12D113IK - 211.3 12 156 204 2
STBA12D114IK - 211.4 12 156 204 2
STBA12D115IK - 211.5 12 156 204 2
STBA12D116IK - 211.6 12 156 204 2
STBA12D117IK - 211.7 12 156 204 2
STBA12D118IK - 211.8 12 156 204 2
STBA12D119IK - 211.9 12 156 204 2
STBA12D120IK - 212,0 12 156 204 2
STBA12D121IK - 212.1 14 182 230 2
STBA12D122IK - 212.2 14 182 230 2
STBA12D123IK - 212.3 14 182 230 2
STBA12D125IK - 212.5 14 182 230 2
STBA12D127IK - 212.7 14 182 230 2

12xD TiAIN LJI m7 \V N
. . i
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 100 90 60 - - - 140 90 40 40 -
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12xD Universal VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD universel avec lub.int.
T ] °°'
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA12D130IK - 213,0 14 182 230 2

STBA12D131IK - 213.1 14 182 230 2

STBA12D135IK - 213.5 14 182 230 2

STBA12D140IK - 214,0 14 182 230 2

STBA12D141IK - 214.1 16 208 260 2

STBA12D142IK - 214.2 16 208 260 2

STBA12D145IK - 214.5 16 208 260 2

STBA12D150IK - 215,0 16 208 260 2

STBA12D151IK - 215.1 16 208 260 2

STBA12D155IK - 215.5 16 208 260 2

STBA12D160IK - 216,0 16 208 260 2

STBA12D165IK - 216.5 18 234 285 2

STBA12D169IK - 216.9 18 234 285 2

STBA12D170IK - 217,0 18 234 285 2

STBA12D175IK - 217.5 18 234 285 2

STBA12D180IK - 218,0 18 234 285 2

STBA12D185IK - 218.5 20 258 310 2

STBA12D189IK - 218.9 20 258 310 2

STBA12D190IK - 219,0 20 258 310 2

STBA12D195IK - 219.5 20 258 310 2

STBA12D200IK - 20,0 20 258 310 2

12xD [iAIN KA m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 100 90 60 - - - 140 90 40 40 30
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

226-3 | 0,125 | 0,100 | 0,080 - - - 0,160 | 0,160 | 0,063 | 0,050 0,050
231-4 | 0160 | 0,125 | 0,100 - - - 0,200 | 0,200 | 0,080 | 0,063 0,063
241-5 | 0160 | 0,125 | 0,100 - - - 0,250 | 0,200 | 0,080 | 0,063 0,063
251-6 | 0200 | 0,60 | 0,125 - - - 0,315 | 0,250 | 0,100 | 0,080 0,080
261-8 | 0250 | 0,200 | 0,160 - - - 0,315 | 0,315 | 0,125 | 0,100 0,100
281-10 | 0,315 | 0,250 | 0,200 - - - 0,400 | 0,400 | 0,160 | 0,125 0,125
#10,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 - - - 0,500 | 0,400 | 0,160 | 0,125 0,125
212,1-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 - - - 0,630 | 0,500 | 0,200 | 0,160 0,160
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 - - - 0,630 | 0,630 | 0,250 | 0,200 0,200
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228/1
3xD AICrN VHM-Bohrer
3xD Méche-MD AICrN
| — =t
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3DO030AICrN STBE3DO030AICrN 3,0 6 20 62 2
STBA3DO031AICrN STBE3DO031AICrN 3,1 6 20 62 2
STBA3DO032AICIN STBE3D032AICIN 32 6 20 62 2
STBA3DO033AICIN STBE3DO033AICIN 33 6 20 62 2
STBA3DO034AICIN STBE3DO034AICIN 34 6 20 62 2
STBA3DO035AICIN STBE3DO035AICIN 35 6 20 62 2
STBA3DO36AICIN STBE3DO036AICIN 36 6 20 62 2
STBA3DO037AICrN STBE3DO037AICrN 3,7 6 20 62 2
STBA3DO038AICrN STBE3DO038AICrN 3,8 6 24 66 2
STBA3DO039AICrN STBE3DO039AICrN 3,9 6 24 66 2
STBA3DO040AICrN STBE3DO040AICrN 4,0 6 24 66 2
STBA3DO041AICrN STBE3D041AICrN 4.1 6 24 66 2
STBA3DO042AICrN STBE3D042AICrN 4,2 6 24 66 2
STBA3DO043AICIN STBE3DO043AICIN 43 6 24 66 2
STBA3DO044AICIN STBE3DO044AICIN 4.4 6 24 66 2
STBA3DO045AICIN STBE3DO045AICIN 45 6 24 66 2
STBA3DO46AICIN STBE3DO046AICIN 46 6 24 66 2
STBA3DO0465AICTN STBE3DO0465AICTN | 4,65 6 24 66 2
STBA3D047AICrN STBE3D047AICrN 4.7 6 24 66 2
STBA3DO048AICrN STBE3DO048AICrN 4.8 6 28 66 2
STBA3DO049AICrN STBE3DO049AICrN 4.9 6 28 66 2
STBA3DO050AICrN STBE3DO050AICrN 5,0 6 28 66 2
STBA3DO051AICrN STBE3DO051AICrN 5,1 6 28 66 2
STBA3DO052AICrN STBE3DO052AICrN 5,2 6 28 66 2
STBA3DO053AICIN STBE3DO053AICIN 53 6 28 66 2
STBA3DO054AICIN STBE3DO054AICIN 5,4 6 28 66 2
STBA3DO055AICIN STBE3DO055AICIN 55 6 28 66 2
STBA3DO0555AICTN STBE3DO0555AICIN | 5,55 6 28 66 2
STBA3DO56AICIN STBE3DO056AICIN 5,6 6 28 66 2
STBA3DO057AICrN STBE3DO057AICrN 5,7 6 28 66 2
STBA3DO058AICrN STBE3DO058AICrN 5,8 6 28 66 2
STBA3DO059AICIN STBE3DO059AICIN 59 6 28 66 2
3xD AICrN m7 \
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180
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228/2
3xD AICrN VHM-Bohrer
3xD Méche-MD AICrN
| — =t
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3DO60AICIN STBE3DO60AICIN 6,0 6 28 66 2
STBA3DO061AICrN STBE3DO061AICrN 6,1 8 34 79 2
STBA3DO062AICIN STBE3DO062AICIN 6,2 8 34 79 2
STBA3DO63AICIN STBE3DO063AICIN 6,3 8 34 79 2
STBA3DO64AICIN STBE3DO064AICIN 6,4 8 34 79 2
STBA3DO65AICIN STBE3DO065AICIN 6,5 8 34 79 2
STBA3DO66AICIN STBE3DO66AICIN 6,6 8 34 79 2
STBA3DO067AICrN STBE3DO067AICrN 6,7 8 34 79 2
STBA3DO068AICrN STBE3DO068AICrN 6,8 8 34 79 2
STBA3DO069AICIN STBE3DO069AICrN 6,9 8 34 79 2
STBA3DO070AICrN STBE3DO070AICrN 7,0 8 34 79 2
STBA3DO0O71AICrN STBE3DO071AICrN 71 8 41 79 2
STBA3DO072AICrN STBE3DO072AICrN 7,2 8 41 79 2
STBA3DO73AICIN STBE3DO073AICIN 7.3 8 a1 79 2
STBA3DO74AICIN STBE3DO074AICIN 7.4 8 a1 79 2
STBA3DO75AICIN STBE3DO075AICIN 7,5 8 a1 79 2
STBA3DO76AICIN STBE3DO076AICIN 7,6 8 a1 79 2
STBA3DO77AICIN STBE3DO077AICIN 7,7 8 a1 79 2
STBA3DO078AICrN STBE3DO078AICrN 7,8 8 41 79 2
STBA3DO079AICrN STBE3DO079AICrN 7,9 8 41 79 2
STBA3DO080AICrN STBE3DO080AICrN 8,0 8 41 79 2
STBA3DO081AICrN STBE3DO081AICrN 8,1 10 47 89 2
STBA3DO082AICrN STBE3DO082AICrN 8,2 10 47 89 2
STBA3DO083AICrN STBE3DO083AICrN 8,3 10 47 89 2
STBA3DO84AICIN STBE3DO084AICIN 8,4 10 47 89 2
STBA3DO85AICIN STBE3DO085AICIN 8,5 10 47 89 2
STBA3DO8BAICIN STBE3DO08GAICIN 8,6 10 47 89 2
STBA3DO87AICIN STBE3DO087AICIN 8,7 10 47 89 2
STBA3DO08SAICIN STBE3DO08SAICIN 8,8 10 47 89 2
STBA3DO089AICrN STBE3DO089AICrN 8,9 10 47 89 2
STBA3DO090AICrN STBE3DO090AICrN 9,0 10 47 89 2
STBA3DO091AICIN STBE3DO091AICIN 9,1 10 47 89 2
AICrN \
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180
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228/3 W
3xD AICrN VHM-Bohrer
3xD Méche-MD AICrN
| — T
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D092AICIN STBE3D092AICIN 9,2 10 47 89 2
STBA3DO93AICIN STBE3D093AICIN 9,3 10 47 89 2
STBA3D094AICIN STBE3D094AICIN 9,4 10 47 89 2
STBA3D095AICIN STBE3D095AICIN 9,5 10 47 89 2
STBA3DO096AICIN STBE3D096AICIN 9,6 10 47 89 2
STBA3D097AICIN STBE3D097AICIN 9,7 10 47 89 2
STBA3D098AICIN STBE3D098AICIN 9,8 10 47 89 2
STBA3D099AICIN STBE3D099AICIN 9,9 10 47 89 2
STBA3D100AICIN STBE3D100AICIN 10,0 10 47 89 2
STBA3D101AICIN STBE3D101AICIN 10,1 12 55 102 2
STBA3D102AICIN STBE3D102AICIN 10,2 12 55 102 2
STBA3D103AICIN STBE3D103AICIN 10,3 12 55 102 2
STBA3D104AICIN STBE3D104AICIN 10,4 12 55 102 2
STBA3D105AICIN STBE3D105AICIN 10,5 12 55 102 2
STBA3D106AICIN STBE3D106AICIN 10,6 12 55 102 2
STBA3D107AICIN STBE3D107AICIN 10,7 12 55 102 2
STBA3D108AICIN STBE3D108AICIN 10,8 12 55 102 2
STBA3D109AICIN STBE3D109AICIN 10,9 12 55 102 2
STBA3D110AICIN STBE3D110AICIN 11,0 12 55 102 2
STBA3D111AICIN STBE3D111AICIN 11,1 12 55 102 2
STBA3D112AICIN STBE3D112AICIN 11,2 12 55 102 2
STBA3D113AICIN STBE3D113AICIN 11,3 12 55 102 2
STBA3D114AICIN STBE3D114AICIN 11,4 12 55 102 2
STBA3D115AICIN STBE3D115AICIN 11,5 12 55 102 2
STBA3D116AICIN STBE3D116AICIN 11,6 12 55 102 2
STBA3D117AICIN STBE3D117AICIN 11,7 12 55 102 2
STBA3D118AICIN STBE3D118AICIN 11,8 12 55 102 2
STBA3D119AICIN STBE3D119AICIN 11,9 12 55 102 2
STBA3D120AICIN STBE3D120AICIN 12,0 12 55 102 2
STBA3D121AICIN STBE3D121AICIN 12,1 14 60 107 2
STBA3D122AICIN STBE3D122AICIN 12,2 14 60 107 2
STBA3D123AICIN STBE3D123AICIN 12,3 14 60 107 2
3xD AICrN m7 ¢/
7N 140° S
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

510

228 /4 2O
3xD AICrN VHM-Bohrer
3xD Méche-MD AICrN
| — T
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D124AICIN STBE3D124AICIN 12,4 14 60 107 2
STBA3D125AICIN STBE3D125AICIN 12,5 14 60 107 2
STBA3D126AICIN STBE3D126AICIN 12,6 14 60 107 2
STBA3D127AICIN STBE3D127AICIN 12,7 14 60 107 2
STBA3D128AICIN STBE3D128AICIN 12,8 14 60 107 2
STBA3D129AICIN STBE3D129AICIN 12,9 14 60 107 2
STBA3D130AICIN STBE3D130AICIN 13,0 14 60 107 2
STBA3D131AICIN STBE3D131AICIN 13,1 14 60 107 2
STBA3D132AICIN STBE3D132AICIN 13,2 14 60 107 2
STBA3D133AICIN STBE3D133AICIN 13,3 14 60 107 2
STBA3D134AICIN STBE3D134AICIN 13,4 14 60 107 2
STBA3D135AICIN STBE3D135AICIN 13,5 14 60 107 2
STBA3D136AICIN STBE3D136AICIN 13,6 14 60 107 2
STBA3D137AICIN STBE3D137AICIN 13,7 14 60 107 2
STBA3D138AICIN STBE3D138AICIN 13,8 14 60 107 2
STBA3D139AICTN STBE3D139AICIN 13,9 14 60 107 2
STBA3D140AICIN STBE3D140AICIN 14,0 14 60 107 2
STBA3D141AICIN STBE3D141AICIN 14,1 16 65 115 2
STBA3D142AICIN STBE3D142AICIN 14,2 16 65 115 2
STBA3D143AICIN STBE3D143AICIN 14,3 16 65 115 2
STBA3D144AICIN STBE3D144AICIN 14,4 16 65 115 2
STBA3D145AICIN STBE3D145AICIN 14,5 16 65 115 2
STBA3D146AICIN STBE3D146AICIN 14,6 16 65 115 2
STBA3D147AICIN STBE3D147AICIN 14,7 16 65 115 2
STBA3D148AICIN STBE3D148AICIN 14,8 16 65 115 2
STBA3D149AICIN STBE3D149AICIN 14,9 16 65 115 2
STBA3D150AICIN STBE3D150AICIN 15,0 16 65 115 2
STBA3D151AICIN STBE3D151AICIN 15,1 16 65 115 2
STBA3D152AICN STBE3D152AICIN 15,2 16 65 115 2
STBA3D153AICIN STBE3D153AICIN 15,3 16 65 115 2
STBA3D154AICIN STBE3D154AICIN 15,4 16 65 115 2
STBA3D155AICIN STBE3D155AICIN 15,5 16 65 115 2

3xD AICrN m7 ¢/
7N 140° S
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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SCHNEGG TOOLS AG S
[ scunece TooLs ac PR
3xD AICrN VHM-Bohrer
3xD Méche-MD AICTN
Sl _°°'
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D156AICIN STBE3D156AICIN 15,6 16 65 115 2
STBA3D157AICIN STBE3D157AICIN 15,7 16 65 115 2
STBA3D158AICIN STBE3D158AICIN 15,8 16 65 115 2
STBA3D159AICIN STBE3D159AICIN 15,9 16 65 115 2
STBA3D160AICIN STBE3D160AICIN 16,0 16 65 115 2
STBA3D165AICIN STBE3D165AICIN 16,5 18 73 123 2
STBA3D167AICIN STBE3D167AICIN 16,7 18 73 123 2
STBA3D169AICIN STBE3D169AICIN 16,9 18 73 123 2
STBA3D170AICIN STBE3D170AICIN 17,0 18 73 123 2
STBA3D175AICIN STBE3D175AICIN 17,5 18 73 123 2
STBA3D177AICIN STBE3D177AICIN 17,7 18 73 123 2
STBA3D179AICIN STBE3D179AICIN 17,9 18 73 123 2
STBA3D180AICIN STBE3D180AICIN 18,0 18 73 123 2
STBA3D185AICIN STBE3D185AICIN 18,5 20 79 131 2
STBA3D187AICIN STBE3D187AICIN 18,7 20 79 131 2
STBA3D189AICIN STBE3D189AICIN 18,9 20 79 131 2
STBA3D190AICIN STBE3D190AICIN 19,0 20 79 131 2
STBA3D195AICIN STBE3D195AICIN 19,5 20 79 131 2
STBA3D197AICIN STBE3D197AICIN 19,7 20 79 131 2
STBA3D199AICIN STBE3D199AICIN 19,9 20 79 131 2
STBA3D200AICIN STBE3D200AICIN 20,0 20 79 131 2
3xD ICrN m/
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 -
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
226-3 | 0125 | 0,100 | 0,080 | 0,050 | 0,040 - 0,160 | 0,160
231-4 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,200 | 0,200
241-5 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,250 | 0,200
251-6 | 0200 | 0,160 | 0,425 | 0,080 | 0,063 - 0,315 | 0,250
6,1-8 | 0250 | 0,200 | 0,460 | 0,100 | 0,080 - 0,315 | 0,315
281-10 | 0315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,400 | 0,400
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,500 | 0,400
2121-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 | 0,160 | 0,125 - 0,630 | 0,500
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 | 0,200 | 0,160 - 0,630 | 0,630
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)58 /1 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
3xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3DO30IKAICIN | | STBE3DO30IKAICIN | 3,0 6 20 62 2
STBA3DO031IKAICIN | | STBE3DO31IKAICIN | 3,1 6 20 62 2
STBA3DO032IKAICIN | | STBE3DO32IKAICIN | 3,2 6 20 62 2
STBA3DO33IKAICIN | | STBE3DO33IKAICIN | 3,3 6 20 62 2
STBA3DO34IKAICIN | | STBE3DO34IKAICIN | 3,4 6 20 62 2
STBA3DO35IKAICIN | | STBE3DO35IKAICIN | 3,5 6 20 62 2
STBA3DO36IKAICIN | | STBE3DO36IKAICIN | 3,6 6 20 62 2
STBA3DO037IKAICIN | | STBE3DO37IKAICIN | 3,7 6 20 62 2
STBA3DO38IKAICIN | | STBE3DO38IKAICIN | 3,8 6 24 66 2
STBA3DO39IKAICIN | | STBE3DO39IKAICIN | 3,9 6 24 66 2
STBA3DO040IKAICIN | | STBE3DO40IKAICIN | 4,0 6 24 66 2
STBA3DO041IKAICIN | | STBE3D041IKAICIN | 4,1 6 24 66 2
STBA3DO042IKAICIN | | STBE3D042IKAICIN | 4,2 6 24 66 2
STBA3DO043IKAICIN | | STBE3DO43IKAICIN | 4,3 6 24 66 2
STBA3DO44IKAICIN | | STBE3DO44IKAICIN | 4,4 6 24 66 2
STBA3DO45IKAICIN | | STBE3DO45IKAICIN | 4,5 6 24 66 2
STBA3DO46IKAICIN | | STBE3DO46IKAICIN | 4,6 6 24 66 2
STBA3D046.5IKAICIN| |STBE3D046.5IKAICIN| 4,65 6 24 66 2
STBA3D047IKAICIN | | STBE3D047IKAICIN | 4,7 6 24 66 2
STBA3DO48IKAICIN | | STBE3DO48IKAICIN | 4,8 6 28 66 2
STBA3DO49IKAICIN | | STBE3DO49IKAICIN | 4,9 6 28 66 2
STBA3DO50IKAICIN | | STBE3DO50IKAICIN | 5,0 6 28 66 2
STBA3DO051IKAICIN | | STBE3DO51IKAICIN | 5,1 6 28 66 2
STBA3DO052IKAICIN | | STBE3D052IKAICIN | 5,2 6 28 66 2
STBA3DO53IKAICIN | | STBE3DO53IKAICIN | 5,3 6 28 66 2
STBA3DO54IKAICIN | | STBE3DO54IKAICIN | 5,4 6 28 66 2
STBA3DO55IKAICIN | | STBE3DO55IKAICIN | 5,5 6 28 66 2
STBA3D055.5IKAICIN| |STBE3D055.5IKAICIN| 5,55 6 28 66 2
STBA3DO56IKAICIN | | STBE3DO56IKAICIN | 5,6 6 28 66 2
STBA3DO057IKAICIN | | STBE3DO57IKAICIN | 5,7 6 28 66 2
STBA3DO58IKAICIN | | STBE3DO58IKAICIN | 5,8 6 28 66 2
STBA3DO59IKAICIN | | STBE3DO59IKAICIN | 5,9 6 28 66 2

3xD AICrN Lfl m7 \/

; 140°

Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 -
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)58 /2 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
3xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3DOGOIKAICIN | | STBE3DO6OIKAICIN | 6,0 6 28 66 2
STBA3DO061IKAICIN | | STBE3DO61IKAICIN | 6,1 8 34 79 2
STBA3DO062IKAICIN | | STBE3DO62IKAICIN | 6,2 8 34 79 2
STBA3DOB3IKAICIN | | STBE3DO63IKAICIN | 6,3 8 34 79 2
STBA3DOB4IKAICIN | | STBE3DO64IKAICIN | 6,4 8 34 79 2
STBA3DOB5IKAICIN | | STBE3DOB5IKAICIN | 6,5 8 34 79 2
STBA3DOG6IKAICIN | | STBE3DO66IKAICIN | 6,6 8 34 79 2
STBA3DO067IKAICIN | | STBE3DO67IKAICIN | 6,7 8 34 79 2
STBA3DOG8IKAICIN | | STBE3DOGSIKAICIN | 6,8 8 34 79 2
STBA3DOG9IIKAICIN | | STBE3DOBIIKAICIN | 6,9 8 34 79 2
STBA3DO70IKAICIN | | STBE3DO70IKAICIN | 7,0 8 34 79 2
STBA3DO71IKAICIN | | STBE3DO71IKAICIN | 7,1 8 41 79 2
STBA3DO72IKAICIN | | STBE3DO72IKAICIN | 7,2 8 41 79 2
STBA3DO73IKAICIN | | STBE3DO73IKAICIN | 7,3 8 41 79 2
STBA3DO74IKAICIN | | STBE3DO74IKAICIN | 7,4 8 41 79 2
STBA3DO75IKAICIN | | STBE3DO75IKAICIN | 7,5 8 41 79 2
STBA3DO76IKAICIN | | STBE3DO76IKAICIN | 7,6 8 41 79 2
STBA3DO77IKAICIN | | STBE3DO77IKAICIN | 7,7 8 41 79 2
STBA3DO78IKAICIN | | STBE3DO78IKAICIN | 7,8 8 41 79 2
STBA3DO79IKAICIN | | STBE3DO79IKAICIN | 7,9 8 41 79 2
STBA3DO8OIKAICIN | | STBE3DO8OIKAICIN | 8,0 8 41 79 2
STBA3DO081IKAICIN | | STBE3DO81IKAICIN | 8,1 10 47 89 2
STBA3DO082IKAICIN | | STBE3D082IKAICIN | 8,2 10 47 89 2
STBA3DO83IKAICIN | | STBE3DO83IKAICIN | 8,3 10 47 89 2
STBA3DOB4IKAICIN | | STBE3DO84IKAICIN | 8,4 10 47 89 2
STBA3DO85IKAICIN | | STBE3DOSSIKAICIN | 8,5 10 47 89 2
STBA3DO86IKAICIN | | STBE3DO8GIKAICIN | 8,6 10 47 89 2
STBA3DO087IKAICIN | | STBE3DO87IKAICIN | 8,7 10 47 89 2
STBA3DOSSIKAICIN | | STBE3DOSSIKAICIN | 8,8 10 47 89 2
STBA3DO89IIKAICIN | | STBE3DOBIIKAICIN | 8,9 10 47 89 2
STBA3DO90IKAICIN | | STBE3DO9O0IKAICIN | 9,0 10 47 89 2
STBA3DO091IKAICIN | | STBE3D091IKAICIN | 9,1 10 47 89 2

3xD AICrN Lfl m7 \/

; 140°

Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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)58 /3 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
3xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3DO092IKAICIN | | STBE3D092IKAICIN | 9,2 10 47 89 2
STBA3DO093IKAICIN | | STBE3DO93IKAICIN | 9,3 10 47 89 2
STBA3DO094IKAICIN | | STBE3D094IKAICIN | 9,4 10 47 89 2
STBA3DO095IKAICIN | | STBE3DO95IKAICIN | 9,5 10 47 89 2
STBA3DO96IKAICIN | | STBE3DO96IKAICIN | 9,6 10 47 89 2
STBA3D097IKAICIN | | STBE3DO97IKAICIN | 9,7 10 47 89 2
STBA3DO098IKAICIN | | STBE3DO98IKAICIN | 9,8 10 47 89 2
STBA3DO099IKAICIN | | STBE3DO99IKAICIN | 9,9 10 47 89 2
STBA3D100IKAICIN | | STBE3D100IKAICIN | 10,0 10 47 89 2
STBA3D101IKAICIN | | STBE3D101IKAICIN | 10,1 12 55 102 2
STBA3D102IKAICIN | | STBE3D102IKAICIN | 10,2 12 55 102 2
STBA3D103IKAICIN | | STBE3D103IKAICIN | 10,3 12 55 102 2
STBA3D104IKAICIN | | STBE3D104IKAICIN | 10,4 12 55 102 2
STBA3D105IKAICIN | | STBE3D105IKAICIN | 10,5 12 55 102 2
STBA3D106IKAICIN | | STBE3D106IKAICIN | 10,6 12 55 102 2
STBA3D107IKAICIN | | STBE3D107IKAICIN | 10,7 12 55 102 2
STBA3D108IKAICIN | | STBE3D108IKAICIN | 10,8 12 55 102 2
STBA3D109IKAICIN | | STBE3D109IKAICIN | 10,9 12 55 102 2
STBA3D110IKAICIN | | STBE3D110IKAICIN | 11,0 12 55 102 2
STBA3D111IKAICIN | | STBE3D111IKAICIN | 11,1 12 55 102 2
STBA3D112IKAICIN | | STBE3D112IKAICIN | 11,2 12 55 102 2
STBA3D113IKAICIN | | STBE3D113IKAICIN | 11,3 12 55 102 2
STBA3D114IKAICIN | | STBE3D114IKAICIN | 11,4 12 55 102 2
STBA3D115IKAICIN | | STBE3D115IKAICIN | 11,5 12 55 102 2
STBA3D116IKAICIN | | STBE3D116IKAICIN | 11,6 12 55 102 2
STBA3D117IKAICIN | | STBE3D117IKAICIN | 11,7 12 55 102 2
STBA3D118IKAICIN | | STBE3D118IKAICIN | 11,8 12 55 102 2
STBA3D119IKAICIN | | STBE3D119IKAICIN | 11,9 12 55 102 2
STBA3D120IKAICIN | | STBE3D120IKAICIN | 12,0 12 55 102 2
STBA3D121IKAICIN | | STBE3D121IKAICIN | 12,1 14 60 107 2
STBA3D122IKAICIN | | STBE3D122IKAICIN | 12,2 14 60 107 2
STBA3D123IKAICIN | | STBE3D123IKAICIN | 12,3 14 60 107 2

3xD AICrN Lfl m7 \/

; 140°

Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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o8 /4 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
3xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB

STBA3D124IKAICIN | | STBE3D124IKAICIN | 12,4 14 60 107 2
STBA3D125IKAICIN | | STBE3D125IKAICIN | 12,5 14 60 107 2
STBA3D126IKAICIN | | STBE3D126IKAICIN | 12,6 14 60 107 2
STBA3D127IKAICIN | | STBE3D127IKAICIN | 12,7 14 60 107 2
STBA3D128IKAICIN | | STBE3D128IKAICIN | 12,8 14 60 107 2
STBA3D129IKAICIN | | STBE3D129IKAICIN | 12,9 14 60 107 2
STBA3D130IKAICIN | | STBE3D130IKAICIN | 13,0 14 60 107 2
STBA3D131IKAICIN | | STBE3D131IKAICIN | 13,1 14 60 107 2
STBA3D132IKAICIN | | STBE3D132IKAICIN | 13,2 14 60 107 2
STBA3D133IKAICIN | | STBE3D133IKAICIN | 13,3 14 60 107 2
STBA3D134IKAICIN | | STBE3D134IKAICIN | 13,4 14 60 107 2
STBA3D135IKAICIN | | STBE3D135IKAICIN | 13,5 14 60 107 2
STBA3D136IKAICIN | | STBE3D136IKAICIN | 13,6 14 60 107 2
STBA3D137IKAICIN | | STBE3D137IKAICIN | 13,7 14 60 107 2
STBA3D138IKAICIN | | STBE3D138IKAICIN | 13,8 14 60 107 2
STBA3D139IKAICIN | | STBE3D139IKAICIN | 13,9 14 60 107 2
STBA3D140IKAICIN | | STBE3D140IKAICIN | 14,0 14 60 107 2
STBA3D141IKAICIN | | STBE3D141IKAICIN | 14,1 16 65 115 2
STBA3D142IKAICIN | | STBE3D142IKAICIN | 14,2 16 65 115 2
STBA3D143IKAICIN | | STBE3D143IKAICIN | 14,3 16 65 115 2
STBA3D144IKAICIN | | STBE3D144IKAICIN | 14,4 16 65 115 2
STBA3D145IKAICIN | | STBE3D145IKAICIN | 14,5 16 65 115 2
STBA3D146IKAICIN | | STBE3D146IKAICIN | 14,6 16 65 115 2
STBA3D147IKAICIN | | STBE3D147IKAICIN | 14,7 16 65 115 2
STBA3D148IKAICIN | | STBE3D148IKAICIN | 14,8 16 65 115 2
STBA3D149IKAICIN | | STBE3D149IKAICIN | 14,9 16 65 115 2
STBA3D150IKAICIN | | STBE3D150IKAICIN | 15,0 16 65 115 2
STBA3D151IKAICIN | | STBE3D151IKAICIN | 15,1 16 65 115 2
STBA3D152IKAICIN | | STBE3D152IKAICIN | 15,2 16 65 115 2
STBA3D153IKAICIN | | STBE3D153IKAICIN | 15,3 16 65 115 2
STBA3D154IKAICIN | | STBE3D154IKAICIN | 15,4 16 65 115 2
STBA3D155IKAICIN | | STBE3D155IKAICIN | 15,5 16 65 115 2

3xD AICrN Lfl m7 \/

; 140°

Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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SCHNEGC TOOLS AC PNy
238/5 (), ‘»t\f {\//;
3xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
3xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — -
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D156IKAICTN | | STBE3D156IKAICIN | 15,6 16 65 115 2
STBA3D157IKAICIN | | STBE3D157IKAICIN | 15,7 16 65 115 2
STBA3D158IKAICIN | | STBE3D158IKAICIN | 15,8 16 65 115 2
STBA3D159IKAICIN | | STBE3D159IKAICIN | 15,9 16 65 115 2
STBA3D160IKAICIN | | STBE3D160IKAICIN | 16,0 16 65 115 2
STBA3D165IKAICIN | | STBE3D165IKAICIN | 16,5 18 73 123 2
STBA3D167IKAICIN | | STBE3D167IKAICIN | 16,7 18 73 123 2
STBA3D169IKAICTN | | STBE3D169IKAICIN | 16,9 18 73 123 2
STBA3D170IKAICTN | | STBE3D170IKAICIN | 17,0 18 73 123 2
STBA3D175IKAICTN | | STBE3D175IKAICIN | 17,5 18 73 123 2
STBA3D177IKAICIN | | STBE3D177IKAICIN | 17,7 18 73 123 2
STBA3D179IKAICIN | | STBE3D179IKAICIN | 17,9 18 73 123 2
STBA3D180IKAICTN | | STBE3D180IKAICIN | 18,0 18 73 123 2
STBA3D185IKAICIN | | STBE3D185IKAICIN | 18,5 20 79 131 2
STBA3D187IKAICIN | | STBE3D187IKAICIN | 18,7 20 79 131 2
STBA3D189IKAICIN | | STBE3D189IKAICIN | 18,9 20 79 131 2
STBA3D190IKAICIN | | STBE3D190IKAICIN | 19,0 20 79 131 2
STBA3D195IKAICIN | | STBE3D195IKAICIN | 19,5 20 79 131 2
STBA3D197IKAICIN | | STBE3D197IKAICIN | 19,7 20 79 131 2
STBA3D199IKAICTN | | STBE3D199IKAICIN | 19,9 20 79 131 2
STBA3D200IKAICIN | | STBE3D200IKAICIN | 20,0 20 79 131 2
3xD Lﬁ ‘ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 -
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
226-3 | 0125 | 0,100 | 0,080 | 0,050 | 0,040 - 0,160 | 0,160 - - -
231-4 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,200 | 0,200 - - -
241-5 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,250 | 0,200 - - -
251-6 | 0200 | 0,160 | 0,425 | 0,080 | 0,063 - 0,315 | 0,250 - - -
261-8 | 0250 | 0,200 | 0,160 | 0,100 | 0,080 - 0,315 | 0,315 - - -
281-10 | 0315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,400 | 0,400 - - -
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,500 | 0,400 - - -
©12,1-16 | 0,400 | 0315 | 0,250 | 0,160 | 0,125 - 0,630 | 0,500 - - -
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 | 0,200 | 0,160 - 0,630 | 0,630 - - -
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yis /1 SCHNEGG TOOLS AG 3 1€ j;
—
5xD AICrN VHM-Bohrer
/ 7
| 5xD Méche-MD AICrN
| — PRSST
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5DO030IKAICIN | | STBE5DO30IKAICIN | 3,0 6 28 66 2
STBA5DO031IKAICIN | | STBE5DO31IKAICIN | 3,1 6 28 66 2
STBA5DO032IKAICIN | | STBE5D032IKAICIN | 3,2 6 28 66 2
STBA5DO33IKAICIN | | STBESDO33IKAICIN | 3,3 6 28 66 2
STBA5DO034IKAICIN | | STBE5DO34IKAICIN | 3,4 6 28 66 2
STBA5DO35IKAICIN | | STBE5DO35IKAICIN | 3,5 6 28 66 2
STBA5DO036IKAICIN | | STBESDO36IKAICIN | 3,6 6 28 66 2
STBA5DO037IKAICIN | | STBE5DO37IKAICIN | 3,7 6 28 66 2
STBA5DO038IKAICIN | | STBE5DO38IKAICIN | 3,8 6 36 74 2
STBA5DO039IKAICIN | | STBE5DO39IKAICIN | 3,9 6 36 74 2
STBA5DO040IKAICIN | | STBE5DO40IKAICIN | 4,0 6 36 74 2
STBA5DO041IKAICIN | | STBE5D041IKAICIN | 4,1 6 36 74 2
STBA5DO042IKAICIN | | STBE5D042IKAICIN | 4,2 6 36 74 2
STBA5DO043IKAICIN | | STBESDO43IKAICIN | 4,3 6 36 74 2
STBA5DO44IKAICIN | | STBESD044IKAICIN | 4,4 6 36 74 2
STBA5DO45IKAICIN | | STBESDO45IKAICIN | 4,5 6 36 74 2
STBA5DO46IKAICIN | | STBESDO46IKAICIN | 4,6 6 36 74 2
STBA5D046.5IKAICIN| |STBE5D046.5IKAICIN| 4,65 6 36 74 2
STBA5DO047IKAICIN | | STBE5D047IKAICIN | 4,7 6 36 74 2
STBA5DO048IKAICIN | | STBE5D048IKAICIN | 4,8 6 44 82 2
STBA5DO049IKAICIN | | STBE5DO49IKAICIN | 4,9 6 44 82 2
STBA5DO50IKAICIN | | STBE5DO50IKAICIN | 5,0 6 44 82 2
STBA5DO051IKAICIN | | STBE5DO51IKAICIN | 5,1 6 44 82 2
STBA5DO052IKAICIN | | STBE5D052IKAICIN | 5,2 6 44 82 2
STBA5DO53IKAICIN | | STBE5DOS3IKAICIN | 5,3 6 44 82 2
STBA5DO54IKAICIN | | STBE5D054IKAICIN | 5,4 6 44 82 2
STBA5DO55IKAICIN | | STBE5DO55IKAICIN | 5,5 6 44 82 2
STBA5D055.5IKAICIN| |STBE5D055.5IKAICIN| 5,55 6 44 82 2
STBA5DO56IKAICIN | | STBE5DO5S6IKAICIN | 5,6 6 44 82 2
STBA5DO057IKAICIN | | STBE5DO57IKAICIN | 5,7 6 44 82 2
STBA5DO58IKAICIN | | STBE5DO58IKAICIN | 5,8 6 44 82 2
STBA5DO59IKAICIN | | STBE5DO59IKAICIN | 5,9 6 44 82 2
5xD AICrN m7 N/
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 -
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

510

248 /2 e
< 5xD AICrN VHM-Bohrer
: 5xD Méche-MD AICrN
| — e
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5DO060IKAICrN STBESDO060IKAICIN 6,0 6 44 82 2
STBA5D061IKAICrN STBES5D061IKAICIN 6,1 8 53 91 2
STBA5DO62IKAICIN | | STBE5SDO062IKAICIN 6,2 8 53 91 2
STBA5DO63IKAICIN | | STBE5SDO63IKAICIN 6,3 8 53 91 2
STBA5DO064IKAICIN | | STBE5SDO064IKAICIN 6,4 8 53 91 2
STBA5DO65IKAICIN | | STBE5SDO65IKAICIN 6,5 8 53 91 2
STBA5DO66IKAICIN | | STBE5SDO66IKAICIN 6,6 8 53 91 2
STBA5D067IKAICrN STBES5D067IKAICIN 6,7 8 53 91 2
STBA5DO068IKAICrN STBES5DO068IKAICIN 6,8 8 53 91 2
STBA5DO069IKAICrN STBESDO069IKAICIN 6,9 8 53 91 2
STBA5DO070IKAICrN STBESDO70IKAICIN 7,0 8 53 91 2
STBA5DO071IKAICrN STBES5SDO071IKAICrN 71 8 53 91 2
STBA5DO072IKAICrN STBES5SDO072IKAICIN 7,2 8 53 91 2
STBA5DO73IKAICIN | | STBE5SDO73IKAICIN 7.3 8 53 91 2
STBA5DO74IKAICIN | | STBE5SDO074IKAICIN 7.4 8 53 91 2
STBA5DO75IKAICIN | | STBE5SDO75IKAICIN 7,5 8 53 91 2
STBA5DO76IKAICIN | | STBE5SDO76IKAICIN 7,6 8 53 91 2
STBA5DO77IKAICIN | | STBE5SDO077IKAICIN 7,7 8 53 91 2
STBA5DO078IKAICrN STBES5SDO078IKAICIN 7,8 8 53 91 2
STBA5DO079IKAICrN STBESDO079IKAICIN 7,9 8 53 91 2
STBA5DO080IKAICrN STBESDO080IKAICTN 8,0 8 53 91 2
STBA5D081IKAICrN STBE5DO081IKAICrN 8,1 10 61 103 2
STBA5DO082IKAICrN STBE5DO082IKAICrN 8,2 10 61 103 2
STBAS5DO083IKAICrN STBES5DO083IKAICrN 8,3 10 61 103 2
STBA5DO084IKAICIN | | STBE5SDO084IKAICIN 8,4 10 61 103 2
STBA5DO85IKAICIN | | STBE5SDO85IKAICIN 8,5 10 61 103 2
STBA5DO8GIKAICIN | | STBE5SDO86IKAICIN 8,6 10 61 103 2
STBA5DO087IKAICIN | | STBE5SD087IKAICIN 8,7 10 61 103 2
STBA5DO08SIKAICIN | | STBE5SDO8SIKAICIN 8,8 10 61 103 2
STBA5DO089IKAICrN STBES5DO089IKAICrN 8,9 10 61 103 2
STBA5DO090IKAICrN STBES5DO090IKAICrN 9,0 10 61 103 2
STBA5DO91IKAICIN | | STBE5SDO091IKAICIN 9,1 10 61 103 2
5xD AICrN m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

510

248/3 e
< 5xD AICrN VHM-Bohrer
: 5xD Méche-MD AICrN
| — e
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D092IKAICrN STBESD092IKAICrN 9,2 10 61 103 2
STBA5D093IKAICrN STBESDO093IKAICIN 9,3 10 61 103 2
STBA5D094IKAICIN | | STBE5SDO094IKAICIN 9,4 10 61 103 2
STBA5DO095IKAICIN | | STBE5SDO095IKAICIN 9,5 10 61 103 2
STBA5DO96IKAICIN | | STBE5SDO96IKAICIN 9,6 10 61 103 2
STBA5DO097IKAICIN | | STBE5SD097IKAICIN 9,7 10 61 103 2
STBA5DO098IKAICIN | | STBE5SDO098IKAICIN 9,8 10 61 103 2
STBA5D099IKAICrN STBESD099IKAICIN 9,9 10 61 103 2
STBA5D100IKAICrN STBESD100IKAICrN 10,0 10 61 103 2
STBA5D101IKAICrN STBE5SD101IKAICrN 10,1 12 71 118 2
STBA5D102IKAICrN STBE5SD102IKAICrN 10,2 12 71 118 2
STBA5D103IKAICrN STBESD103IKAICrN 10,3 12 71 118 2
STBA5D104IKAICrN STBES5D104IKAICrN 10,4 12 71 118 2
STBA5D105IKAICIN | | STBESD105IKAICIN | 10,5 12 71 118 2
STBA5D106IKAICIN | | STBESD106IKAICIN | 10,6 12 71 118 2
STBA5D107IKAICIN | | STBE5SD107IKAICIN | 10,7 12 71 118 2
STBA5D108IKAICIN | | STBE5SD108IKAICIN | 10,8 12 71 118 2
STBA5D109IKAICIN | | STBESD109IKAICIN | 10,9 12 71 118 2
STBA5D110IKAICrN STBE5D110IKAICrN 11,0 12 71 118 2
STBA5D111IKAICrN STBE5D111IKAICrN 11,1 12 71 118 2
STBA5D112IKAICrN STBE5D112IKAICrN 11,2 12 71 118 2
STBA5D113IKAICrN STBE5D113IKAICIN 11,3 12 71 118 2
STBA5D1141KAICrN STBE5D114IKAICrN 11,4 12 71 118 2
STBA5D115IKAICrN STBE5D115IKAICIN 11,5 12 71 118 2
STBA5D116IKAICIN | | STBESD116IKAICIN | 11,6 12 71 118 2
STBA5D117IKAICIN | | STBESD117IKAICIN | 11,7 12 71 118 2
STBA5D118IKAICIN | | STBESD118IKAICIN | 11,8 12 71 118 2
STBA5D119IKAICIN | | STBESD119IKAICIN | 11,9 12 71 118 2
STBA5D120IKAICIN | | STBESD120IKAICIN | 12,0 12 71 118 2
STBA5D1211KAICrN STBE5D121IKAICrN 12,1 14 77 124 2
STBA5D122IKAICrN STBE5D122IKAICrN 12,2 14 77 124 2
STBA5D123IKAICIN | | STBESD123IKAICIN | 12,3 14 77 124 2
5xD AICrN m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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yis )4 SCHNEGG TOOLS AG 3 1€ j;
—
5xD AICrN VHM-Bohrer
/ 7
| 5xD Méche-MD AICrN
| — PRSST
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D124IKAICIN | | STBE5D124IKAICIN | 12,4 14 77 124 2
STBA5D125IKAICIN | | STBE5D125IKAICIN | 12,5 14 77 124 2
STBA5D126IKAICIN | | STBE5D126IKAICIN | 12,6 14 77 124 2
STBA5D127IKAICIN | | STBESD127IKAICIN | 12,7 14 77 124 2
STBA5D128IKAICIN | | STBE5D128IKAICIN | 12,8 14 77 124 2
STBA5D129IKAICIN | | STBE5D129IKAICIN | 12,9 14 77 124 2
STBA5D130IKAICIN | | STBE5D130IKAICIN | 13,0 14 77 124 2
STBA5D131IKAICIN | | STBE5D131IKAICIN | 13,1 14 77 124 2
STBA5D132IKAICIN | | STBE5D132IKAICIN | 13,2 14 77 124 2
STBA5D133IKAICIN | | STBE5D133IKAICIN | 13,3 14 77 124 2
STBA5D134IKAICIN | | STBE5D134IKAICIN | 13,4 14 77 124 2
STBA5D135IKAICIN | | STBE5D135IKAICIN | 13,5 14 77 124 2
STBA5D136IKAICIN | | STBE5D136IKAICIN | 13,6 14 77 124 2
STBA5D137IKAICIN | | STBE5D137IKAICIN | 13,7 14 77 124 2
STBA5D138IKAICIN | | STBE5D138IKAICIN | 13,8 14 77 124 2
STBA5D139IKAICIN | | STBE5D139IKAICIN | 13,9 14 77 124 2
STBA5D140IKAICIN | | STBE5D140IKAICIN | 14,0 14 77 124 2
STBA5D141IKAICIN | | STBE5D141IKAICIN | 14,1 16 83 133 2
STBA5D142IKAICIN | | STBE5D142IKAICIN | 14,2 16 83 133 2
STBA5D143IKAICIN | | STBE5D143IKAICIN | 14,3 16 83 133 2
STBA5D144IKAICIN | | STBE5D144IKAICIN | 14,4 16 83 133 2
STBA5D145IKAICIN | | STBE5D145IKAICIN | 14,5 16 83 133 2
STBA5D146IKAICIN | | STBE5D146IKAICIN | 14,6 16 83 133 2
STBA5D147IKAICIN | | STBE5D147IKAICIN | 14,7 16 83 133 2
STBA5D148IKAICIN | | STBE5D148IKAICIN | 14,8 16 83 133 2
STBA5D149IKAICIN | | STBE5D149IKAICIN | 14,9 16 83 133 2
STBA5D150IKAICIN | | STBE5D150IKAICIN | 15,0 16 83 133 2
STBA5D151IKAICIN | | STBE5D151IKAICIN | 15,1 16 83 133 2
STBA5D152IKAICIN | | STBE5D152IKAICIN | 15,2 16 83 133 2
STBA5D153IKAICIN | | STBE5D153IKAICIN | 15,3 16 83 133 2
STBA5D154IKAICIN | | STBE5D154IKAICIN | 15,4 16 83 133 2
STBA5D155IKAICIN | | STBE5D155IKAICIN | 15,5 16 83 133 2
5xD AICrN m7 N/
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -

43




SCHNEGG TOOLS AG S
BN scrnecc rooLs ac JERE)
5xD AICrN VHM-Bohrer
5xD Méche-MD AICTN
| — -
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D156IKAICIN STBE5SD156IKAICIN | 15,6 16 83 133 2
STBA5D157IKAICIN STBE5SD157IKAICIN | 15,7 16 83 133 2
STBA5D158IKAICIN STBE5D158IKAICIN | 15,8 16 83 133 2
STBA5D159IKAICIN STBE5D159IKAICIN | 15,9 16 83 133 2
STBA5D160IKAICIN STBE5D160IKAICIN | 16,0 16 83 133 2
STBA5D165IKAICIN STBE5D165IKAICIN | 16,5 18 93 143 2
STBA5D167IKAICIN STBE5SD167IKAICIN | 16,7 18 93 143 2
STBA5D169IKAICIN STBE5SD169IKAICIN | 16,9 18 93 143 2
STBA5D170IKAICIN STBE5SD170IKAICIN | 17,0 18 93 143 2
STBA5D175IKAICIN STBE5SD175IKAICIN | 17,5 18 93 143 2
STBA5D177IKAICIN STBE5SD177IKAICIN | 17,7 18 93 143 2
STBA5D179IKAICIN STBE5SD179IKAICIN | 17,9 18 93 143 2
STBA5D180IKAICIN STBE5SD180IKAICIN | 18,0 18 93 143 2
STBA5D185IKAICIN STBE5D185IKAICIN | 18,5 20 101 153 2
STBA5D187IKAICIN STBE5D187IKAICIN | 18,7 20 101 153 2
STBA5D189IKAICIN STBE5D189IKAICIN | 18,9 20 101 153 2
STBA5D190IKAICIN STBE5D190IKAICIN | 19,0 20 101 153 2
STBA5D195IKAICIN STBE5D195IKAICIN | 19,5 20 101 153 2
STBA5D197IKAICIN STBE5SD197IKAICIN | 19,7 20 101 153 2
STBA5D199IKAICIN STBE5SD199IKAICIN | 19,9 20 101 153 2
STBA5D200IKAICIN STBE5D200IKAICIN | 20,0 20 101 153 2
5xD AICrN m7 ‘
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 -
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
226-3 | 0125 | 0,100 | 0,080 | 0,050 | 0,040 - 0,160 | 0,160 - - -
231-4 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,200 | 0,200 - - -
241-5 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,250 | 0,200 - - -
251-6 | 0200 | 0,160 | 0,425 | 0,080 | 0,063 - 0,315 | 0,250 - - -
6,1-8 | 0250 | 0,200 | 0,460 | 0,100 | 0,080 - 0,315 | 0,315 - - -
281-10 | 0315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,400 | 0,400 - - -
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,500 | 0,400 - - -
2121-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 | 0,160 | 0,125 - 0,630 | 0,500 - - -
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 | 0,200 | 0,160 - 0,630 | 0,630 - - -
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o8 /1 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
5xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
5xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — et
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5DO030IKAICIN | | STBE5DO30IKAICIN | 3,0 6 28 66 2
STBA5DO031IKAICIN | | STBE5DO31IKAICIN | 3,1 6 28 66 2
STBA5D032IKAICIN | | STBE5DO32IKAICIN | 3,2 6 28 66 2
STBA5DO33IKAICIN | | STBESDO33IKAICIN | 3,3 6 28 66 2
STBA5DO34IKAICIN | | STBESDO34IKAICIN | 3,4 6 28 66 2
STBA5DO35IKAICIN | | STBESDO35IKAICIN | 3,5 6 28 66 2
STBA5DO36IKAICIN | | STBESDO36IKAICIN | 3,6 6 28 66 2
STBA5DO037IKAICIN | | STBE5DO37IKAICIN | 3,7 6 28 66 2
STBA5DO038IKAICIN | | STBE5DO38IKAICIN | 3,8 6 36 74 2
STBA5DO039IKAICIN | | STBE5DO39IKAICIN | 3,9 6 36 74 2
STBA5DO040IKAICIN | | STBE5DO40IKAICIN | 4,0 6 36 74 2
STBA5DO041IKAICIN | | STBE5D041IKAICIN | 4,1 6 36 74 2
STBA5DO042IKAICIN | | STBE5D042IKAICIN | 4,2 6 36 74 2
STBA5DO43IKAICIN | | STBESDO43IKAICIN | 4,3 6 36 74 2
STBA5D044IKAICIN | | STBESDO44IKAICIN | 4,4 6 36 74 2
STBA5DO45IKAICIN | | STBESDO45IKAICIN | 4,5 6 36 74 2
STBA5DO46IKAICIN | | STBESDO46IKAICIN | 4,6 6 36 74 2
STBA5D046.5IKAICIN | (STBE5D046.5IKAICIN| 4,65 6 36 74 2
STBA5DO047IKAICIN | | STBE5D047IKAICIN | 4,7 6 36 74 2
STBA5DO048IKAICIN | | STBE5D048IKAICIN | 4,8 6 44 82 2
STBA5DO049IKAICIN | | STBE5DO49IKAICIN | 4,9 6 44 82 2
STBA5DO50IKAICIN | | STBE5DO50IKAICIN | 5,0 6 44 82 2
STBA5DO051IKAICIN | | STBE5DO51IKAICIN | 5,1 6 44 82 2
STBA5DO052IKAICIN | | STBE5D052IKAICIN | 5,2 6 44 82 2
STBA5DO53IKAICIN | | STBE5DO53IKAICIN | 5,3 6 44 82 2
STBA5DO54IKAICIN | | STBE5DO54IKAICIN | 5,4 6 44 82 2
STBA5DO55IKAICIN | | STBESDOS5IKAICIN | 5,5 6 44 82 2
STBA5D055.5IKAICIN| [STBE5D055.5IKAICIN| 5,55 6 44 82 2
STBA5DO56IKAICIN | | STBESDO56IKAICIN | 5,6 6 44 82 2
STBA5DO057IKAICIN | | STBE5DO57IKAICIN | 5,7 6 44 82 2
STBA5DO58IKAICIN | | STBE5DO58IKAICIN | 5,8 6 44 82 2
STBA5DO59IKAICIN | | STBE5DO59IKAICIN | 5,9 6 44 82 2

5xD AICrN b m7 ¢
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 -
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)58 /2 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
5xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
5xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — et
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5DOGOIKAICIN | | STBE5DO60IKAICIN | 6,0 6 44 82 2
STBA5DO061IKAICIN | | STBE5D061IKAICIN | 6,1 8 53 91 2
STBA5D062IKAICIN | | STBESDOB2IKAICIN | 6,2 8 53 91 2
STBA5DO63IKAICIN | | STBESDOB3IKAICIN | 6,3 8 53 91 2
STBA5DO64IKAICIN | | STBESDOBAIKAICIN | 6,4 8 53 91 2
STBA5DO65IKAICIN | | STBESDOB5IKAICIN | 6,5 8 53 91 2
STBA5DO66IKAICIN | | STBESDOB6IKAICIN | 6,6 8 53 91 2
STBA5DO067IKAICIN | | STBE5D067IKAICIN | 6,7 8 53 91 2
STBA5DOG8IKAICIN | | STBE5DOGSIKAICIN | 6,8 8 53 91 2
STBA5DOB9IIKAICIN | | STBE5DOGIIKAICIN | 6,9 8 53 91 2
STBA5DO70IKAICIN | | STBE5DO70IKAICIN | 7,0 8 53 91 2
STBA5DO71IKAICIN | | STBE5DO71IKAICIN | 7,1 8 53 91 2
STBA5DO72IKAICIN | | STBE5DO72IKAICIN | 7,2 8 53 91 2
STBA5DO73IKAICIN | | STBE5DO73IKAICIN | 7,3 8 53 91 2
STBA5DO74IKAICIN | | STBE5DO74IKAICIN | 7,4 8 53 91 2
STBA5DO75IKAICIN | | STBESDO75IKAICIN | 7,5 8 53 91 2
STBA5DO76IKAICIN | | STBESDO76IKAICIN | 7,6 8 53 91 2
STBA5DO77IKAICIN | | STBE5DO77IKAICIN | 7,7 8 53 91 2
STBA5DO78IKAICIN | | STBE5DO78IKAICIN | 7,8 8 53 91 2
STBA5DO79IKAICIN | | STBE5DO79IKAICIN | 7,9 8 53 91 2
STBA5DO08OIKAICIN | | STBE5DO8OIKAICIN | 8,0 8 53 91 2
STBA5DO081IKAICIN | | STBE5DO81IKAICIN | 8,1 10 61 103 2
STBA5DO082IKAICIN | | STBE5D082IKAICIN | 8,2 10 61 103 2
STBA5DO083IKAICIN | | STBE5DO83IKAICIN | 8,3 10 61 103 2
STBA5DO84IKAICIN | | STBE5DOB4IKAICIN | 8,4 10 61 103 2
STBA5DO85IKAICIN | | STBE5DO85IKAICIN | 8,5 10 61 103 2
STBA5DO8BIKAICIN | | STBESDOSGIKAICIN | 8,6 10 61 103 2
STBA5DO87IKAICIN | | STBE5DO87IKAICIN | 8,7 10 61 103 2
STBA5DO8BIKAICIN | | STBESDOBBIKAICIN | 8,8 10 61 103 2
STBA5DO089IIKAICIN | | STBE5DO8IIKAICIN | 8,9 10 61 103 2
STBA5DO090IKAICIN | | STBE5DO90IKAICIN | 9,0 10 61 103 2
STBA5DO91IKAICIN | | STBESDO91IKAICIN | 9,1 10 61 103 2

5xD AICrN b m7 ¢
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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)58 /3 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
5xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
5xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — et
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5DO092IKAICIN | | STBE5D092IKAICIN | 9,2 10 61 103 2
STBA5DO093IKAICIN | | STBE5DO93IKAICIN | 9,3 10 61 103 2
STBA5D094IKAICIN | | STBESDO94IKAICIN | 9,4 10 61 103 2
STBA5D095IKAICIN | | STBESDO95IKAICIN | 9,5 10 61 103 2
STBA5DO96IKAICIN | | STBESDO96IKAICIN | 9,6 10 61 103 2
STBA5D097IKAICIN | | STBE5D097IKAICIN | 9,7 10 61 103 2
STBA5DO98IKAICIN | | STBESDO98IKAICIN | 9,8 10 61 103 2
STBA5DO099IKAICIN | | STBE5DO99IKAICIN | 9,9 10 61 103 2
STBA5D100IKAICIN | | STBE5D100IKAICIN | 10,0 10 61 103 2
STBA5D101IKAICIN | | STBE5D101IKAICIN | 10,1 12 71 118 2
STBA5D102IKAICIN | | STBE5D102IKAICIN | 10,2 12 71 118 2
STBA5D103IKAICIN | | STBE5D103IKAICIN | 10,3 12 71 118 2
STBA5D104IKAICIN | | STBE5D104IKAICIN | 10,4 12 71 118 2
STBA5D105IKAICIN | | STBESD105IKAICIN | 10,5 12 71 118 2
STBA5D106IKAICIN | | STBESD106IKAICIN | 10,6 12 71 118 2
STBA5D107IKAICIN | | STBE5D107IKAICIN | 10,7 12 71 118 2
STBA5D108IKAICIN | | STBE5SD108IKAICIN | 10,8 12 71 118 2
STBA5D109IKAICIN | | STBESD109IKAICIN | 10,9 12 71 118 2
STBA5D110IKAICIN | | STBE5D110IKAICIN | 11,0 12 71 118 2
STBA5D111IKAICIN | | STBE5D111IKAICIN | 11,1 12 71 118 2
STBA5D112IKAICIN | | STBE5D112IKAICIN | 11,2 12 71 118 2
STBA5D113IKAICIN | | STBE5D113IKAICIN | 11,3 12 71 118 2
STBA5D114IKAICIN | | STBE5D114IKAICIN | 11,4 12 71 118 2
STBA5D115IKAICIN | | STBESD115IKAICIN | 11,5 12 71 118 2
STBA5D116IKAICIN | | STBESD116IKAICIN | 11,6 12 71 118 2
STBA5D117IKAICIN | | STBESD117IKAICIN | 11,7 12 71 118 2
STBA5D118IKAICIN | | STBESD118IKAICIN | 11,8 12 71 118 2
STBA5D119IKAICIN | | STBESD119IKAICIN | 11,9 12 71 118 2
STBA5D120IKAICIN | | STBE5SD120IKAICIN | 12,0 12 71 118 2
STBA5D121IKAICIN | | STBESD121IKAICIN | 12,1 14 77 124 2
STBA5D122IKAICIN | | STBESD122IKAICIN | 12,2 14 77 124 2
STBA5D123IKAICIN | | STBE5SD123IKAICIN | 12,3 14 77 124 2

5xD AICrN b m7 ¢
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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5xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
5xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — et
Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D124IKAICIN | | STBESD124IKAICIN | 12,4 14 77 124 2
STBA5D125IKAICIN | | STBE5D125IKAICIN | 12,5 14 77 124 2
STBA5D126IKAICIN | | STBESD126IKAICIN | 12,6 14 77 124 2
STBA5D127IKAICIN | | STBESD127IKAICIN | 12,7 14 77 124 2
STBA5D128IKAICIN | | STBESD128IKAICIN | 12,8 14 77 124 2
STBA5D129IKAICIN | | STBESD129IKAICIN | 12,9 14 77 124 2
STBA5D130IKAICIN | | STBESD130IKAICIN | 13,0 14 77 124 2
STBA5D131IKAICIN | | STBE5D131IKAICIN | 13,1 14 77 124 2
STBA5D132IKAICIN | | STBE5D132IKAICIN | 13,2 14 77 124 2
STBA5D133IKAICIN | | STBE5D133IKAICIN | 13,3 14 77 124 2
STBA5D134IKAICIN | | STBE5D134IKAICIN | 13,4 14 77 124 2
STBA5D135IKAICIN | | STBE5D135IKAICIN | 13,5 14 77 124 2
STBA5D136IKAICIN | | STBE5D136IKAICIN | 13,6 14 77 124 2
STBA5D137IKAICIN | | STBE5D137IKAICIN | 13,7 14 77 124 2
STBA5D138IKAICIN | | STBESD138IKAICIN | 13,8 14 77 124 2
STBA5D139IKAICIN | | STBESD139IKAICIN | 13,9 14 77 124 2
STBA5D140IKAICIN | | STBESD140IKAICIN | 14,0 14 77 124 2
STBASD141IKAICIN | | STBESD141IKAICIN | 14,1 16 83 133 2
STBA5D142IKAICIN | | STBE5D142IKAICIN | 14,2 16 83 133 2
STBA5D143IKAICIN | | STBE5D143IKAICIN | 14,3 16 83 133 2
STBA5D144IKAICIN | | STBE5D144IKAICIN | 14,4 16 83 133 2
STBA5D145IKAICIN | | STBE5D145IKAICIN | 14,5 16 83 133 2
STBA5D146IKAICIN | | STBE5D146IKAICIN | 14,6 16 83 133 2
STBA5D147IKAICIN | | STBE5D147IKAICIN | 14,7 16 83 133 2
STBA5D148IKAICIN | | STBESD148IKAICIN | 14,8 16 83 133 2
STBA5D149IKAICIN | | STBESD149IKAICIN | 14,9 16 83 133 2
STBA5D150IKAICIN | | STBESD150IKAICIN | 15,0 16 83 133 2
STBA5D151IKAICIN | | STBE5SD151IKAICIN | 15,1 16 83 133 2
STBA5D152IKAICIN | | STBE5D152IKAICIN | 15,2 16 83 133 2
STBA5D153IKAICIN | | STBE5D153IKAICIN | 15,3 16 83 133 2
STBA5D154IKAICIN | | STBE5D154IKAICIN | 15,4 16 83 133 2
STBA5D155IKAICIN | | STBESD155IKAICIN | 15,5 16 83 133 2

5xD AICrN b m7 ¢
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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258/5
5xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
5xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — -
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D156IKAICIN STBE5D156IKAICIN | 15,6 16 83 133 2
STBA5D157IKAICIN STBE5D157IKAICIN | 15,7 16 83 133 2
STBA5D158IKAICIN STBE5D158IKAICIN | 15,8 16 83 133 2
STBA5D159IKAICIN STBE5D159IKAICIN | 15,9 16 83 133 2
STBA5D160IKAICIN STBE5D160IKAICIN | 16,0 16 83 133 2
STBA5D165IKAICIN STBE5D165IKAICIN | 16,5 18 93 143 2
STBA5D167IKAICIN STBE5SD167IKAICIN | 16,7 18 93 143 2
STBA5D169IKAICIN STBE5D169IKAICIN | 16,9 18 93 143 2
STBA5D170IKAICIN STBE5D170IKAICIN | 17,0 18 93 143 2
STBA5D175IKAICIN STBE5D175IKAICIN | 17,5 18 93 143 2
STBA5D177IKAICIN STBE5D177IKAICIN | 17,7 18 93 143 2
STBA5D179IKAICIN STBE5D179IKAICIN | 17,9 18 93 143 2
STBA5D180IKAICIN STBE5D180IKAICIN | 18,0 18 93 143 2
STBA5D185IKAICIN STBE5D185IKAICIN | 18,5 20 101 153 2
STBA5D187IKAICIN STBE5D187IKAICIN | 18,7 20 101 153 2
STBA5D189IKAICIN STBE5D189IKAICIN | 18,9 20 101 153 2
STBA5D190IKAICIN STBE5D190IKAICIN | 19,0 20 101 153 2
STBA5D195IKAICIN STBE5D195IKAICIN | 19,5 20 101 153 2
STBA5D197IKAICIN STBE5D197IKAICIN | 19,7 20 101 153 2
STBA5D199IKAICIN STBE5D199IKAICIN | 19,9 20 101 153 2
STBA5D200IKAICIN STBE5D200IKAICIN | 20,0 20 101 153 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
26-3 | 0125 | 0,100 | 0,080 | 0,050 | 0,040 - 0,160 | 0,160 - - -
231-4 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,200 | 0,200 - - -
241-5 | 0160 | 0,125 | 0,00 | 0,063 | 0,050 - 0,250 | 0,200 - - -
251-6 | 0200 | 0,160 | 0,425 | 0,080 | 0,063 - 0,315 | 0,250 - - -
6,1-8 | 0250 | 0,200 | 0,460 | 0,100 | 0,080 - 0,315 | 0,315 - - -
281-10 | 0315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,400 | 0,400 - - -
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,500 | 0,400 - - -
2121-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 | 0,160 | 0,125 - 0,630 | 0,500 - - -
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 | 0,200 | 0,160 - 0,630 | 0,630 - - -
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8xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA8DO30IKAICIN | | STBESDO30IKAICIN | 3,0 6 30 70 2
STBA8DO31IKAICIN | | STBESDO31IKAICIN | 3,1 6 30 70 2
STBA8DO32IKAICIN | | STBESDO32IKAICIN | 3,2 6 30 70 2
STBASDO33IKAICIN | | STBESDO33IKAICIN | 3,3 6 30 70 2
STBASDO34IKAICIN | | STBESDO34IKAICIN | 3,4 6 35 75 2
STBA8DO35IKAICIN | | STBESDO35IKAICIN | 3,5 6 35 75 2
STBA8DO36IKAICIN | | STBESDO36IKAICIN | 3,6 6 35 75 2
STBA8DO37IKAICIN | | STBESDO37IKAICIN | 3,7 6 35 75 2
STBASDO38IKAICIN | | STBESDO38IKAICIN | 3,8 6 37 75 2
STBASDO39IKAICIN | | STBESDO39IKAICIN | 3,9 6 37 75 2
STBASDO40IKAICIN | | STBESDO40IKAICIN | 4,0 6 37 75 2
STBA8DO41IKAICIN | | STBESDO41IKAICIN | 4,1 6 37 75 2
STBA8DO42IKAICIN | | STBESDO42IKAICIN | 4,2 6 37 75 2
STBASDO43IKAICIN | | STBESDO43IKAICIN | 4,3 6 45 85 2
STBASBDO44IKAICIN | | STBESDO44IKAICIN | 4,4 6 45 85 2
STBA8DO45IKAICIN | | STBESDO45IKAICIN | 4,5 6 45 85 2
STBA8DO46IKAICIN | | STBESDO46IKAICIN | 4,6 6 45 85 2
STBA8DO47IKAICIN | | STBESDO47IKAICIN | 4,7 6 45 85 2
STBABDO48IKAICIN | | STBESDO48IKAICIN | 4,8 6 50 20 2
STBABDO49IKAICIN | | STBESDO49IKAICIN | 4,9 6 50 20 2
STBA8DO50IKAICIN | | STBESDO50IKAICIN | 5,0 6 50 20 2
STBA8DO51IKAICIN | | STBESDO51IKAICIN | 5,1 6 50 20 2
STBA8DO52IKAICIN | | STBESDO52IKAICIN | 5,2 6 50 20 2
STBA8DO53IKAICIN | | STBESDO53IKAICIN | 5,3 6 50 20 2
STBA8DO54IKAICIN | | STBESDO54IKAICIN | 5,4 6 57 97 2
STBA8DOS55IKAICIN | | STBEBDO5S5IKAICIN | 5,5 6 57 97 2
STBA8DO56IKAICIN | | STBESDOS6IKAICIN | 5,6 6 57 97 2
STBA8DO57IKAICIN | | STBESDO57IKAICIN | 5,7 6 57 97 2
STBA8DO58IKAICIN | | STBESDO58IKAICIN | 5,8 6 57 97 2
STBASDO59IKAICIN | | STBESDO59IKAICIN | 5,9 6 57 97 2
STBASDOGOIKAICIN | | STBESDOGOIKAICIN | 6,0 6 57 97 2
STBA8DO61IKAICIN | | STBESDO61IKAICIN | 6,1 8 66 106 2

8xD AICrN L;?J m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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68 /2 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
8xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA8DO62IKAICIN | | STBESDO62IKAICIN | 6,2 8 66 106 2
STBA8DOG3IKAICIN | | STBESDOG3IKAICIN | 6,3 8 66 106 2
STBA8DOB4IKAICIN | | STBESDO64IKAICIN | 6,4 8 66 106 2
STBA8DOB5IKAICIN | | STBESDOBSIKAICIN | 6,5 8 66 106 2
STBA8DOB6IKAICIN | | STBESDOG6IKAICIN | 6,6 8 66 106 2
STBA8DO67IKAICIN | | STBESDO67IKAICIN | 6,7 8 66 106 2
STBASDOBSIKAICIN | | STBESDOBSIKAICIN | 6,8 8 66 106 2
STBABDOBIIKAICIN | | STBESBDOBIIKAICIN | 6,9 8 76 116 2
STBA8DO70IKAICIN | | STBESDO70IKAICIN | 7,0 8 76 116 2
STBA8DO71IKAICIN | | STBESDO71IKAICIN | 7,1 8 76 116 2
STBA8DO72IKAICIN | | STBESDO72IKAICIN | 7,2 8 76 116 2
STBA8DO73IKAICIN | | STBESDO73IKAICIN | 7,3 8 76 116 2
STBA8DO74IKAICIN | | STBESDO74IKAICIN | 7,4 8 76 116 2
STBA8DO75IKAICIN | | STBEBDO75IKAICIN | 7,5 8 76 116 2
STBA8DO76IKAICIN | | STBESDO76IKAICIN | 7,6 8 76 116 2
STBA8DO77IKAICIN | | STBESDO77IKAICIN | 7,7 8 76 116 2
STBA8DO78IKAICIN | | STBESDO78IKAICIN | 7,8 8 76 116 2
STBA8DO79IKAICIN | | STBESDO79IKAICIN | 7,9 8 76 116 2
STBASDOSOIKAICIN | | STBESDOSOIKAICIN | 8,0 8 76 116 2
STBA8DO81IKAICIN | | STBESDO81IKAICIN | 8,1 10 87 131 2
STBA8DO82IKAICIN | | STBESDO82IKAICIN | 8,2 10 87 131 2
STBASDOS3IKAICIN | | STBESDOS3IKAICIN | 8,3 10 87 131 2
STBASDOB4IKAICIN | | STBESDO84IKAICIN | 8,4 10 87 131 2
STBASDOSSIKAICIN | | STBESDOSSIKAICIN | 8,5 10 87 131 2
STBA8DOS6IKAICIN | | STBESDOSGIKAICIN | 8,6 10 87 131 2
STBA8DOS7IKAICIN | | STBESDOS7IKAICIN | 8,7 10 87 131 2
STBASDOSSIKAICIN | | STBESDOSSIKAICIN | 8,8 10 87 131 2
STBASDOBIIKAICIN | | STBESDOBIIKAICIN | 8,9 10 87 131 2
STBASDO90IKAICIN | | STBESDO9OIKAICIN | 9,0 10 87 131 2
STBA8DO91IKAICIN | | STBESDO91IKAICIN | 9,1 10 95 139 2
STBASBDO92IKAICIN | | STBESDO92IKAICIN | 9,2 10 95 139 2
STBA8DO93IKAICIN | | STBESDO93IKAICIN | 9,3 10 95 139 2

8xD AICrN L;?J m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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8xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — =
. Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBABDO94IKAICIN | | STBESDO94IKAICIN | 9,4 10 95 139 2
STBABDO95IKAICIN | | STBESDO95IKAICIN | 9,5 10 95 139 2
STBA8DO96IKAICIN | | STBESDO9EIKAICIN | 9,6 10 95 139 2
STBA8DO097IKAICIN | | STBESDO97IKAICIN | 9,7 10 95 139 2
STBASDO98IKAICIN | | STBESDO9SIKAICIN | 9,8 10 95 139 2
STBASDO99IKAICIN | | STBESDO99IKAICIN | 9,9 10 95 139 2
STBASD100IKAICIN | | STBESD100IKAICIN | 10,0 10 95 139 2
STBA8D101IKAICIN | | STBESD101IKAICIN | 10,1 12 106 155 2
STBA8BD102IKAICIN | | STBESD102IKAICIN | 10,2 12 106 155 2
STBASD103IKAICIN | | STBESD103IKAICIN | 10,3 12 106 155 2
STBASD104IKAICIN | | STBESD104IKAICIN | 10,4 12 106 155 2
STBA8D105IKAICIN | | STBESD105IKAICIN | 10,5 12 106 155 2
STBA8D106IKAICIN | | STBESD106IKAICIN | 10,6 12 106 155 2
STBA8D107IKAICIN | | STBESD107IKAICIN | 10,7 12 106 155 2
STBASD108IKAICIN | | STBESD108IKAICIN | 10,8 12 106 155 2
STBASD109IKAICIN | | STBESD109IKAICIN | 10,9 12 106 155 2
STBASD110IKAICIN | | STBESD110IKAICIN | 11,0 12 106 155 2
STBA8SD111IKAICIN | | STBESD111IKAICIN | 11,1 12 114 163 2
STBASD112IKAICIN | | STBESD112IKAICIN | 11,2 12 114 163 2
STBASD113IKAICIN | | STBESD113IKAICIN | 11,3 12 114 163 2
STBASD114IKAICIN | | STBESD114IKAICIN | 11,4 12 114 163 2
STBASD115IKAICIN | | STBESD115IKAICIN | 11,5 12 114 163 2
STBASD116IKAICIN | | STBESD116IKAICIN | 11,6 12 114 163 2
STBA8SD117IKAICIN | | STBESD117IKAICIN | 11,7 12 114 163 2
STBA8D118IKAICIN | | STBESD118IKAICIN | 11,8 12 114 163 2
STBASD119IKAICIN | | STBESD119IKAICIN | 11,9 12 114 163 2
STBA8D120IKAICIN | | STBESD120IKAICIN | 12,0 12 114 163 2
STBA8D121IKAICIN | | STBESD121IKAICIN | 12,1 14 133 182 2
STBA8D122IKAICIN | | STBESD122IKAICIN | 12,2 14 133 182 2
STBASD123IKAICIN | | STBESD123IKAICIN | 12,3 14 133 182 2
STBA8D125IKAICIN | | STBESD125IKAICIN | 12,5 14 133 182 2
STBA8D127IKAICIN | | STBESD127IKAICIN | 12,7 14 133 182 2

8xD AICrN L;?J m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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8xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
8xD Méche-MD AICrN avec lub.int.
| — ==
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBASD130IKAICIN | | STBESD130IKAICIN | 13,0 14 133 182 2
STBA8D131IKAICIN | | STBESD131IKAICIN | 13,1 14 133 182 2
STBA8D135IKAICIN | | STBESD135IKAICIN | 13,5 14 133 182 2
STBASD140IKAICIN | | STBESD140IKAICIN | 14,0 14 133 182 2
STBA8D141IKAICIN | | STBESD141IKAICIN | 14,1 16 152 204 2
STBA8D142IKAICIN | | STBESD142IKAICIN | 14,2 16 152 204 2
STBASD145IKAICIN | | STBESD145IKAICIN | 14,5 16 152 204 2
STBA8D150IKAICIN | | STBESD150IKAICIN | 15,0 16 152 204 2
STBA8D151IKAICIN | | STBESD151IKAICIN | 15,1 16 152 204 2
STBA8D155IKAICIN | | STBESD155IKAICIN | 15,5 16 152 204 2
STBASD160IKAICIN | | STBESD160IKAICIN | 16,0 16 152 204 2
STBASD165IKAICIN | | STBESD165IKAICIN | 16,5 18 171 223 2
STBASD169IKAICIN | | STBESD169IKAICIN | 16,9 18 171 223 2
STBA8D170IKAICIN | | STBESD170IKAICIN | 17,0 18 171 223 2
STBA8D175IKAICIN | | STBESD175IKAICIN | 17,5 18 171 223 2
STBA8D180IKAICIN | | STBESD180IKAICIN | 18,0 18 171 223 2
STBA8D185IKAICIN | | STBESD185IKAICIN | 18,5 20 190 244 2
STBASD189IKAICIN | | STBESD189IKAICIN | 18,9 20 190 244 2
STBASD190IKAICIN | | STBESD190IKAICIN | 19,0 20 190 244 2
STBASD195IKAICIN | | STBESD195IKAICIN | 19,5 20 190 244 2
STBA8D200IKAICIN | | STBESD200IKAICIN | 20,0 20 190 244 2
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
26-3 | 0125 | 0,00 | 0,080 | 0,050 | 0,040 - 0,160 | 0,160 - - -
231-4 | 0,160 | 0,125 | 0,100 | 0,063 | 0,050 - 0,200 | 0,200 - - -
41-5 | 0,160 | 0,125 | 0,100 | 0,063 | 0,050 - 0,250 | 0,200 - - -
©51-6 | 0200 | 0,160 | 0,125 | 0,080 | 0,063 - 0,315 | 0,250 - - -
261-8 | 0250 | 0,200 | 0,160 | 0,100 | 0,080 - 0,315 | 0,315 - - -
281-10 | 0315 | 0250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,400 | 0,400 - - -
210,1-12 | 0,315 | 0,250 | 0,200 | 0,125 | 0,100 - 0,500 | 0,400 - - -
212,1-16 | 0,400 | 0,315 | 0,250 | 0,160 | 0,125 - 0,630 | 0,500 - - -
216,1-20 | 0,500 | 0,400 | 0,315 | 0,200 | 0,160 - 0,630 | 0,630 - - -
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12xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD AICrN avec lub.int.

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA12D030IKAICIN - 3,0 6 50 90 2
STBA12D031IKAICIN - 3,1 6 50 90 2
STBA12D032IKAICIN - 3,2 6 50 90 2
STBA12D033IKAICIN - 3,3 6 50 90 2
STBA12D034IKAICIN - 34 6 50 90 2
STBA12D035IKAICIN - 3,5 6 50 90 2
STBA12D036IKAICIN - 3,6 6 50 90 2
STBA12D037IKAICIN - 3,7 6 50 90 2
STBA12D038IKAICIN - 3,8 6 64 102 2
STBA12D039IKAICIN - 3,9 6 64 102 2
STBA12D040IKAICIN - 4,0 6 64 102 2
STBA12D041IKAICIN - 41 6 64 102 2
STBA12D042IKAICIN - 4,2 6 64 102 2
STBA12D043IKAICIN - 43 6 64 102 2
STBA12D044IKAICIN - 4,4 6 64 102 2
STBA12D045IKAICIN - 4,5 6 64 102 2
STBA12D046IKAICIN - 4,6 6 64 102 2
STBA12D047IKAICIN - 47 6 64 102 2
STBA12D048IKAICIN - 4,8 6 78 116 2
STBA12D049IKAICIN - 49 6 78 116 2
STBA12D050IKAICIN - 5,0 6 78 116 2
STBA12D051IKAICIN - 51 6 78 116 2
STBA12D052IKAICIN - 5,2 6 78 116 2
STBA12D053IKAICIN - 53 6 78 116 2
STBA12D054IKAICIN - 54 6 78 116 2
STBA12D055IKAICIN - 55 6 78 116 2
STBA12D056IKAICIN - 5,6 6 78 116 2
STBA12D057IKAICIN - 57 6 78 116 2
STBA12D058IKAICIN - 5,8 6 78 116 2
STBA12D059IKAICIN - 59 6 78 116 2
STBA12D060IKAICIN - 6,0 6 78 116 2
STBA12D061IKAICIN - 6,1 8 108 146 2

12xD AICrN U m7

Schnittwerte / vitesses de coupe

140°

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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12xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD AICrN avec lub.int.

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA12D062IKAICIN - 6,2 8 108 146 2
STBA12D063IKAICIN - 6,3 8 108 146 2
STBA12D064IKAICIN - 6,4 8 108 146 2
STBA12D065IKAICIN - 6,5 8 108 146 2
STBA12D066IKAICIN - 6,6 8 108 146 2
STBA12D067IKAICIN - 6,7 8 108 146 2
STBA12D068IKAICIN - 6,8 8 108 146 2
STBA12D069IKAICIN - 6,9 8 108 146 2
STBA12D070IKAICIN - 7,0 8 108 146 2
STBA12D071IKAICIN - 71 8 108 146 2
STBA12D072IKAICIN - 7,2 8 108 146 2
STBA12D073IKAICIN - 7,3 8 108 146 2
STBA12D074IKAICIN - 7.4 8 108 146 2
STBA12D075IKAICIN - 75 8 108 146 2
STBA12D076IKAICIN - 7,6 8 108 146 2
STBA12D077IKAICIN - 7.7 8 108 146 2
STBA12D078IKAICIN - 7.8 8 108 146 2
STBA12D079IKAICIN - 7.9 8 108 146 2
STBA12D080IKAICIN - 8,0 8 108 146 2
STBA12D081IKAICIN - 8,1 10 120 162 2
STBA12D082IKAICIN - 8,2 10 120 162 2
STBA12D083IKAICIN - 8,3 10 120 162 2
STBA12D084IKAICIN - 8,4 10 120 162 2
STBA12D085IKAICIN - 8,5 10 120 162 2
STBA12D086IKAICIN - 8,6 10 120 162 2
STBA12D087IKAICIN - 8,7 10 120 162 2
STBA12D088IKAICIN - 8,8 10 120 162 2
STBA12D089IKAICIN - 8,9 10 120 162 2
STBA12D090IKAICIN - 9,0 10 120 162 2
STBA12D091IKAICIN - 9,1 10 120 162 2
STBA12D092IKAICIN - 9,2 10 120 162 2
STBA12D093IKAICIN - 9,3 10 120 162 2

12xD AICrN U m7

Schnittwerte / vitesses de coupe

140°

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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12xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD AICrN avec lub.int.

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA12D094IKAICIN - 9,4 10 120 162 2
STBA12D095IKAICIN - 9,5 10 120 162 2
STBA12D096IKAICIN - 9,6 10 120 162 2
STBA12D097IKAICIN - 9,7 10 120 162 2
STBA12D098IKAICIN - 9,8 10 120 162 2
STBA12D099IKAICIN - 9,9 10 120 162 2
STBA12D100IKAICIN - 10,0 10 120 162 2
STBA12D101IKAICIN - 10,1 12 156 204 2
STBA12D102IKAICIN - 10,2 12 156 204 2
STBA12D103IKAICIN - 10,3 12 156 204 2
STBA12D104IKAICIN - 10,4 12 156 204 2
STBA12D105IKAICIN - 10,5 12 156 204 2
STBA12D106IKAICIN - 10,6 12 156 204 2
STBA12D107IKAICIN - 10,7 12 156 204 2
STBA12D108IKAICIN - 10,8 12 156 204 2
STBA12D109IKAICIN - 10,9 12 156 204 2
STBA12D110IKAICIN - 11,0 12 156 204 2
STBA12D111IKAICIN - 11,1 12 156 204 2
STBA12D112IKAICIN - 11,2 12 156 204 2
STBA12D113IKAICIN - 11,3 12 156 204 2
STBA12D114IKAICIN - 11,4 12 156 204 2
STBA12D115IKAICIN - 11,5 12 156 204 2
STBA12D116IKAICIN - 11,6 12 156 204 2
STBA12D117IKAICIN - 11,7 12 156 204 2
STBA12D118IKAICIN - 11,8 12 156 204 2
STBA12D119IKAICIN - 11,9 12 156 204 2
STBA12D120IKAICIN - 12,0 12 156 204 2
STBA12D121IKAICIN - 12,1 14 182 230 2
STBA12D122IKAICIN - 12,2 14 182 230 2
STBA12D123IKAICIN - 12,3 14 182 230 2
STBA12D125IKAICIN - 12,5 14 182 230 2
STBA12D127IKAICIN - 12,7 14 182 230 2

12xD AICrN U m7

Schnittwerte / vitesses de coupe

140°

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
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12xD AICrN VHM-Bohrer mit IK
12xD Méche-MD AICrN avec lub.int.

| — st

Ls

Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA12D130IKAICIN - 13,0 14 182 230 2
STBA12D131IKAICIN - 13,1 14 182 230 2
STBA12D135IKAICIN - 13,5 14 182 230 2
STBA12D140IKAICIN - 14,0 14 182 230 2
STBA12D141IKAICIN - 14,1 16 208 260 2
STBA12D142IKAICIN - 14,2 16 208 260 2
STBA12D145IKAICIN - 14,5 16 208 260 2
STBA12D150IKAICIN - 15,0 16 208 260 2
STBA12D151IKAICIN - 15,1 16 208 260 2
STBA12D155IKAICIN - 15,5 16 208 260 2
STBA12D160IKAICIN - 16,0 16 208 260 2
STBA12D165IKAICIN - 16,5 18 234 285 2
STBA12D169IKAICIN - 16,9 18 234 285 2
STBA12D170IKAICIN - 17,0 18 234 285 2
STBA12D175IKAICIN - 17,5 18 234 285 2
STBA12D180IKAICIN - 18,0 18 234 285 2
STBA12D185IKAICIN - 18,5 20 258 310 2
STBA12D189IKAICIN - 18,9 20 258 310 2
STBA12D190IKAICIN - 19,0 20 258 310 2
STBA12D195IKAICIN - 19,5 20 258 310 2
STBA12D200IKAICIN - 20,0 20 258 310 2

12xD AICrN u’*WJ m7

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve 160 140 110 40 25 - 220 180 - - -
fn P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2

226-3 0,125 0,100 0,080 0,050 0,040 - 0,160 0,160 - - -
231-4 0,160 0,125 0,100 0,063 0,050 - 0,200 0,200 - - -
241-5 0,160 0,125 0,100 0,063 0,050 - 0,250 0,200 - - -
251-6 0,200 0,160 0,125 0,080 0,063 - 0,315 0,250 - - -
?6,1-8 0,250 0,200 0,160 0,100 0,080 - 0,315 0,315 - - -
28,1-10 0,315 0,250 0,200 0,125 0,100 - 0,400 0,400 - - -
210,1-12 | 0,315 0,250 0,200 0,125 0,100 - 0,500 0,400 - - -
212,1-16 | 0,400 0,315 0,250 0,160 0,125 - 0,630 0,500 - - -
2 16,1-20 | 0,500 0,400 0,315 0,200 0,160 - 0,630 0,630 - - -
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1561 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
& 3xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
‘ 3xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — s
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3DO030ALIK STBE3DO030ALIK 3,0 6 20 62 2
STBA3DO031ALIK STBE3DO031ALIK 3.1 6 20 62 2
STBA3D032ALIK STBE3D032ALIK 3,2 6 20 62 2
STBA3D033ALIK STBE3DO033ALIK 3,3 6 20 62 2
STBA3D034ALIK STBE3DO034ALIK 3,4 6 20 62 2
STBA3D035ALIK STBE3DO035ALIK 3,5 6 20 62 2
STBA3DO36ALIK STBE3DO036ALIK 3,6 6 20 62 2
STBA3DO037ALIK STBE3DO037ALIK 3,7 6 20 62 2
STBA3DO038ALIK STBE3DO038ALIK 3,8 6 24 66 2
STBA3DO039ALIK STBE3DO039ALIK 3,9 6 24 66 2
STBA3DO040ALIK STBE3D040ALIK 4,0 6 24 66 2
STBA3DO041ALIK STBE3D041ALIK 4.1 6 24 66 2
STBA3D042ALIK STBE3D042ALIK 4,2 6 24 66 2
STBA3D043ALIK STBE3D043ALIK 4,3 6 24 66 2
STBA3D044ALIK STBE3D044ALIK 4.4 6 24 66 2
STBA3D045ALIK STBE3D045ALIK 4,5 6 24 66 2
STBA3D046ALIK STBE3D046ALIK 4,6 6 24 66 2
STBA3D047ALIK STBE3D047ALIK 4,7 6 24 66 2
STBA3DO048ALIK STBE3D048ALIK 4.8 6 28 66 2
STBA3DO049ALIK STBE3D049ALIK 4,9 6 28 66 2
STBA3DO050ALIK STBE3DO050ALIK 5,0 6 28 66 2
STBA3DO051ALIK STBE3DO051ALIK 51 6 28 66 2
STBA3DO052ALIK STBE3D052ALIK 5,2 6 28 66 2
STBA3DO053ALIK STBE3DO053ALIK 5,3 6 28 66 2
STBA3D054ALIK STBE3D054ALIK 5,4 6 28 66 2
STBA3D055ALIK STBE3D055ALIK 55 6 28 66 2
STBA3DO56ALIK STBE3DO056ALIK 5,6 6 28 66 2
STBA3D057ALIK STBE3D057ALIK 5,7 6 28 66 2
STBA3D058ALIK STBE3DO058ALIK 58 6 28 66 2
STBA3DO059ALIK STBE3DO059ALIK 5,9 6 28 66 2
STBA3DO60ALIK STBE3DO060ALIK 6,0 6 28 66 2
STBA3DO61ALIK STBE3D061ALIK 6,1 8 34 79 2
3xD AlCr W‘WJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
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510

386/2 &
& 3xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
‘ 3xD Méche-MD avec lub.int.
| nox & Superalliage
"4
| — e §
. Ls
Lt

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z

DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D062ALIK STBE3D062ALIK 6,2 8 34 79 2
STBA3DO063ALIK STBE3DO063ALIK 6,3 8 34 79 2
STBA3DOB4ALIK STBE3DO64ALIK 6,4 8 34 79 2
STBA3DOB5ALIK STBE3DO65ALIK 6,5 8 34 79 2
STBA3DOB6ALIK STBE3DO66ALIK 6,6 8 34 79 2
STBA3DOB7ALIK STBE3DO67ALIK 6,7 8 34 79 2
STBA3DOBSALIK STBE3DO68ALIK 6,8 8 34 79 2
STBA3DO069ALIK STBE3DO069ALIK 6,9 8 34 79 2
STBA3DO0O70ALIK STBE3DO070ALIK 7,0 8 34 79 2
STBA3DO0O71ALIK STBE3DO0O71ALIK 71 8 41 79 2
STBA3DO072ALIK STBE3D072ALIK 7,2 8 41 79 2
STBA3DO073ALIK STBE3DO073ALIK 7,3 8 41 79 2
STBA3DO0O74ALIK STBE3DO074ALIK 7,4 8 41 79 2
STBA3DO75ALIK STBE3D075ALIK 7,5 8 41 79 2
STBA3DO76ALIK STBE3DO76ALIK 7,6 8 41 79 2
STBA3DO77ALIK STBE3DO77ALIK 7,7 8 41 79 2
STBA3DO78ALIK STBE3D078ALIK 7,8 8 41 79 2
STBA3DO79ALIK STBE3D079ALIK 7,9 8 41 79 2
STBA3DO080ALIK STBE3DO080ALIK 8,0 8 41 79 2
STBA3DO081ALIK STBE3DO081ALIK 8,1 10 47 89 2
STBA3DO082ALIK STBE3D082ALIK 8,2 10 47 89 2
STBA3DO083ALIK STBE3DO083ALIK 8,3 10 47 89 2
STBA3DO084ALIK STBE3DO084ALIK 8,4 10 47 89 2
STBA3DO085ALIK STBE3DO085ALIK 8,5 10 47 89 2
STBA3DO8BALIK STBE3DO86ALIK 8,6 10 47 89 2
STBA3DO87ALIK STBE3D087ALIK 8,7 10 47 89 2
STBA3DO8SALIK STBE3D08SALIK 8,8 10 47 89 2
STBA3DO089ALIK STBE3D089ALIK 8,9 10 47 89 2
STBA3DO090ALIK STBE3DO090ALIK 9,0 10 47 89 2
STBA3D091ALIK STBE3DO091ALIK 9,1 10 55 89 2
STBA3D092ALIK STBE3D092ALIK 9,2 10 55 89 2
STBA3D093ALIK STBE3D093ALIK 9,3 10 55 89 2

3xD AlCr LJJ , m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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510

386/3 &
& 3xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
‘ 3xD Méche-MD avec lub.int.
| nox & Superalliage
"4
| — e §
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3DO094ALIK STBE3D094ALIK 9,4 10 55 89 2
STBA3DO095ALIK STBE3D095ALIK 9,5 10 55 89 2
STBA3DO096ALIK STBE3D096ALIK 9,6 10 55 89 2
STBA3D097ALIK STBE3D097ALIK 9,7 10 55 89 2
STBA3D098ALIK STBE3D098ALIK 9,8 10 55 89 2
STBA3D099ALIK STBE3D099ALIK 9,9 10 55 89 2
STBA3D100ALIK STBE3D100ALIK 10,0 10 55 89 2
STBA3D101ALIK STBE3D101ALIK 10,1 12 55 102 2
STBA3D102ALIK STBE3D102ALIK 10,2 12 55 102 2
STBA3D103ALIK STBE3D103ALIK 10,3 12 55 102 2
STBA3D104ALIK STBE3D104ALIK 10,4 12 55 102 2
STBA3D105ALIK STBE3D105ALIK 10,5 12 55 102 2
STBA3D106ALIK STBE3D106ALIK 10,6 12 55 102 2
STBA3D107ALIK STBE3D107ALIK 10,7 12 55 102 2
STBA3D108ALIK STBE3D108ALIK 10,8 12 55 102 2
STBA3D109ALIK STBE3D109ALIK 10,9 12 55 102 2
STBA3D110ALIK STBE3D110ALIK 11,0 12 55 102 2
STBA3D111ALIK STBE3D111ALIK 1,1 12 55 102 2
STBA3D112ALIK STBE3D112ALIK 11,2 12 55 102 2
STBA3D113ALIK STBE3D113ALIK 11,3 12 55 102 2
STBA3D114ALIK STBE3D114ALIK 11,4 12 55 102 2
STBA3D115ALIK STBE3D115ALIK 11,5 12 55 102 2
STBA3D116ALIK STBE3D116ALIK 11,6 12 55 102 2
STBA3D117ALIK STBE3D117ALIK 1,7 12 55 102 2
STBA3D118ALIK STBE3D118ALIK 11,8 12 55 102 2
STBA3D119ALIK STBE3D119ALIK 11,9 12 55 102 2
STBA3D120ALIK STBE3D120ALIK 12,0 12 55 102 2
STBA3D121ALIK STBE3D121ALIK 12,1 14 60 107 2
STBA3D122ALIK STBE3D122ALIK 12,2 14 60 107 2
STBA3D123ALIK STBE3D123ALIK 12,3 14 60 107 2
STBA3D124ALIK STBE3D124ALIK 12,4 14 60 107 2
STBA3D125ALIK STBE3D125ALIK 12,5 14 60 107 2
3xD AlCr LJJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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1564 SCHNEGG TOOLS AG () @‘;
& 3xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
‘ 3xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — s
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D126ALIK STBE3D126ALIK 12,6 14 60 107 2
STBA3D127ALIK STBE3D127ALIK 12,7 14 60 107 2
STBA3D128ALIK STBE3D128ALIK 12,8 14 60 107 2
STBA3D129ALIK STBE3D129ALIK 12,9 14 60 107 2
STBA3D130ALIK STBE3D130ALIK 13,0 14 60 107 2
STBA3D131ALIK STBE3D131ALIK 13,1 14 60 107 2
STBA3D132ALIK STBE3D132ALIK 13,2 14 60 107 2
STBA3D133ALIK STBE3D133ALIK 13,3 14 60 107 2
STBA3D134ALIK STBE3D134ALIK 13,4 14 60 107 2
STBA3D135ALIK STBE3D135ALIK 13,5 14 60 107 2
STBA3D136ALIK STBE3D136ALIK 13,6 14 60 107 2
STBA3D137ALIK STBE3D137ALIK 13,7 14 60 107 2
STBA3D138ALIK STBE3D138ALIK 13,8 14 60 107 2
STBA3D139ALIK STBE3D139ALIK 13,9 14 60 107 2
STBA3D140ALIK STBE3D140ALIK 14,0 14 60 107 2
STBA3D141ALIK STBE3D141ALIK 14,1 16 65 115 2
STBA3D142ALIK STBE3D142ALIK 14,2 16 65 115 2
STBA3D143ALIK STBE3D143ALIK 14,3 16 65 115 2
STBA3D144ALIK STBE3D144ALIK 14,4 16 65 115 2
STBA3D145ALIK STBE3D145ALIK 14,5 16 65 115 2
STBA3D146ALIK STBE3D146ALIK 14,6 16 65 115 2
STBA3D147ALIK STBE3D147ALIK 14,7 16 65 115 2
STBA3D148ALIK STBE3D148ALIK 14,8 16 65 115 2
STBA3D149ALIK STBE3D149ALIK 14,9 16 65 115 2
STBA3D150ALIK STBE3D150ALIK 15,0 16 65 115 2
STBA3D151ALIK STBE3D151ALIK 15,1 16 65 115 2
STBA3D152ALIK STBE3D152ALIK 15,2 16 65 115 2
STBA3D153ALIK STBE3D153ALIK 15,3 16 65 115 2
STBA3D154ALIK STBE3D154ALIK 15,4 16 65 115 2
STBA3D155ALIK STBE3D155ALIK 15,5 16 65 115 2
STBA3D156ALIK STBE3D156ALIK 15,6 16 65 115 2
STBA3D157ALIK STBE3D157ALIK 15,7 16 65 115 2
3xD AlCr W‘WJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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386/ 5 Q\% 7
< 3xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
‘ 3xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
<
| — == G
. Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA3D158ALIK STBE3D158ALIK 15,8 16 65 115 2
STBA3D159ALIK STBE3D159ALIK 15,9 16 65 115 2
STBA3D160ALIK STBE3D160ALIK 16,0 16 65 115 2
STBA3D165ALIK STBE3D165ALIK 16,5 18 73 123 2
STBA3D167ALIK STBE3D167ALIK 16,7 18 73 123 2
STBA3D169ALIK STBE3D169ALIK 16,9 18 73 123 2
STBA3D170ALIK STBE3D170ALIK 17,0 18 73 123 2
STBA3D175ALIK STBE3D175ALIK 17,5 18 73 123 2
STBA3D177ALIK STBE3D177ALIK 17,7 18 73 123 2
STBA3D179ALIK STBE3D179ALIK 17,9 18 73 123 2
STBA3D180ALIK STBE3D180ALIK 18,0 18 73 123 2
STBA3D185ALIK STBE3D185ALIK 18,5 20 79 131 2
STBA3D187ALIK STBE3D187ALIK 18,7 20 79 131 2
STBA3D189ALIK STBE3D189ALIK 18,9 20 79 131 2
STBA3D190ALIK STBE3D190ALIK 19,0 20 79 131 2
STBA3D195ALIK STBE3D195ALIK 19,5 20 79 131 2
STBA3D197ALIK STBE3D197ALIK 19,7 20 79 131 2
STBA3D199ALIK STBE3D199ALIK 19,9 20 79 131 2
STBA3D200ALIK STBE3D200ALIK 20,0 20 79 131 2
g
ICr R
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc - - - - - - - - 70 70 40 40
fn P1 P2 H1 H2 H3 K1 K2
226-3 - - - - - - - 0,063 | 0,050 | 0,063 | 0,050
231-4 - - - - - - - 0,080 | 0,063 | 0,080 | 0,063
24,1-5 - - - - - - - 0,080 | 0,063 | 0,080 | 0,063
251-6 - - - - - - - 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080
26,1-8 - - - - - - - 0,125 | 0,100 | 0,125 | 0,100
28,1-10 - - - - - - - 0,160 | 0,125 | 0,160 | 0,125
210,1-12 - - - - - - - 0,160 | 0,125 | 0,160 | 0,125
212,1-16 - - - - - - - 0,200 | 0,160 | 0,200 | 0,160
16,1 - 20 - - - - - - - 0,250 | 0,200 | 0,250 | 0,200
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396/1 e
5xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
5xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — =
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5DO030ALIK STBESDO030ALIK 3,0 6 28 66 2
STBA5DO031ALIK STBESDO031ALIK 3,1 6 28 66 2
STBA5D032ALIK STBE5D032ALIK 3,2 6 28 66 2
STBA5D033ALIK STBE5D033ALIK 3,3 6 28 66 2
STBA5D034ALIK STBE5D034ALIK 34 6 28 66 2
STBA5D035ALIK STBE5D035ALIK 35 6 28 66 2
STBA5DO036ALIK STBE5D036ALIK 3,6 6 28 66 2
STBA5DO0O37ALIK STBESDO037ALIK 3,7 6 28 66 2
STBA5DO038ALIK STBESDO038ALIK 3,8 6 36 74 2
STBA5DO039ALIK STBESDO039ALIK 3,9 6 36 74 2
STBA5DO040ALIK STBESDO040ALIK 4,0 6 36 74 2
STBA5D041ALIK STBES5D041ALIK 4.1 6 36 74 2
STBA5D042ALIK STBESD042ALIK 4,2 6 36 74 2
STBA5D043ALIK STBE5D043ALIK 43 6 36 74 2
STBA5DO044ALIK STBE5D044ALIK 4.4 6 36 74 2
STBA5DO045ALIK STBE5D045ALIK 45 6 36 74 2
STBA5DO046ALIK STBE5DO046ALIK 46 6 36 74 2
STBA5D047ALIK STBE5D047ALIK 47 6 36 74 2
STBA5D048ALIK STBESD048ALIK 4.8 6 44 82 2
STBA5D049ALIK STBESDO049ALIK 4.9 6 44 82 2
STBA5DO50ALIK STBESDO50ALIK 5,0 6 44 82 2
STBA5DO0O51ALIK STBE5DO051ALIK 5,1 6 44 82 2
STBA5D052ALIK STBES5D052ALIK 5,2 6 44 82 2
STBA5DO053ALIK STBES5DO053ALIK 5,3 6 44 82 2
STBA5DO54ALIK STBE5D054ALIK 5,4 6 44 82 2
STBA5DO55ALIK STBE5DO55ALIK 55 6 44 82 2
STBA5DO56ALIK STBE5DO56ALIK 5,6 6 44 82 2
STBA5DO57ALIK STBE5D057ALIK 5,7 6 44 82 2
STBA5DO58ALIK STBE5D058ALIK 5,8 6 44 82 2
STBA5DO0O59ALIK STBES5DO059ALIK 5,9 6 44 82 2
STBA5DO060ALIK STBESDO0O60ALIK 6,0 6 44 82 2
STBA5DO0B1ALIK STBE5DO061ALIK 6,1 8 53 91 2
5xD AICr LJJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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5xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
5xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — =
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D062ALIK STBESD062ALIK 6,2 8 53 91 2
STBA5DO063ALIK STBESDO063ALIK 6,3 8 53 91 2
STBA5DO0B4ALIK STBE5DO64ALIK 6,4 8 53 91 2
STBA5DOB5ALIK STBE5DO65ALIK 6,5 8 53 91 2
STBA5DOBBALIK STBE5DO66ALIK 6,6 8 53 91 2
STBA5DOB7ALIK STBE5DO067ALIK 6,7 8 53 91 2
STBA5DOBSALIK STBE5DO68ALIK 6,8 8 53 91 2
STBA5DO069ALIK STBESDO069ALIK 6,9 8 53 91 2
STBA5DO0O70ALIK STBESDO070ALIK 7,0 8 53 91 2
STBA5DO0O71ALIK STBESDO71ALIK 71 8 53 91 2
STBA5DO072ALIK STBESDO072ALIK 7,2 8 53 91 2
STBA5DO073ALIK STBESDO073ALIK 7,3 8 53 91 2
STBA5DO0O74ALIK STBESDO074ALIK 7,4 8 53 91 2
STBA5DO75ALIK STBE5D075ALIK 7,5 8 53 91 2
STBA5DO76ALIK STBE5DO76ALIK 7,6 8 53 91 2
STBA5DO77ALIK STBE5D077ALIK 7,7 8 53 91 2
STBA5DO78ALIK STBE5D078ALIK 7,8 8 53 91 2
STBA5DO079ALIK STBE5D079ALIK 7,9 8 53 91 2
STBA5DO080ALIK STBESDO080ALIK 8,0 8 53 91 2
STBA5DO081ALIK STBESDO081ALIK 8,1 10 61 103 2
STBA5D082ALIK STBESDO082ALIK 8,2 10 61 103 2
STBA5DO083ALIK STBES5DO083ALIK 8,3 10 61 103 2
STBA5DO084ALIK STBES5DO084ALIK 8,4 10 61 103 2
STBA5DO085ALIK STBES5DO0O85ALIK 8,5 10 61 103 2
STBA5D08BALIK STBE5D086ALIK 8,6 10 61 103 2
STBA5D087ALIK STBE5D087ALIK 8,7 10 61 103 2
STBA5D08SALIK STBE5D08SALIK 8,8 10 61 103 2
STBA5D089ALIK STBE5D089ALIK 8,9 10 61 103 2
STBA5D090ALIK STBE5D090ALIK 9,0 10 61 103 2
STBA5D091ALIK STBE5DO091ALIK 9,1 10 61 103 2
STBA5D092ALIK STBES5D092ALIK 9,2 10 61 103 2
STBA5D093ALIK STBE5D093ALIK 9,3 10 61 103 2
5xD AICr LJJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
i)

510

396/3 e
5xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
5xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — =
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D094ALIK STBESD094ALIK 9,4 10 61 103 2
STBA5DO095ALIK STBESDO095ALIK 9,5 10 61 103 2
STBA5D096ALIK STBE5D096ALIK 9,6 10 61 103 2
STBA5D097ALIK STBE5D097ALIK 9,7 10 61 103 2
STBA5D098ALIK STBE5D098ALIK 9,8 10 61 103 2
STBA5D099ALIK STBE5D099ALIK 9,9 10 61 103 2
STBA5D100ALIK STBE5D100ALIK 10,0 10 61 103 2
STBA5D101ALIK STBES5D101ALIK 10,1 12 71 118 2
STBA5D102ALIK STBES5D102ALIK 10,2 12 71 118 2
STBA5D103ALIK STBE5SD103ALIK 10,3 12 71 118 2
STBA5D104ALIK STBES5D104ALIK 10,4 12 71 118 2
STBA5D105ALIK STBESD105ALIK 10,5 12 71 118 2
STBA5D106ALIK STBES5D106ALIK 10,6 12 71 118 2
STBA5D107ALIK STBE5D107ALIK 10,7 12 71 118 2
STBA5D108ALIK STBE5D108ALIK 10,8 12 71 118 2
STBA5D109ALIK STBE5D109ALIK 10,9 12 71 118 2
STBA5D110ALIK STBE5D110ALIK 11,0 12 71 118 2
STBA5D111ALIK STBE5D111ALIK 1,1 12 71 118 2
STBA5D112ALIK STBES5D112ALIK 11,2 12 71 118 2
STBA5D113ALIK STBE5S5D113ALIK 11,3 12 71 118 2
STBA5D114ALIK STBES5D114ALIK 11,4 12 71 118 2
STBA5D115ALIK STBE5S5D115ALIK 11,5 12 71 118 2
STBA5D116ALIK STBE5S5D116ALIK 11,6 12 71 118 2
STBA5D117ALIK STBE5S5D117ALIK 1,7 12 71 118 2
STBA5D118ALIK STBE5D118ALIK 11,8 12 71 118 2
STBA5D119ALIK STBE5D119ALIK 11,9 12 71 118 2
STBA5D120ALIK STBE5D120ALIK 12,0 12 71 118 2
STBA5D121ALIK STBE5D121ALIK 12,1 14 77 124 2
STBA5D122ALIK STBE5D122ALIK 12,2 14 77 124 2
STBA5D123ALIK STBE5S5D123ALIK 12,3 14 77 124 2
STBA5D124ALIK STBES5D124ALIK 12,4 14 77 124 2
STBA5D125ALIK STBE5D125ALIK 12,5 14 77 124 2
5xD AICr LJJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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SCHNEGG TOOLS AG mr
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510

396/ 4 &
5xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
5xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — =
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt z
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D126ALIK STBES5D126ALIK 12,6 14 77 124 2
STBA5D127ALIK STBES5D127ALIK 12,7 14 77 124 2
STBA5D128ALIK STBE5D128ALIK 12,8 14 77 124 2
STBA5D129ALIK STBE5D129ALIK 12,9 14 77 124 2
STBA5D130ALIK STBE5D130ALIK 13,0 14 77 124 2
STBA5D131ALIK STBE5D131ALIK 13,1 14 77 124 2
STBA5D132ALIK STBE5D132ALIK 13,2 14 77 124 2
STBA5D133ALIK STBES5D133ALIK 13,3 14 77 124 2
STBA5D134ALIK STBESD134ALIK 13,4 14 77 124 2
STBA5D135ALIK STBES5D135ALIK 13,5 14 77 124 2
STBA5D136ALIK STBES5D136ALIK 13,6 14 77 124 2
STBA5D137ALIK STBESD137ALIK 13,7 14 77 124 2
STBA5D138ALIK STBES5D138ALIK 13,8 14 77 124 2
STBA5D139ALIK STBE5D139ALIK 13,9 14 77 124 2
STBA5D140ALIK STBE5D140ALIK 14,0 14 77 124 2
STBA5D141ALIK STBE5D141ALIK 14,1 16 83 133 2
STBA5D142ALIK STBE5D142ALIK 14,2 16 83 133 2
STBA5D143ALIK STBE5D143ALIK 14,3 16 83 133 2
STBA5D144ALIK STBES5D144ALIK 14,4 16 83 133 2
STBA5D145ALIK STBESD145ALIK 14,5 16 83 133 2
STBA5D146ALIK STBES5D146ALIK 14,6 16 83 133 2
STBA5D147ALIK STBE5D147ALIK 14,7 16 83 133 2
STBA5D148ALIK STBE5D148ALIK 14,8 16 83 133 2
STBA5D149ALIK STBE5S5D149ALIK 14,9 16 83 133 2
STBA5D150ALIK STBE5D150ALIK 15,0 16 83 133 2
STBA5D151ALIK STBE5D151ALIK 15,1 16 83 133 2
STBA5D152ALIK STBE5D152ALIK 15,2 16 83 133 2
STBA5D153ALIK STBE5D153ALIK 15,3 16 83 133 2
STBA5D154ALIK STBE5D154ALIK 15,4 16 83 133 2
STBA5D155ALIK STBES5D155ALIK 15,5 16 83 133 2
STBA5D156ALIK STBE5D156ALIK 15,6 16 83 133 2
STBA5D157ALIK STBE5D157ALIK 15,7 16 83 133 2
5xD AICr LJJ m7
140°
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Ve - - - - - - - - 70 70 40 40
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SCHNEGG TOOLS AG =y
® {0}

\ (53

396/ 5 Q\% 7
5xD VHM-Bohrer mit IK
nox & Superlegierung
5xD Méche-MD avec lub.int.
nox & Superalliage
| — Sy
Ls
Lt
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
No.-Article No.-Article Dc Ds Ls Lt V4
DIN6535 HA DIN6535 HB
STBA5D158ALIK STBE5D158ALIK 15,8 16 83 133 2
STBA5D159ALIK STBE5D159ALIK 15,9 16 83 133 2
STBA5D160ALIK STBE5D160ALIK 16,0 16 83 133 2
STBA5D165ALIK STBE5D165ALIK 16,5 18 93 143 2
STBA5D167ALIK STBE5D167ALIK 16,7 18 93 143 2
STBA5D169ALIK STBE5D169ALIK 16,9 18 93 143 2
STBA5D170ALIK STBE5D170ALIK 17,0 18 93 143 2
STBA5D175ALIK STBE5D175ALIK 17,5 18 93 143 2
STBA5D177ALIK STBE5D177ALIK 17,7 18 93 143 2
STBA5D179ALIK STBE5D179ALIK 17,9 18 93 143 2
STBA5D180ALIK STBE5D180ALIK 18,0 18 93 143 2
STBA5D185ALIK STBE5D185ALIK 18,5 20 101 153 2
STBA5D187ALIK STBE5D187ALIK 18,7 20 101 153 2
STBA5D189ALIK STBE5D189ALIK 18,9 20 101 153 2
STBA5D190ALIK STBE5D190ALIK 19,0 20 101 153 2
STBA5D195ALIK STBE5D195ALIK 19,5 20 101 153 2
STBA5D197ALIK STBE5D197ALIK 19,7 20 101 153 2
STBA5D199ALIK STBE5D199ALIK 19,9 20 101 153 2
STBA5D200ALIK STBE5D200ALIK 20,0 20 101 153 2
| I
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 H1 H2 H3 K1 K2
Vc - - - - - - - - 70 70 40 40
fn P1 P2 H1 H2 H3 K1 K2
226-3 - - - - - - - 0,063 | 0,050 | 0,063 | 0,050
231-4 - - - - - - - 0,080 | 0,063 | 0,080 | 0,063
241-5 - - - - - - - 0,080 | 0,063 | 0,080 | 0,063
251-6 - - - - - - - 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080
26,1-8 - - - - - - - 0,125 | 0,100 | 0,125 | 0,100
28,1-10 - - - - - - - 0,160 | 0,125 | 0,160 | 0,125
210,1-12 - - - - - - - 0,160 | 0,125 | 0,160 | 0,125
212,1-16 - - - - - - - 0,200 | 0,160 | 0,200 | 0,160
16,1 - 20 - - - - - - - 0,250 | 0,200 | 0,250 | 0,200
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SCHNEGG TOOLS AG

5xD VHM-Bohrer THPM 2.920 AITiSiN mit IK

o

©)

5xD Méche-MD THPM 2.920 AITiSiN avec lub.int.

Ds

L2

e =t

Ls

Lt

’C:"fr't’tlre Dc Ds Ls L2 Lt z
THPM 2.920-0100 1 3 5 8 55 2
THPM 2.920-0110 1.1 3 7 12 55 2
THPM 2.920-0120 1.2 3 7 12 55 2
THPM 2.920-0130 1.3 3 7 12 55 2
THPM 2.920-0140 1.4 3 7 12 55 2
THPM 2.920-0150 1.5 3 8 12 55 2
THPM 2.920-0160 1.6 3 10 16 65 2
THPM 2.920-0170 1.7 3 10 16 65 2
THPM 2.920-0180 1.8 3 10 16 65 2
THPM 2.920-0190 1.9 3 10 16 65 2
THPM 2.920-0200 2 3 10 16 65 2
THPM 2.920-0210 2.1 3 12 20 74 2
THPM 2.920-0220 2.2 3 13 20 74 2
THPM 2.920-0230 2.3 3 13 20 74 2
THPM 2.920-0240 2.4 3 13 20 74 2
THPM 2.920-0250 2.5 3 13 20 74 2
THPM 2.920-0260 2.6 3 14 23 81 2
THPM 2.920-0270 2.7 3 14 23 81 2
THPM 2.920-0280 2.8 3 16 23 81 2
THPM 2.920-0290 2.9 3 16 23 81 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 80 60 45 90 80 35 25 30 20 200 160
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
#1-15 | 0040 | 0,030 | 0,020 | 0,150 | 0,050 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,050
216-2 | 0060 | 0,040 | 0,030 | 0,200 | 0,060 | 0,040 | 0,020 | 0,030 | 0,020 | 0,070 | 0,060
221-29 | 0080 | 0,060 | 0,040 | 0,250 | 0,090 | 0,060 | 0,030 | 0,050 | 0,030 | 0,120 | 0,100
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SCHNEGG TOOLS AG

8xD VHM-Bohrer THPM 2.928 AITiSiN mit IK

o

©)

8xD Méche-MD THPM 2.928 AITiSiN avec lub.int.

Ds

L2

e =t

Ls

Lt

’C:"fr't’tlre Dc Ds Ls L2 Lt z
THPM 2.928-0100 1 3 8 11 55 2
THPM 2.928-0110 1.1 3 10 17 55 2
THPM 2.928-0120 1.2 3 12 17 55 2
THPM 2.928-0130 1.3 3 12 17 55 2
THPM 2.928-0140 1.4 3 12 17 55 2
THPM 2.928-0150 1.5 3 12 17 55 2
THPM 2.928-0160 1.6 3 15 22 65 2
THPM 2.928-0170 1.7 3 15 22 65 2
THPM 2.928-0180 1.8 3 15 22 65 2
THPM 2.928-0190 1.9 3 15 22 65 2
THPM 2.928-0200 2 3 16 22 65 2
THPM 2.928-0210 2.1 3 18 28 74 2
THPM 2.928-0220 2.2 3 18 28 74 2
THPM 2.928-0230 2.3 3 18 28 74 2
THPM 2.928-0240 2.4 3 20 28 74 2
THPM 2.928-0250 2.5 3 20 28 74 2
THPM 2.928-0260 2.6 3 24 32 81 2
THPM 2.928-0270 2.7 3 24 32 81 2
THPM 2.928-0280 2.8 3 24 32 81 2
THPM 2.928-0290 2.9 3 24 32 81 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 80 60 45 90 80 35 25 30 20 200 160
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
#1-15 | 0040 | 0,030 | 0,020 | 0,150 | 0,050 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,050
216-2 | 0060 | 0,040 | 0,030 | 0,200 | 0,060 | 0,040 | 0,020 | 0,030 | 0,020 | 0,070 | 0,060
221-29 | 0080 | 0,060 | 0,040 | 0,250 | 0,090 | 0,060 | 0,030 | 0,050 | 0,030 | 0,120 | 0,100
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SCHNEGG TOOLS AG

12xD VHM-Bohrer THPM 2.912 AITiSiN mit IK

Sy ¢

© {0

12xD Méche-MD THPM 2.912 AITiSiN avec lub.int.

Ds

L2

e =t

Ls

Lt

’C:"fr't’tlre Dc Ds Ls L2 Lt z
THPM 2.912-0100 1 3 12 15 55 2
THPM 2.912-0110 1.1 3 13 23 55 2
THPM 2.912-0120 1.2 3 14 23 55 2
THPM 2.912-0130 1.3 3 16 23 55 2
THPM 2.912-0140 1.4 3 17 23 55 2
THPM 2.912-0150 1.5 3 18 23 55 2
THPM 2.912-0160 1.6 3 20 30 65 2
THPM 2.912-0170 1.7 3 21 30 65 2
THPM 2.912-0180 1.8 3 22 30 65 2
THPM 2.912-0190 1.9 3 23 30 65 2
THPM 2.912-0200 2 3 24 30 65 2
THPM 2.912-0210 2.1 3 26 38 74 2
THPM 2.912-0220 2.2 3 26 38 74 2
THPM 2.912-0230 2.3 3 27 38 74 2
THPM 2.912-0240 2.4 3 29 38 74 2
THPM 2.912-0250 2.5 3 30 38 74 2
THPM 2.912-0260 2.6 3 32 44 81 2
THPM 2.912-0270 2.7 3 33 44 81 2
THPM 2.912-0280 2.8 3 34 44 81 2
THPM 2.912-0290 2.9 3 35 44 81 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 80 60 45 90 80 35 25 30 20 200 160
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
#1-15 | 0040 | 0,030 | 0,020 | 0,150 | 0,050 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,050
216-2 | 0060 | 0,040 | 0,030 | 0,200 | 0,060 | 0,040 | 0,020 | 0,030 | 0,020 | 0,070 | 0,060
221-29 | 0080 | 0,060 | 0,040 | 0,250 | 0,090 | 0,060 | 0,030 | 0,050 | 0,030 | 0,120 | 0,100
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SCHNEGG TOOLS AG

o) v

fes

©)

VHM-Bohrer TD 1.250
Méche-MD TD 1.250

|

Ls

Lt

e

. Artikel-Nr.
’C:":r't’tl'e No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.250-0100 - 1 1 6 26 2
TD 1.250-0110 - 1,1 1,1 7 28 2
TD 1.250-0120 - 1,2 1,2 8 30 2
TD 1.250-0130 - 1,3 1,3 8 30 2
TD 1.250-0140 - 1,4 1,4 9 32 2
TD 1.250-0150 - 1,5 1,5 9 32 2
TD 1.250-0160 - 1,6 1,6 10 34 2
TD 1.250-0170 - 1,7 1,7 10 34 2
TD 1.250-0180 - 1,8 1,8 11 36 2
TD 1.250-0190 - 1,9 1,9 11 36 2
TD 1.250-0200 TD 1.250-0200N 2 2 12 38 2
TD 1.250-0210 TD 1.250-0210N 2,1 2,1 12 38 2
TD 1.250-0220 TD 1.250-0220N 2,2 2,2 13 40 2
TD 1.250-0230 TD 1.250-0230N 2,3 2,3 13 40 2
TD 1.250-0240 TD 1.250-0240N 2,4 2,4 14 43 2
TD 1.250-0250 TD 1.250-0250N 2,5 2,5 14 43 2
TD 1.250-0260 TD 1.250-0260N 2,6 2,6 14 43 2
TD 1.250-0270 TD 1.250-0270N 2,7 2,7 16 46 2
TD 1.250-0280 TD 1.250-0280N 2,8 2,8 16 46 2
TD 1.250-0290 TD 1.250-0290N 2,9 2,9 16 46 2
TD 1.250-0300 TD 1.250-0300N 3 3 16 46 2
TD 1.250-0310 TD 1.250-0310N 3.1 3.1 18 49 2
TD 1.250-0320 TD 1.250-0320N 3,2 3,2 18 49 2
TD 1.250-0330 TD 1.250-0330N 3,3 3,3 18 49 2
TD 1.250-0340 TD 1.250-0340N 34 34 20 52 2
TD 1.250-0350 TD 1.250-0350N 35 35 20 52 2
TD 1.250-0360 TD 1.250-0360N 36 36 20 52 2
TD 1.250-0370 TD 1.250-0370N 37 3,7 20 52 2
TD 1.250-0380 TD 1.250-0380N 38 38 22 55 2
TD 1.250-0390 TD 1.250-0390N 3,9 3,9 22 55 2
TD 1.250-0400 TD 1.250-0400N 4 4 22 55 2
TD 1.250-0410 TD 1.250-0410N 4.1 4.1 22 55 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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SCHNEGG TOOLS AG
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fes

©)

VHM-Bohrer TD 1.250
Méche-MD TD 1.250

|

Ls

Lt

e

. Artikel-Nr.
’C:":r't’tl'e No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.250-0420 TD 1.250-0420N 42 42 22 55 2
TD 1.250-0430 TD 1.250-0430N 43 43 24 58 2
TD 1.250-0440 TD 1.250-0440N 4.4 4.4 24 58 2
TD 1.250-0450 TD 1.250-0450N 45 45 24 58 2
TD 1.250-0460 TD 1.250-0460N 46 46 24 58 2
TD 1.250-0470 TD 1.250-0470N 47 47 24 58 2
TD 1.250-0480 TD 1.250-0480N 48 48 26 62 2
TD 1.250-0490 TD 1.250-0490N 4,9 4,9 26 62 2
TD 1.250-0500 TD 1.250-0500N 5 5 26 62 2
TD 1.250-0510 TD 1.250-0510N 5,1 5,1 26 62 2
TD 1.250-0520 TD 1.250-0520N 5,2 5,2 26 62 2
TD 1.250-0530 TD 1.250-0530N 5,3 5,3 26 62 2
TD 1.250-0540 TD 1.250-0540N 5,4 5,4 28 66 2
TD 1.250-0550 TD 1.250-0550N 55 55 28 66 2
TD 1.250-0560 TD 1.250-0560N 5,6 5,6 28 66 2
TD 1.250-0570 TD 1.250-0570N 57 57 28 66 2
TD 1.250-0580 TD 1.250-0580N 58 58 28 66 2
TD 1.250-0590 TD 1.250-0590N 5,9 5,9 28 66 2
TD 1.250-0600 TD 1.250-0600N 6 6 28 66 2
TD 1.250-0610 TD 1.250-0610N 6,1 6,1 31 70 2
TD 1.250-0620 TD 1.250-0620N 6,2 6,2 31 70 2
TD 1.250-0630 TD 1.250-0630N 6,3 6,3 31 70 2
TD 1.250-0640 TD 1.250-0640N 6,4 6,4 31 70 2
TD 1.250-0650 TD 1.250-0650N 6,5 6,5 31 70 2
TD 1.250-0660 TD 1.250-0660N 6,6 6,6 31 70 2
TD 1.250-0670 TD 1.250-0670N 6,7 6,7 31 70 2
TD 1.250-0680 TD 1.250-0680N 6,8 6,8 34 74 2
TD 1.250-0690 TD 1.250-0690N 6,9 6,9 34 74 2
TD 1.250-0700 TD 1.250-0700N 7 7 34 74 2
TD 1.250-0710 TD 1.250-0710N 71 71 34 74 2
TD 1.250-0720 TD 1.250-0720N 7,2 7,2 34 74 2
TD 1.250-0730 TD 1.250-0730N 7.3 7.3 34 74 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.250
Méche-MD TD 1.250

|

Ls

Lt

e

. Artikel-Nr.
’C:":r't’tl'e No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.250-0740 TD 1.250-0740N 7.4 7.4 34 74 2
TD 1.250-0750 TD 1.250-0750N 7,5 7,5 34 74 2
TD 1.250-0760 TD 1.250-0760N 7.6 7.6 37 79 2
TD 1.250-0770 TD 1.250-0770N 7.7 7.7 37 79 2
TD 1.250-0780 TD 1.250-0780N 7,8 7,8 37 79 2
TD 1.250-0790 TD 1.250-0790N 7.9 7.9 37 79 2
TD 1.250-0800 TD 1.250-0800N 8 8 37 79 2
TD 1.250-0810 TD 1.250-0810N 8,1 8,1 37 79 2
TD 1.250-0820 TD 1.250-0820N 8,2 8,2 37 79 2
TD 1.250-0830 TD 1.250-0830N 8,3 8,3 37 79 2
TD 1.250-0840 TD 1.250-0840N 8,4 8,4 37 79 2
TD 1.250-0850 TD 1.250-0850N 8,5 8,5 37 79 2
TD 1.250-0860 TD 1.250-0860N 8,6 8,6 40 84 2
TD 1.250-0870 TD 1.250-0870N 8,7 8,7 40 84 2
TD 1.250-0880 TD 1.250-0880N 8,8 8,8 40 84 2
TD 1.250-0890 TD 1.250-0890N 8,9 8,9 40 84 2
TD 1.250-0900 TD 1.250-0900N 9 9 40 84 2
TD 1.250-0910 TD 1.250-0910N 9,1 9,1 40 84 2
TD 1.250-0920 TD 1.250-0920N 9,2 9,2 40 84 2
TD 1.250-0930 TD 1.250-0930N 9,3 9,3 40 84 2
TD 1.250-0940 TD 1.250-0940N 9,4 9,4 40 84 2
TD 1.250-0950 TD 1.250-0950N 9,5 9,5 40 84 2
TD 1.250-0960 TD 1.250-0960N 9,6 9,6 43 89 2
TD 1.250-0970 TD 1.250-0970N 9,7 9,7 43 89 2
TD 1.250-0980 TD 1.250-0980N 9,8 9,8 43 89 2
TD 1.250-0990 TD 1.250-0990N 9,9 9,9 43 89 2
TD 1.250-1000 TD 1.250-1000N 10 10 43 89 2
TD 1.250-1010 TD 1.250-1010N 10,1 10,1 43 89 2
TD 1.250-1020 TD 1.250-1020N 10,2 10,2 43 89 2
TD 1.250-1050 TD 1.250-1050N 10,5 10,5 43 89 2
TD 1.250-1100 TD 1.250-1100N 11 11 47 95 2
TD 1.250-1150 TD 1.250-1150N 1,5 11,5 47 95 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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SCHNEGG TOOLS AG

VHM-Bohrer TD 1.250
Méche-MD TD 1.250

|

SISO

Ls

Lt

. Artikel-Nr.
’C:"fr't":lre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.250-1200 TD 1.250-1200N 12 12 51 102 2
TD 1.250-1250 TD 1.250-1250N 12,5 12,5 51 102 2
TD 1.250-1270 TD 1.250-1270N 12,7 12,7 51 102 2
TD 1.250-1300 TD 1.250-1300N 13 13 51 102 2
TD 1.250-1400 TD 1.250-1400N 14 14 54 107 2
TD 1.250-1450 TD 1.250-1450N 14,5 14,5 56 111 2
TD 1.250-1500 TD 1.250-1500N 15 15 56 111 2
TD 1.250-1600 TD 1.250-1600N 16 16 58 115 2
TD 1.250-1800 TD 1.250-1800N 18 18 62 123 2
TD 1.250-2000 TD 1.250-2000N 20 20 66 131 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,400 | 0,060
28-12 0,060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
212-16 | 0120 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
216-20 | 0160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,120 | 0,00 | 0,200 | 0,140
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SCHNEGG TOOLS AG Jrayy
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VHM-Bohrer TD 1.300

Méche-MD TD 1.300

Ds| -

e

Lt

. Artikel-Nr.
’C:":r't":l'e No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.300-0070 - 0.7 0.7 9 28 2
TD 1.300-0080 - 0.8 0.8 10 30 2
TD 1.300-0090 - 0.9 0.9 11 32 2
TD 1.300-0100 - 1 1 12 34 2
TD 1.300-0110 - 1.1 1.1 14 36 2
TD 1.300-0120 - 1.2 1.2 16 38 2
TD 1.300-0130 - 1.3 1.3 16 38 2
TD 1.300-0140 - 14 14 18 40 2
TD 1.300-0150 - 15 15 18 40 2
TD 1.300-0160 - 1.6 1.6 20 43 2
TD 1.300-0170 - 1.7 1.7 20 43 2
TD 1.300-0180 - 1.8 1.8 22 46 2
TD 1.300-0190 - 1.9 1.9 22 46 2
TD 1.300-0200 TD 1.300-0200N 2 2 24 49 2
TD 1.300-0210 TD 1.300-0210N 2.1 2.1 24 49 2
TD 1.300-0220 TD 1.300-0220N 2.2 2.2 27 53 2
TD 1.300-0230 TD 1.300-0230N 2.3 2.3 27 53 2
TD 1.300-0240 TD 1.300-0240N 2.4 2.4 30 57 2
TD 1.300-0250 TD 1.300-0250N 2.5 2.5 30 57 2
TD 1.300-0260 TD 1.300-0260N 2.6 2.6 30 57 2
TD 1.300-0270 TD 1.300-0270N 2.7 2.7 33 61 2
TD 1.300-0280 TD 1.300-0280N 2.8 2.8 33 61 2
TD 1.300-0290 TD 1.300-0290N 2.9 2.9 33 61 2
TD 1.300-0300 TD 1.300-0300N 3 3 33 61 2
TD 1.300-0310 TD 1.300-0310N 3.1 3.1 36 65 2
TD 1.300-0320 TD 1.300-0320N 3.2 3.2 36 65 2
TD 1.300-0330 TD 1.300-0330N 3.3 3.3 36 65 2
TD 1.300-0340 TD 1.300-0340N 3.4 3.4 39 70 2
TD 1.300-0350 TD 1.300-0350N 3.5 3.5 39 70 2
TD 1.300-0360 TD 1.300-0360N 3.6 3.6 39 70 2
TD 1.300-0370 TD 1.300-0370N 3.7 3.7 39 70 2
TD 1.300-0380 TD 1.300-0370N 3.8 3.8 43 75 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.300
Méche-MD TD 1.300

Ds| -

Ls
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. Artikel-Nr.
’C:":r't’tl'e No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.300-0390 TD 1.300-0390N 3.9 3.9 43 75 2
TD 1.300-0400 TD 1.300-0400N 4 4 43 75 2
TD 1.300-0410 TD 1.300-0410N 4.1 4.1 43 75 2
TD 1.300-0420 TD 1.300-0420N 42 42 43 75 2
TD 1.300-0430 TD 1.300-0430N 43 43 47 80 2
TD 1.300-0440 TD 1.300-0440N 4.4 4.4 47 80 2
TD 1.300-0450 TD 1.300-0450N 45 45 47 80 2
TD 1.300-0460 TD 1.300-0460N 46 46 47 80 2
TD 1.300-0470 TD 1.300-0470N 4.7 4.7 47 80 2
TD 1.300-0480 TD 1.300-0480N 48 48 52 86 2
TD 1.300-0490 TD 1.300-0490N 4.9 4.9 52 86 2
TD 1.300-0500 TD 1.300-0500N 5 5 52 86 2
TD 1.300-0510 TD 1.300-0510N 5.1 5.1 52 86 2
TD 1.300-0520 TD 1.300-0520N 5.2 5.2 52 86 2
TD 1.300-0530 TD 1.300-0530N 5.3 5.3 52 86 2
TD 1.300-0540 TD 1.300-0540N 5.4 5.4 57 93 2
TD 1.300-0550 TD 1.300-0550N 5.5 5.5 57 93 2
TD 1.300-0560 TD 1.300-0560N 5.6 5.6 57 93 2
TD 1.300-0570 TD 1.300-0570N 5.7 5.7 57 93 2
TD 1.300-0580 TD 1.300-0580N 5.8 5.8 57 93 2
TD 1.300-0590 TD 1.300-0590N 5.9 5.9 57 93 2
TD 1.300-0600 TD 1.300-0600N 6 6 57 93 2
TD 1.300-0610 TD 1.300-0610N 6.1 6.1 63 101 2
TD 1.300-0620 TD 1.300-0620N 6.2 6.2 63 101 2
TD 1.300-0630 TD 1.300-0630N 6.3 6.3 63 101 2
TD 1.300-0640 TD 1.300-0640N 6.4 6.4 63 101 2
TD 1.300-0650 TD 1.300-0650N 6.5 6.5 63 101 2
TD 1.300-0660 TD 1.300-0660N 6.6 6.6 63 101 2
TD 1.300-0670 TD 1.300-0670N 6.7 6.7 63 101 2
TD 1.300-0680 TD 1.300-0680N 6.8 6.8 69 109 2
TD 1.300-0690 TD 1.300-0690N 6.9 6.9 69 109 2
TD 1.300-0700 TD 1.300-0700N 7 7 69 109 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.300
Méche-MD TD 1.300

Ds| -
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. Artikel-Nr.
’C:":r't’tl'e No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.300-0710 TD 1.300-0710N 7.1 7.1 69 109 2
TD 1.300-0720 TD 1.300-0720N 7.2 7.2 69 109 2
TD 1.300-0730 TD 1.300-0730N 7.3 7.3 69 109 2
TD 1.300-0740 TD 1.300-0740N 7.4 7.4 69 109 2
TD 1.300-0750 TD 1.300-0750N 7.5 7.5 69 109 2
TD 1.300-0760 TD 1.300-0760N 7.6 7.6 75 17 2
TD 1.300-0770 TD 1.300-0770N 7.7 7.7 75 17 2
TD 1.300-0780 TD 1.300-0780N 7.8 7.8 75 117 2
TD 1.300-0790 TD 1.300-0790N 7.9 7.9 75 117 2
TD 1.300-0800 TD 1.300-0800N 8 8 75 117 2
TD 1.300-0810 TD 1.300-0810N 8.1 8.1 75 117 2
TD 1.300-0820 TD 1.300-0820N 8.2 8.2 75 117 2
TD 1.300-0830 TD 1.300-0830N 8.3 8.3 75 117 2
TD 1.300-0840 TD 1.300-0840N 8.4 8.4 75 17 2
TD 1.300-0850 TD 1.300-0850N 8.5 8.5 75 17 2
TD 1.300-0860 TD 1.300-0860N 8.6 8.6 81 125 2
TD 1.300-0870 TD 1.300-0870N 8.7 8.7 81 125 2
TD 1.300-0880 TD 1.300-0880N 8.8 8.8 81 125 2
TD 1.300-0890 TD 1.300-0890N 8.9 8.9 81 125 2
TD 1.300-0900 TD 1.300-0900N 9 9 81 125 2
TD 1.300-0910 TD 1.300-0910N 9.1 9.1 81 125 2
TD 1.300-0920 TD 1.300-0920N 9.2 9.2 81 125 2
TD 1.300-0930 TD 1.300-0930N 9.3 9.3 81 125 2
TD 1.300-0940 TD 1.300-0940N 9.4 9.4 81 125 2
TD 1.300-0950 TD 1.300-0950N 9.5 9.5 81 125 2
TD 1.300-0960 TD 1.300-0960N 9.6 9.6 87 133 2
TD 1.300-0970 TD 1.300-0970N 9.7 9.7 87 133 2
TD 1.300-0980 TD 1.300-0980N 9.8 9.8 87 133 2
TD 1.300-0990 TD 1.300-0990N 9.9 9.9 87 133 2
TD 1.300-1000 TD 1.300-1000N 10 10 87 133 2
TD 1.300-1020 TD 1.300-1020N 10.2 10.2 87 133 2
TD 1.300-1050 TD 1.300-1050N 10.5 105 87 133 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.300
Méche-MD TD 1.300

| —— e
Ls
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. Artikel-Nr.
’C:"fr't’tlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.300-1080 TD 1.300-1080N 10.8 10.8 94 142 2
TD 1.300-1100 TD 1.300-1100N 11 11 94 142 2
TD 1.300-1150 TD 1.300-1150N 11.5 11.5 94 142 2
TD 1.300-1180 TD 1.300-1180N 11.8 11.8 94 142 2
TD 1.300-1200 TD 1.300-1200N 12 12 101 151 2
TD 1.300-1250 TD 1.300-1250N 12.5 12.5 101 151 2
TD 1.300-1300 TD 1.300-1300N 13 13 101 151 2
TD 1.300-1350 TD 1.300-1350N 13.5 13.5 108 160 2
TD 1.300-1400 TD 1.300-1400N 14 14 108 160 2
TD 1.300-1450 TD 1.300-1450N 14.5 14.5 108 160 2
TD 1.300-1500 TD 1.300-1500N 15 15 114 169 2
TD 1.300-1550 TD 1.300-1550N 15.5 15.5 120 178 2
TD 1.300-1600 TD 1.300-1600N 16 16 120 178 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,100 | 0,060
8-12 | 0,060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
#12-16 | 0,20 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
#16-20 | 0,160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,420 | 0,100 | 0,200 | 0,140
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VHM-Bohrer TD 1.500
Méche-MD TD 1.500
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. Artikel-Nr.
’C:":r't’zlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.500-0100 - 1 1 25 75 2
TD 1.500-0110 - 1.1 1.1 25 75 2
TD 1.500-0120 - 1.2 1.2 25 75 2
TD 1.500-0130 - 1.3 1.3 25 75 2
TD 1.500-0140 - 14 14 30 75 2
TD 1.500-0150 - 15 15 30 75 2
TD 1.500-0160 - 1.6 1.6 30 75 2
TD 1.500-0170 - 1.7 1.7 30 75 2
TD 1.500-0180 - 1.8 1.8 30 75 2
TD 1.500-0190 - 1.9 1.9 30 75 2
TD 1.500-0200 - 2 2 30 75 2
TD 1.500-0210 - 2.1 2.1 30 75 2
TD 1.500-0220 - 2.2 2.2 30 75 2
TD 1.500-0230 - 2.3 2.3 30 75 2
TD 1.500-0240 - 24 24 35 100 2
TD 1.500-0250 - 2.5 2.5 35 100 2
TD 1.500-0260 - 2.6 2.6 35 100 2
TD 1.500-0270 - 2.7 2.7 35 100 2
TD 1.500-0280 - 2.8 2.8 35 100 2
TD 1.500-0290 - 2.9 2.9 35 100 2
TD 1.500-0300 - 3 3 50 100 2
TD 1.500-0310 - 3.1 3.1 50 100 2
TD 1.500-0320 - 3.2 3.2 50 100 2
TD 1.500-0330 - 3.3 3.3 50 100 2
TD 1.500-0340 - 3.4 3.4 50 100 2
TD 1.500-0350 - 3.5 3.5 50 100 2
TD 1.500-0360 - 3.6 3.6 50 100 2
TD 1.500-0370 - 3.7 3.7 50 100 2
TD 1.500-0380 - 3.8 3.8 50 100 2
TD 1.500-0390 - 3.9 3.9 50 100 2
TD 1.500-0400 - 4 4 50 100 2
TD 1.500-0410 - 4.1 4.1 50 100 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.500
Méche-MD TD 1.500
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. Artikel-Nr.
’C:":r't’zlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.500-0420 - 4.2 4.2 50 100 2
TD 1.500-0430 - 4.3 4.3 50 100 2
TD 1.500-0440 - 4.4 4.4 50 100 2
TD 1.500-0450 - 45 45 50 100 2
TD 1.500-0460 - 4.6 4.6 50 100 2
TD 1.500-0470 - 4.7 4.7 50 100 2
TD 1.500-0480 - 438 438 50 100 2
TD 1.500-0490 - 4.9 4.9 50 100 2
TD 1.500-0500 - 5 5 75 150 2
TD 1.500-0510 - 5.1 5.1 75 150 2
TD 1.500-0520 - 5.2 5.2 75 150 2
TD 1.500-0530 - 5.3 5.3 75 150 2
TD 1.500-0540 - 5.4 5.4 75 150 2
TD 1.500-0550 - 5.5 5.5 75 150 2
TD 1.500-0560 - 5.6 5.6 75 150 2
TD 1.500-0570 - 5.7 5.7 75 150 2
TD 1.500-0580 - 5.8 5.8 75 150 2
TD 1.500-0590 - 5.9 5.9 75 150 2
TD 1.500-0600 - 6 6 75 150 2
TD 1.500-0610 - 6.1 6.1 75 150 2
TD 1.500-0620 - 6.2 6.2 75 150 2
TD 1.500-0630 - 6.3 6.3 75 150 2
TD 1.500-0640 - 6.4 6.4 75 150 2
TD 1.500-0650 - 6.5 6.5 75 150 2
TD 1.500-0660 - 6.6 6.6 75 150 2
TD 1.500-0670 - 6.7 6.7 75 150 2
TD 1.500-0680 - 6.8 6.8 75 150 2
TD 1.500-0690 - 6.9 6.9 75 150 2
TD 1.500-0700 - 7 7 75 150 2
TD 1.500-0750 - 7.5 7.5 75 150 2
TD 1.500-0800 - 8 8 75 150 2
TD 1.500-0850 - 8.5 8.5 75 150 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.500
Méche-MD TD 1.500
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e

Ls
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. Artikel-Nr.
’C:"fr't’tlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
: S-TiN
TD 1.500-0900 - 9 9 75 150 2
TD 1.500-0950 - 9.5 9.5 75 150 2
TD 1.500-1000 - 10 10 75 150 2
TD 1.500-1200 - 12 12 90 200 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,100 | 0,060
#8-12 | 0060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
#12-16 | 0,20 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
#16-20 | 0,160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,420 | 0,100 | 0,200 | 0,140
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VHM-Bohrer TD 1.350
Méche-MD TD 1.350
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. Artikel-Nr.
’C:":r't’zlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.350-0070 - 0.7 0.7 6 30 2
TD 1.350-0075 - 0.75 0.75 8 30 2
TD 1.350-0080 - 0.8 0.8 8 30 2
TD 1.350-0085 - 0.85 0.85 9 30 2
TD 1.350-0090 - 0.9 0.9 9 30 2
TD 1.350-0095 - 0.95 0.95 10 30 2
TD 1.350-0100 - 1 1 10 30 2
TD 1.350-0105 - 1.05 1.05 10 30 2
TD 1.350-0110 - 1.1 1.1 10 30 2
TD 1.350-0115 - 1.15 1.15 12 30 2
TD 1.350-0120 - 1.2 1.2 12 30 2
TD 1.350-0125 - 1.25 1.25 12 30 2
TD 1.350-0130 - 1.3 1.3 12 30 2
TD 1.350-0135 - 1.35 1.35 12 30 2
TD 1.350-0140 - 14 14 12 30 2
TD 1.350-0145 - 1.45 1.45 12 30 2
TD 1.350-0150 - 15 15 12 30 2
TD 1.350-0155 - 1.55 1.55 16 40 2
TD 1.350-0160 - 1.6 1.6 16 40 2
TD 1.350-0165 - 1.65 1.65 16 40 2
TD 1.350-0170 - 1.7 1.7 16 40 2
TD 1.350-0175 - 1.75 1.75 16 40 2
TD 1.350-0180 - 1.8 1.8 16 40 2
TD 1.350-0185 - 1.85 1.85 16 40 2
TD 1.350-0190 - 1.9 1.9 16 40 2
TD 1.350-0195 - 1.95 1.95 16 40 2
TD 1.350-0200 - 2 2 16 40 2
TD 1.350-0205 - 2.05 2.05 18 40 2
TD 1.350-0210 - 21 21 18 40 2
TD 1.350-0215 - 2.15 2.15 18 40 2
TD 1.350-0220 - 2.2 2.2 18 40 2
TD 1.350-0225 - 2.25 2.25 18 40 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.350
Méche-MD TD 1.350
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. Artikel-Nr.
’C:":r't’zlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.350-0230 - 2.3 2.3 18 40 2
TD 1.350-0235 - 2.35 2.35 18 40 2
TD 1.350-0240 - 24 24 18 40 2
TD 1.350-0245 - 2.45 2.45 18 40 2
TD 1.350-0250 - 2.5 2.5 18 40 2
TD 1.350-0255 - 2.55 2.55 18 45 2
TD 1.350-0260 - 2.6 2.6 18 45 2
TD 1.350-0265 - 2.65 2.65 18 45 2
TD 1.350-0270 - 2.7 2.7 18 45 2
TD 1.350-0275 - 2.75 2.75 18 45 2
TD 1.350-0280 - 2.8 2.8 18 45 2
TD 1.350-0285 - 2.85 2.85 18 45 2
TD 1.350-0290 - 2.9 2.9 18 45 2
TD 1.350-0295 - 2.95 2.95 18 45 2
TD 1.350-0300 - 3 3 18 45 2
TD 1.350-0310 - 3.1 3.1 20 50 2
TD 1.350-03175 - 3.15 3.15 20 50 2
TD 1.350-0320 - 3.2 3.2 20 50 2
TD 1.350-0330 - 3.3 3.3 20 50 2
TD 1.350-0340 - 3.4 3.4 20 50 2
TD 1.350-0350 - 3.5 3.5 20 50 2
TD 1.350-0360 - 3.6 3.6 20 50 2
TD 1.350-0370 - 3.7 3.7 20 50 2
TD 1.350-0380 - 3.8 3.8 20 50 2
TD 1.350-0390 - 3.9 3.9 20 50 2
TD 1.350-0400 - 4 4 20 50 2
TD 1.350-0410 - 4.1 4.1 25 50 2
TD 1.350-0420 - 4.2 4.2 25 50 2
TD 1.350-0430 - 43 43 25 50 2
TD 1.350-0440 - 4.4 4.4 25 50 2
TD 1.350-0450 - 45 45 25 50 2
TD 1.350-0460 - 4.6 4.6 25 50 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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VHM-Bohrer TD 1.350
Méche-MD TD 1.350
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’C:"fr't’tlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TD 1.350-0470 - 4.7 4.7 25 50 2
TD 1.350-0480 - 4.8 4.8 25 50 2
TD 1.350-0490 - 4.9 4.9 25 50 2
TD 1.350-0500 - 5 5 25 50 2
TD 1.350-0510 - 5.1 5.1 25 50 2
TD 1.350-0520 - 5.2 5.2 25 50 2
TD 1.350-0530 - 5.3 5.3 25 50 2
TD 1.350-0540 - 5.4 5.4 25 50 2
TD 1.350-0550 - 5.5 5.5 25 50 2
TD 1.350-0560 - 5.6 5.6 25 50 2
TD 1.350-0570 - 5.7 5.7 25 50 2
TD 1.350-0580 - 5.8 5.8 25 50 2
TD 1.350-0590 - 5.9 5.9 25 50 2
TD 1.350-0600 - 6 6 25 50 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,100 | 0,060
#8-12 | 0060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
#12-16 | 0,20 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
#16-20 | 0,160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,420 | 0,100 | 0,200 | 0,140
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’C:":r't’zlre No.-Article Dc Ds Ls Lt z
S-TiN
TMD 1.351-0015 - 0.15 1 1 30 2
TMD 1.351-0016 - 0.16 1 1 30 2
TMD 1.351-0017 - 0.17 1 1 30 2
TMD 1.351-0018 - 0.18 1 1 30 2
TMD 1.351-0019 - 0.19 1 1 30 2
TMD 1.351-0020 - 0.2 1 2 30 2
TMD 1.351-0021 - 0.21 1 2 30 2
TMD 1.351-0022 - 0.22 1 2 30 2
TMD 1.351-0023 - 0.23 1 2 30 2
TMD 1.351-0024 - 0.24 1 2 30 2
TMD 1.351-0025 - 0.25 1 2 30 2
TMD 1.351-0026 - 0.26 1 2.5 30 2
TMD 1.351-0027 - 0.27 1 2.5 30 2
TMD 1.351-0028 - 0.28 1 2.5 30 2
TMD 1.351-0029 - 0.29 1 2.5 30 2
TMD 1.351-0030 - 0.3 1 2.5 30 2
TMD 1.351-0031 - 0.31 1 3 30 2
TMD 1.351-0032 - 0.32 1 3 30 2
TMD 1.351-0033 - 0.33 1 3 30 2
TMD 1.351-0034 - 0.34 1 3 30 2
TMD 1.351-0035 - 0.35 1 4 30 2
TMD 1.351-0036 - 0.36 1 4 30 2
TMD 1.351-0037 - 0.37 1 4 30 2
TMD 1.351-0038 - 0.38 1 4 30 2
TMD 1.351-0039 - 0.39 1 4 30 2
TMD 1.351-0040 - 0.4 1 4 30 2
TMD 1.351-0041 - 0.41 1 4 30 2
TMD 1.351-0042 - 0.42 1 4 30 2
TMD 1.351-0043 - 0.43 1 4 30 2
TMD 1.351-0044 - 0.44 1 4 30 2
TMD 1.351-0045 - 0.45 1 6 30 2
TMD 1.351-0046 - 0.46 1 6 30 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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TMD 1.351-0047 - 0.47 1 6 30 2
TMD 1.351-0048 - 0.48 1 6 30 2
TMD 1.351-0049 - 0.49 1 6 30 2
TMD 1.351-0050 - 0.5 1 6 30 2
TMD 1.351-0051 - 0.51 1 6 30 2
TMD 1.351-0052 - 0.52 1 6 30 2
TMD 1.351-0053 - 0.53 1 6 30 2
TMD 1.351-0054 - 0.54 1 6 30 2
TMD 1.351-0055 - 0.55 1 6 30 2
TMD 1.351-0056 - 0.56 1 6 30 2
TMD 1.351-0057 - 0.57 1 6 30 2
TMD 1.351-0058 - 0.58 1 6 30 2
TMD 1.351-0059 - 0.59 1 6 30 2
TMD 1.351-0060 - 0.6 1 6 30 2
TMD 1.351-0061 - 0.61 1 6 30 2
TMD 1.351-0062 - 0.62 1 6 30 2
TMD 1.351-0063 - 0.63 1 6 30 2
TMD 1.351-0064 - 0.64 1 6 30 2
TMD 1.351-0065 - 0.65 1 7 30 2
TMD 1.351-0066 - 0.66 1 7 30 2
TMD 1.351-0067 - 0.67 1 7 30 2
TMD 1.351-0068 - 0.68 1 7 30 2
TMD 1.351-0069 - 0.69 1 7 30 2
TMD 1.351-0070 - 0.7 1 7 30 2
TMD 1.351-0071 - 0.71 1 7 30 2
TMD 1.351-0072 - 0.72 1 7 30 2
TMD 1.351-0073 - 0.73 1 7 30 2
TMD 1.351-0074 - 0.74 1 7 30 2
TMD 1.351-0075 - 0.75 1 8 30 2
TMD 1.351-0076 - 0.76 1 8 30 2
TMD 1.351-0077 - 0.77 1 8 30 2
TMD 1.351-0078 - 0.78 1 8 30 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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TMD 1.351-0079 - 0.79 1 8 30 2
TMD 1.351-0080 - 0.8 15 8 30 2
TMD 1.351-0081 - 0.81 1.5 8 30 2
TMD 1.351-0082 - 0.82 1.5 8 30 2
TMD 1.351-0083 - 0.83 15 8 30 2
TMD 1.351-0084 - 0.84 1.5 8 30 2
TMD 1.351-0085 - 0.85 15 8 30 2
TMD 1.351-0086 - 0.86 15 8 30 2
TMD 1.351-0087 - 0.87 15 8 30 2
TMD 1.351-0088 - 0.88 15 8 30 2
TMD 1.351-0089 - 0.89 15 8 30 2
TMD 1.351-0090 - 0.9 15 8 30 2
TMD 1.351-0091 - 0.91 15 8 30 2
TMD 1.351-0092 - 0.92 15 8 30 2
TMD 1.351-0093 - 0.93 15 8 30 2
TMD 1.351-0094 - 0.94 15 8 30 2
TMD 1.351-0095 - 0.95 15 10 30 2
TMD 1.351-0096 - 0.96 15 10 30 2
TMD 1.351-0097 - 0.97 15 10 30 2
TMD 1.351-0098 - 0.98 15 10 30 2
TMD 1.351-0099 - 0.99 15 10 30 2
TMD 1.351-0100 - 1 15 10 30 2
TMD 1.351-0101 - 1.01 15 10 30 2
TMD 1.351-0102 - 1.02 15 10 30 2
TMD 1.351-0103 - 1.03 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0104 - 1.04 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0105 - 1.05 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0106 - 1.06 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0107 - 1.07 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0108 - 1.08 15 10 30 2
TMD 1.351-0109 - 1.09 15 10 30 2
TMD 1.351-0110 - 1.1 1.5 10 30 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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TMD 1.351-0111 - 1.11 15 10 30 2
TMD 1.351-0112 - 1.12 15 10 30 2
TMD 1.351-0113 - 1.13 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0114 - 1.14 1.5 10 30 2
TMD 1.351-0115 - 1.15 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0116 - 1.16 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0117 - 1.17 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0118 - 1.18 15 12 30 2
TMD 1.351-0119 - 1.19 15 12 30 2
TMD 1.351-0120 - 1.2 15 12 30 2
TMD 1.351-0121 - 1.21 15 12 30 2
TMD 1.351-0122 - 1.22 15 12 30 2
TMD 1.351-0123 - 1.23 15 12 30 2
TMD 1.351-0124 - 1.24 15 12 30 2
TMD 1.351-0125 - 1.25 15 12 30 2
TMD 1.351-0126 - 1.26 15 12 30 2
TMD 1.351-0127 - 1.27 15 12 30 2
TMD 1.351-0128 - 1.28 15 12 30 2
TMD 1.351-0129 - 1.29 15 12 30 2
TMD 1.351-0130 - 1.3 15 12 30 2
TMD 1.351-0131 - 1.31 15 12 30 2
TMD 1.351-0132 - 1.32 15 12 30 2
TMD 1.351-0133 - 1.33 15 12 30 2
TMD 1.351-0134 - 1.34 15 12 30 2
TMD 1.351-0135 - 1.35 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0136 - 1.36 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0137 - 1.37 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0138 - 1.38 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0139 - 1.39 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0140 - 1.4 15 12 30 2
TMD 1.351-0141 - 1.41 15 12 30 2
TMD 1.351-0142 - 1.42 15 12 30 2
TMD 1.351-0143 - 1.43 1.5 12 30 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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TMD 1.351-0144 - 1.44 15 12 30 2
TMD 1.351-0145 - 1.45 15 12 30 2
TMD 1.351-0146 - 1.46 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0147 - 1.47 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0148 - 1.48 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0149 - 1.49 1.5 12 30 2
TMD 1.351-0150 - 1.5 2 12 30 2
TMD 1.351-0151 - 1.51 2 12 30 2
TMD 1.351-0152 - 1.52 2 12 30 2
TMD 1.351-0153 - 1.53 2 12 30 2
TMD 1.351-0154 - 1.54 2 12 30 2
TMD 1.351-0155 - 1.55 2 12 30 2
TMD 1.351-0156 - 1.56 2 12 30 2
TMD 1.351-0157 - 1.57 2 12 30 2
TMD 1.351-0158 - 1.58 2 12 30 2
TMD 1.351-0159 - 1.59 2 12 30 2
TMD 1.351-0160 - 1.6 2 12 30 2
TMD 1.351-0161 - 1.61 2 12 30 2
TMD 1.351-0162 - 1.62 2 12 30 2
TMD 1.351-0163 - 1.63 2 12 30 2
TMD 1.351-0164 - 1.64 2 12 30 2
TMD 1.351-0165 - 1.65 2 12 30 2
TMD 1.351-0166 - 1.66 2 12 30 2
TMD 1.351-0167 - 1.67 2 12 30 2
TMD 1.351-0168 - 1.68 2 12 30 2
TMD 1.351-0169 - 1.69 2 12 30 2
TMD 1.351-0170 - 1.7 2 12 30 2
TMD 1.351-0171 - 1.71 2 12 30 2
TMD 1.351-0172 - 1.72 2 12 30 2
TMD 1.351-0173 - 1.73 2 12 30 2
TMD 1.351-0174 - 1.74 2 12 30 2
TMD 1.351-0175 - 1.75 2 12 30 2
TMD 1.351-0176 - 1.76 2 12 30 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
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TMD 1.351-0177 - 1.77 2 12 30 2
TMD 1.351-0178 - 1.78 2 12 30 2
TMD 1.351-0179 - 1.79 2 12 30 2
TMD 1.351-0180 - 1.8 2 12 30 2
TMD 1.351-0181 - 1.81 2 12 30 2
TMD 1.351-0182 - 1.82 2 12 30 2
TMD 1.351-0183 - 1.83 2 12 30 2
TMD 1.351-0184 - 1.84 2 12 30 2
TMD 1.351-0185 - 1.85 2 12 30 2
TMD 1.351-0186 - 1.86 2 12 30 2
TMD 1.351-0187 - 1.87 2 12 30 2
TMD 1.351-0188 - 1.88 2 12 30 2
TMD 1.351-0189 - 1.89 2 12 30 2
TMD 1.351-0190 - 1.9 2 12 30 2
TMD 1.351-0191 - 1.91 2 12 30 2
TMD 1.351-0192 - 1.92 2 12 30 2
TMD 1.351-0193 - 1.93 2 12 30 2
TMD 1.351-0194 - 1.94 2 12 30 2
TMD 1.351-0195 - 1.95 2 12 30 2
TMD 1.351-0196 - 1.96 2 12 30 2
TMD 1.351-0197 - 1.97 2 12 30 2
TMD 1.351-0198 - 1.98 2 12 30 2
TMD 1.351-0199 - 1.99 2 12 30 2
TMD 1.351-0200 - 2 2.5 12 30 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,100 | 0,060
#8-12 | 0060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
#12-16 | 0,20 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
#16-20 | 0,160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,420 | 0,100 | 0,200 | 0,140
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VHM NC-Anbohrer TD 1.410 90°
Foret a centrage MD TD 1.410 90°
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TD 1.410-0300 TD 1.410-0300L 3 3 12 45 2

TD 1.410-0400 TD 1.410-0400L 4 4 15 50 2

TD 1.410-0500 TD 1.410-0500L 5 5 18 50 2

TD 1.410-0600 TD 1.410-0600L 6 6 21 50 2

TD 1.410-0800 TD 1.410-0800L 8 8 25 60 2

TD 1.410-1000 TD 1.410-1000L 10 10 27 70 2

TD 1.410-1200 TD 1.410-1200L 12 12 27 70 2

TD 1.410-1400 TD 1.410-1400L 14 14 30 75 2

TD 1.410-1600 TD 1.410-1600L 16 16 30 75 2

TD 1.410-1800 TD 1.410-1800L 18 18 33 100 2

TD 1.410-2000 TD 1.410-2000L 20 20 33 100 2

Schnittwerte / vitesses de coupe

P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,100 | 0,060
8-12 | 0,060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
#12-16 | 0,20 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
#16-20 | 0,160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,420 | 0,100 | 0,200 | 0,140
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VHM NC-Anbohrer TD 1.420 100°
Foret a centrage MD TD 1.420 100°
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TD 1.420-0600 TD 1.420-0600L 6 6 21 50 2
TD 1.420-0800 TD 1.420-0800L 8 8 25 60 2
TD 1.420-1000 TD 1.420-1000L 10 10 27 70 2
TD 1.420-1200 TD 1.420-1200L 12 12 27 70 2
TD 1.420-1600 TD 1.420-1600L 16 16 30 75 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Vc 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2

g1-4 0,040 0,030 0,020 0,050 0,030 0,020 0,010 0,020 0,010 0,060 0,040

24-8 0,060 0,050 0,030 0,070 0,050 0,050 0,020 0,040 0,020 0,100 0,060

28-12 0,060 0,070 0,060 0,100 0,070 0,080 0,050 0,080 0,040 0,140 0,090

212 -16 0,120 0,100 0,080 0,140 0,100 0,100 0,080 0,100 0,080 0,160 0,120

216 - 20 0,160 0,120 0,100 0,180 0,140 0,120 0,100 0,120 0,100 0,200 0,140
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VHM NC-Anbohrer TD 1.400 120°
Foret a centrage MD TD 1.400 120°
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TD 1.400-0300 TD 1.400-0300L 3 3 12 45 2
TD 1.400-0400 TD 1.400-0400L 4 4 15 50 2
TD 1.400-0500 TD 1.400-0500L 5 5 18 50 2
TD 1.400-0600 TD 1.400-0600L 6 6 21 50 2
TD 1.400-0800 TD 1.400-0800L 8 8 25 60 2
TD 1.400-1000 TD 1.400-1000L 10 10 27 70 2
TD 1.400-1200 TD 1.400-1200L 12 12 27 70 2
TD 1.400-1400 TD 1.400-1400L 14 14 30 75 2
TD 1.400-1600 TD 1.400-1600L 16 16 30 75 2
TD 1.400-1800 TD 1.400-1800L 18 18 33 100 2
TD 1.400-2000 TD 1.400-2000L 20 20 33 100 2
Schnittwerte / vitesses de coupe
P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
Ve 120 100 80 100 80 40 30 50 30 150 80
fn P1 P2 P3 K1 K2 N1 N2
21-4 0,040 | 0,030 | 0,020 | 0,050 | 0,030 | 0,020 | 0,010 | 0,020 | 0,010 | 0,060 | 0,040
24-8 0,060 | 0,050 | 0,030 | 0,070 | 0,050 | 0,050 | 0,020 | 0,040 | 0,020 | 0,400 | 0,060
28-12 0,060 | 0,070 | 0,060 | 0,100 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,080 | 0,040 | 0,140 | 0,090
212-16 | 0120 | 0,100 | 0,080 | 0,140 | 0,100 | 0,100 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,120
216-20 | 0160 | 0,120 | 0,100 | 0,180 | 0,140 | 0,120 | 0,100 | 0,120 | 0,00 | 0,200 | 0,140
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Werkstoffgruppen

groupes de matiéres

Werkzeuge zur Bearbeitung von Stahlen

Outils pour usinage de l'acier

Unlegierter Stahl

Aciers non alliés

Legierter Stahl

Aciers alliés

Hochlegierter Stahl und Werkzeug stahl

Aciers fortement alliés et aciers a outils

Werkzeuge zur Bearbeitung von gehérteten Stahlen

Outils pour usinage des aciers trempés

Gehértete Stahle < 54 HRC

Aciers trempés < 54 HRC

Gehértete Stahle < 54-60 HRC

Aciers trempés < 54-60 HRC

Gehértete Stahle HRC > 60

Aciers trempés HRC > 60

Werkzeuge zur Bearbeitung von Gusseisen

Outils pour usinage des fontes

Grauguss

Fontes grises

Spharoguss Fontes nodulaires
ISO-M | Werkzeuge zur Bearbeitung von Edelstahl Outils pour usinagedes Inoxydables
M1 Aust. Und Ferr. rostfreie Stahle Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques
M2 Mart. rostfreie Stahle Inoxydables Martensitiques
1ISO-S Werkze.uge zur Bearbeitung von hitzebestandiger Outils pour usinage des matiéres haute résistance
Materalien
S1 Warmfeste Leg. Fe, Ni und Co-basiert Alliages hautetempérature Fe, Ni et Co
S2 Titan und Titanlegierungen Titane et Alliagesde Titane

Werkzeuge zur Bearbeitung von
Nichteisenwerkstoffen

Outils pour usinagedes non ferreux

Nichteisenmetalle (Al,Cu, Zi, Plastik, usw.)

Matériaux non ferreux (Al, Cu, Zi, plastic, etc.)

Nichteisenlegierungen (Al >9% Si, legierter
Kunststoff, usw.)

Alliages non ferreux( Al > 9% Si, alliagesplastic, etc..)

Werkzeuge zur Bearbeitung von Graphit

Outils pour usinagedes graphites

Graphit

Graphite
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Symbolbeschreibung

Description de I'icone

Maximale Bohrtiefe

Profondeur maximale de pergage

Beschichtung

Revétement

Innenkihlung

Refroidissement par trous d'huile

Ohne Innenkihlung

Sans trous d’huile

Spitzenwinkel

Angle de pointe

Spitzenwinkel Anbohrer

Foret a pointer

Toleranz Schneiden Durchmesser

Tolerance diametre de coupe

Ol-Kiihlung

Lubrification a huile
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m Mobil-Mark
mobile laser marking

Verzahnungstechnik
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Tel. +41 (0) 32 333 70 33
Fax +41 (0) 32 333 70 30
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